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Configuracao basica 1

1

Cortar antes de costurar
Cortar apds costurar
Sem corte

ATENCAO
REINICIAR
AUTOMATICO
TESTE

MANUAL

2

(1) : Interruptor STOP

(2) processo de costura rapido em modo automéatico

(3): Verificacido exacta da operacdo de remate de fio superior durante 0 modo manual

2 x 4 mm dia. 20 profundidade (da parte debaixo da mesa):
para unidade pneumadtica

paracabos de @ 50

For cotton stand: para suporte de algodao

2 x 2 mm dia. 10 depth (from underneath table): 2 x 2 mm dia. 10 profundidade (da parte debaixo da mesa):
For power switch: Para o Interruptor de alimenta¢do

4 x 2 mm dia. 10 depth: 4 x 2 mm dia. 10 profundidade

For operation panel: Para o painel de comando

For bed base: Para a base de assentamento

For table leg: Para a perna da mesa

For provisionally holding: para suporte provisorio

Melamine veneer panel: Painel de folha de melamina

(Seite 4)

For pneumatic unit: para unidade pneumatica

For L-shaped reinforcement plates: Para placas de refor¢o em forma de L

For operation panel cord: Para o cabo do painel de comando

4 x 4 mm dia. 20 depth (From underneath table): 4 x 4 mm dia. 20 profundidade (da parte debaixo da mesa):
Shaded area should be C10: A drea a sombreado deverd ser C10

For control box: para caixa de comando

For operation panel: Para o painel de comando

For cotton stand: para suporte de algodao

2x 2mm dia. 10 depth (from underneath table): 2 x 2 mm dia. 10 profundidade (da parte debaixo da mesa)
For table leg: Para a perna da mesa

For bed support plate: Para a placa de de suporte de assentamento

Melamine veneer panel: Painel de folha de melamina

(Seite 9)
Rear: parte posterior
Provisionally secure: fixado provisoriamente

(Seite 12)
Gap: espaco
Provisionally secure: fixado provisoriamente

(Seite 16)
First step: primeiro passo
Second step: Segundo passo



Bilder Datei Basic 05

(seen from the right side): (Vista do lado direito )
(when using about #8 spun thread or finer as the gimp): (Ao usar fio fiado de #8 ou mais fino do que o galao)
(when using a thicker gimp): (Ao usar um galdo mais grosso)

Bilder Datei Basic 06

(Seite 5)

Welcome to RH9820 series: Bem-vindo as séries RH 9820

Creating data: a criar dados

Press Start sw to initialize: prima Iniciar costura para iniciar

Depress treadle to initialize: prima o pedal para iniciar

Turn pulley to star position: Rode a polia para a posi¢ao de inicio

(Seite 7)

Independent program: programa independente

Cycle program (Refer to the instruction manual CD): Programa de ciclo (Consulte o CD do manual de instrugdes)

(Seite 9)

Sew lehgth: comprimento de costura

(Seite 17)

Independent program: programa independente

Cycle program (Refer to the instruction manual CD): Programa de ciclo (Consulte o CD do manual de instrugdes)

(Seite 19)
End of test mode: fim de modo de teste

(Seite 20)
Before: antes
After: ap6s
(Seite 22)
Back: atrds

Front: a frente

(Seite 23)
Threading mode: modo de passagem do fio pela agulha

Bilder Datei Basic 07

(Seite 2)

Suspended by STOPswitch: suspenso pelo interruptor STOP



1. FUNCAO ADEQUADA PARA UM PROCESSO DE COSTURA SIMPLIFICADO

1. FUNCAO ADEQUADA PARA UM PROCESSO DE
COSTURA SIMPLIFICADO

Definicao rapida, utilizando as teclas de atalho

=P Pigina 39

As defini¢des, tais como de velocidade e de comprimento
de costura, que sdo utilizadas frequentemente podem ser
executas rapidamente.

A seleccdo de corte pode facilmente ser definida utilizando
comandos-chave.

=P Pigina 47

O momento de corte do material pode ser facilmente
.- seleccionado.

X o)
== | ﬂ"T Cortar antes de costurar
BEFORE M AFTER
9 %
| - Cortar apds costurar
BEFORE M AFTER
@) Q,
T"s a *T sem corte
BEFORE M AFTER

Definicio de tecla tnica de posicao de definicao de material

3786M

=P Pigina 48

A posicdo de defini¢cdo (avangada ou regressiva) do material
a ser costurado pode ser facilmente seleccionada.

0 modo de costurar pode ser alterado enquanto o processo de .
urar p nquanto o p Passagem simples do fio no modo de passagem de fio

costura estd em curso

CD DE MANUAL DE INSTRUCOES

. =P  Pigina 49
7-7. Alteracdo do modo de costura enquanto o




1. FUNCAO ADEQUADA PARA UM PROCESSO DE COSTURA SIMPLIFICADO

processo de costura esta em curso

O modo de costura pode ser alterado enquanto o processo de
costura estd em curso, de modo a que as tarefas, tais como a
costura continua e a operacdo de controlo, possam ser
efectuadas facilmente.

8| ‘i% Rt y

<Exemplo: Verificagdo da operagio de corte de fio inferior>

2 “
@ N
Interruptor STOP [ SN2
[l = !
+ \ = = 7
NZY =S
Tecla RESET VZ|Z
P Z | £ fer
1
ZZ e
V== AUTO
==
= |\ -
— == (1) Costura rapida no
| == modo automético
MANUAL é é s

(3) Verificagdo exacta da operacdo de remate do
fio inferior durante 0 modo manual

No modo de passagem do fio, a barra com agulhas efectua um
movimento de rotagdo de 180 graus e os discos de tensdo sdo
abertos para que o fio superior possa facilmente passar pela
agulha.

Além disso, a seguranca é assegurada dado que a maquina de
costura ndo comegard a funcionar mesmo que o interruptor de
arranque seja premido.

3787M
3788M



2. NOMES DAS PECAS PRINCIPAIS

2. NOMES DAS PECAS PRINCIPAIS

0335B




1. NOMES DE PEEAS PRINCIPAIS

(1) Interruptor de alimentagdo (7) Interruptor de pé com 2 pedais
(2) Caixa de comando. (8) Interruptor de arranque manual
(3) Ranhura de cartio de memdria CF* (9) Interruptor STOP

(4) Painel de comando (10) Polia de eixo superior

(5) Unidade do pedal (11) Base de alimentag@o

(6) Pedal (disponivel no mercado) (12)  Suporte de algoddo

Dispositivos de seguranca:
(13) Protecgdo para os dedos (16) Tampa de guia de agulha
(14) Protecgio para os olhos (17) Tampa de correia

(15) Protecgdo de barra de agulha

*: CF™ ié uma marca registada da empresa SanDisk.



2. NOMES DAS PESAS PRINCIPAIS
3. FORMATOS DE COSTURA

I1hé de casa para botdo

Sem arremate Arremate obliquo Arremate a direito Arremate redondo

Casa para botdo a direito

Sem arremate Arremate obliquo Arremate a direito Arremate redondo

Ponto circular

0536B-0539B
0540B-0543B
0544B



4. INSTALAEAO
4. INSTALACAO

AATENCAO

A instalacdo da mdquina de costura deve apenas ser
executada por um técnico qualificado.

Contacte o seu agente da Brother ou um electricista
qualificado para qualquer trabalho eléctrico que possa ser

Todos os cabos devem ser fixados, pelo menos, a 25 mm
de distancia de outras pecas amoviveis. Além disso, ndo
dobre excessivamente os cabos nem as prenda demasiado
com grampos. Se ndo tomar em consideracdo esta

indicagdo, correrd o perigo de ocorréncia de incéndio ou de
choques eléctricos.

9 Certifique-se da ligagdo a terra.

necessario efectuar.

A mdquina de costura pesa aproximadamente 120 kg. A
instalacdo da maquina de costura e o ajuste da altura da

. e a ligacao a terra ndo for assegurada, corre o sério risco
mesa devem ser efectuados por quatro ou mais pessoas. S gag g ’

) ) de sofrer um choque eléctrico grave e podem ocorrer
Niao ligue o cabo de alimentacdo antes de completar a

instalagdo.
entrar em funcionamento, se o interruptor do pedal for
pressionado  por 0 que poderd provocar
ferimentos.

problemas de funcionamento.
Caso contrdrio, a mdquina de costura pode
Instale as tampas de seguranga na cabega e no motor da

engano, maquina.

Segure a cabe¢a da maquina com ambas as mdos quando a

> 0 @ @0

inclinar para trds ou a voltar a colocar na sua posi¢do
original.

Segure a cabega da maquina com ambas as mdos quando a
inclinar para trds ou a voltar a colocar na sua posi¢do
original. Caso contrdrio, a cabega da madaquina pode
desequilibrar-se e cair (juntamente com a mesa),
provocando ferimentos ou danificando a maquina.

4-1. Diagrama de processamento da mesa

Utilize uma mesa com pernas, que seja suficientemente forte para suportar o peso da maquina de costura (120 kg) e a vibracdo. Utilize
uma mesa com uma espessura de topo de 49 - 60 mm
NOTA:
Se a espessura da mesa exceder os 60 mm, as cavilhas auxiliares e os cabos da cabeca da mdquina podem ndo ser
suficientemente compridos.
Se utilizar rodizios, use aqueles que podem suportar o peso total da maquina de costura e da mesa.
Verifique que a caixa de comando se encontra, pelo menos, a 10 mm de distincia da perna. Se o painel de controlo e a perna estiverem
demasiadamente perto, podem provocar um funcionamento incorrecto da maquina de costura.
O método de funcionamento da mesa varia em fungdo da cabeca da maquina se encontrar sobre a mesa ou embutida na mesma. Consulte

os diagramas de funcionamento para cada método respectivo de instalagéo e fure os orificios adequadamente.



4. INSTALAEAO

4-1-1. Quando instalado sobre a mesa

X 4 mm dia. 20 profundidade Para a caixa de
Para o cabo do painel
(debaixo da mesa) comando
de comando
Para unidade pneumatica
160 56 715+05 257
95 310 475 /
<3_8> 59 /1 00
[S) P —~ $20 Py
< o 0 . R (%)
oS - e} [} Para cabosw N < \, \\* =
$20 p 2 Y AV F7a)
™ @ A\ A\
10 2XR50 el
NS P T 130 43 |0 |
AN A\ N F===3
o
. © [t}
2 X4 mnj dia. g s
. g x é»u— N4
20|profyindidade < 3e) é
Para sfiporte de algoddo (a paftir i — -
o » H
3 dq prte inferior da mesa) > §
P s © 0
P: ~ P
X4 X
< % L
Para  suporte de e Pony Feny :r- ~
— 130 53 —1
algodéo 2fx 2 mmjué.— pro 5
e N .
o (debaixo da mesa) N "
[30] N|
\ © Phra intarriintar da alimantarin N
&4 — \\% =as3
4XR10
Para 6leo S [ -
1 \Y
130 68 < i
260 124 50 49
730
1200
Para base de assentamento
Para perna da
Para suportar provisoriamente a
mesa
base de assentamento
Painel de folha de
4X ¢ 26 $8.5 4X$8.5 )
v‘ T / melamina
L r ‘_# L
[ i | ' i i
s i | i il il i
| I P i i . i HH 1l |
T
4X¢ 8.5 4X$ 26 ~
0338B



4, INSTALAEAO

4-1-2. Quando incorporado na mesa

Ao incorporar a cabega da maquina na mesa, serdo necessdrios alguns componentes adicionais, portanto, contacte o local de compra para
obter informacdes mais detalhadas.
NOTA:

Ao encorporar a cabega da maquina na mesa, assegure-se de que instala as placas de reforco da mesa em forma de L. (Consulte o

ponto “4-3. Instalagdo das placas de reforco da mesa (apenas instalacdo incorporada)”.)

Para unidade
pneumatica
Para cabo de painel de
160 56 715%05 Para placas de reforgo em forma de 257
comarndo
o 490 1 355 / Para caixa de
424 388 /
43_8>| 245 / comando
1
= ; = 60 y 60 116
%) ~ . .
- 3| = ‘ $20 120 |
$20 o L 3, $_—@ : ‘ ﬁ_@_ *@\Q S 5 k=
2 By %R, | [N2XR10 S) —»I/ of =
@7 B 123 & YT D a
< Bl 19 s\ dl§/ / & T 1w Ta
< r: L o A\
¥ \
x 4 mm dia. ?3’ '?6‘
©
20 profundidade ~ 10 © .
[*23
(debaixo da mesa) ﬁ%@ sear C?gmbredo S Y ™ .
Para unidade d¢g 18 18 N ’( B
o
Q vélvula 41 ? 419 26 3 - ©
26 # &
8 o 4 3
=] Sle |8
o ) 130 53 % %
Para suporte de o P2y
2%Zmin dia. 10 WV i
algodao 9 150 1
+—t profunpfdade Exzs
ERF 3 :,
2 (debaixo da mesa) B Hh-—-
B LHA o 94;? Pan - Boood
Q b_‘\% S qjg S 74,\/ Para interruptor de Q
Para perna de ) g '970
N H C e I D I
mesa g & o =} A
/ 60 f P60 o9 B %
m]k
N
S 245 124 150 Yl
490 355 49,
1200

Para placa de suporte /

de base

Painel de folha de

10X ¢16 /—me\amina

L

x< A

4
IS
:15
N
s}
10
3

| L
=

H 4X¢ 8.5 4X ¢ 8.5 4X¢$ 6.5

0339B



4. INSTALAEAO

4-2. Instalacao da caixa de comando

AATENCAO

A

Antes de instalar a caixa de controlo, tome medidas para que a caixa de comando néo caia.
Caso contrario, podem ocorrer ferimentos nos pés ou danos na caixa de comando.

ﬁ. 0340B
S/ T I
I "J?Ehwp_fm@“* - (4
@ o
gtnh &= (5)
. Iy \. ﬂ".
‘Ej.h‘?::-. I'.‘- f 3
\q“‘“ \ *Ila '\q'ﬁ'-‘\'ﬂﬁ-ﬂj — |
A g ) R |
r T -~
N -_-lru_m_l,--‘“"’ i
[:\:- -.--' - _ __: - S
i
i
k= k=
¥ :é
10mm ou mais SQ) “D%
| I Oamg
Perna \
N
o o ﬁ“)
e

Operador

0341B

Antes de instalar a caixa de comando (1),

verifique se a placa modelo (2) na caixa de
comando (1) é “RX9820”, indicando que

se trata de uma caixa de comando RX para
maquinas de costura RH-9820.

(1) Caixa de comando

(3) Cavilhas [4 pecas]

(4) Anilhas planas [4 pecas]

(5) Porcas [8 pegas]

NOTA:
Verifique que a caixa de comando (1)
se encontra, pelo menos, a 10 mm de
distancia da perna. Se a caixa de
comando (1) e a perna estiverem
demasiadamente

perto, podem

provocar um funcionamento

incorrecto da maquina de costura.

(6) Interruptor de alimentagdo
(7) Parafusos [2 pegas]
(8) Grampos [5 pecas]

Utilize os restantes dois grampos para
prender o cabo de alimentagdo (9)
numa

posi¢do  correspondente  a

posi¢do da tomada da parede.

NOTA:
Aplique cuidadosamente os grampos
(8) para que estes ndo furarem o cabo

de alimentacéo (9).



4. INSTALACAO

4-3. Instalacao das placas de reforco da mesa (apenas instalacao incorporada)

(1) Placas de reforco em forma de L
[2 pecas]

(2) Cavilhas [10 pegas]

(3) Anilhas planas [10 pegas]

(4) Anilhas fendidas [10 pecas]

(5) Porcas [10 pegas]

0342B

4-4. Instalacdo da cabeca da maquina

4-4-1. Quando instalado sobre a mesa

g?
=

0343B

<Apenas ao utilizar o pedal>

Antes de instalar a cabe¢a da mdaquina, instale na mesa as trés
cavilhas de fixagdo do pedal (A).

* Insira as cavilhas (A) de forma segura, de modo a que as suas

cabecas ndo sobressaiam do topo da mesa.

(Consultar “4-12. Instalacdo da unidade do pedal (ao usar o
pedal)”.)

(Continua na pagina seguinte)



4. INSTALACAO

AATENCAO

A Assegure-se sempre de instalar a cavilha de tampa antes de inclinar a cabe¢a da maquina para trds no passo 4 abaixo. Caso
contrério, a cabega da maquina pode tombar e cair, provocando ferimentos ou danificando a cabeca da maquina.

0344B
0345B
0346B
(parte
posterior)
(5)
\®@ ) \ Provisoriamen
M (4) te fixo
3)
p N
(3) \
(7)
(1) x
9 ﬁ
" L(10) A

Provisoriamen

te fixo

Il

Certifique-se que as almofadas de base
de assentamento (1) foram todas
instaladas no fundo da base de
assentamento e coloque, entdo, a

cabeca da maquina na mesa.

NOTA:
Ao colocar a cabeca da maquina
sobre a mesa recorra a ajuda de
quatro ou mais pessoas para
segurarem a cabeca da maquina
pelas partes indicadas nas quatro
{_) posi¢des na imagem.

Nao segure pela alavanca de apoio da

cabeca (2).

Utilize as quatro cavilhas (3) e uma
anilha  plana (4) para fixar
provisoriamente a base de
assentamento a mesa a partir da parte
inferior da mesa.

Apds ter fixado provisoriamente a
base de assentamento, remova a
cavilha de fixagdo e (5) anilha (6).
Incline a cabega da mdquina e instale,
entdo, as restantes trés das quatro
cavilhas (3) nos outros trés locais na
base de assentamento. (Consultar “4-5.
Inclinar para trds e voltar a posicionar
a cabeca da mdquina" para obter
detalhes acerca da inclinagdo para tras

da cabeca da maquina.)

(7) Anilhas [4 pecas]
(8) folhas de borracha [4 pecas]
(9) Anilhas (grandes) [4 pegas]
(10) Porcas [4 pecas]

NOTA:
Nao aperte as cavilhas (3) de tal
modo que exista um espaco entre a

mesa e a base de assentamento.

Remova a cavilha (3) e a anilha (4)
que foram wusadas para fixar
provisoriamente a base de
assentamento e instale-as na posi¢do

restante.



4, INSTALAEAO

NOTA:
As cavilhas de fixag@o (5) e as anilhas
(6) sdo necessarias ao deslocar -a
cabeca da maquina, por isso guarde-as

num local seguro.

10



4. INSTALACAO

4-4-2. Quando incorporado na mesa

0347B

0348B
0349B

(1) Placas de suporte de assentamento [4
pegas]
(2) Cavilhas [16 pegas]

* Instale de modo a que fiquem em
posi¢do horizontal relativamente a

base de assentamento.

NOTA:

Ao colocar a cabe¢a da maquina na mesa,
recorra a ajuda de quatro ou mais
pessoas para segurarem a cabeca da
maquina pelas partes indicadas nas
posicdes indicadas na imagem.

Nido segure pela alavanca de apoio da

cabeca (3).

(4) Folhas de borracha [4 pecas]
(5) Cavilhas [4 pecas]

(6) Anilhas (grandes) [4 pecas]
(7) Porcas [4 pecas]

Apds instalar a cabeca da mdquina,
remova as cavilhas de fixacdo e (8) as
anilhas (9).

NOTA:
As cavilhas de fixag@o (8) e as anilhas
(9) sdao necessarias ao deslocar a
cabega da maquina, por isso guarde-as

num local seguro.

11



4. INSTALAEAO
4-5. Inclinar para tras e voltar a posicionar a cabeca da maquina

AATENCAO

A Segure a cabeca da maquina com ambas as mdos quando a inclinar para trds ou a voltar a colocar na sua posigdo original.
Além disso, ndo submeta a cabeca da maquina a forca excessiva enquanto a inclina para trds. Caso contrdrio, a cabeca da

maquina pode desequilibrar-se e cair (juntamente com a mesa), provocando ferimentos ou danificando a méquina.

é Nao segure a base de alimentagdo (2) e o eixo da guia de alimentacdo (3). Se ndo tomar em consideracdo esta indicag@o a base
de assentamento (2) ou o eixo da guia de alimentacdo (3) sairdo para fora, a cabeca da mdquina pode cair, provocando
ferimentos ou danificando a cabega da maquina.

A cabeca da maquina pode ser inclinada e posicionada de novo para uma de duas alturas.

NOTA:
Certifique-se sempre de que desliga o interruptor de alimentagdo antes de inclinar para trds e voltar a posicionar a cabeca da

maquina.

Inclinar para tras e voltar a posicionar a cabeca da maquina

1. Segure a base (1) de ambos os lados (nas partes indicadas por
{Jna imagem) com ambas as maos.

2. Para inclinar para o primeiro passo:
Levante cuidadosamente a cabeca da maquina até que a
alavanca de apoio da cabega (4) se ajustar bem a sec¢do A do

eixo de apoio da articulaggo (5) (até se ouvir um estalido de

encaixe).

3. Para inclinar para o segundo passo:
Remova a alavanca de apoio da cabeca (4) da seccdo A do
eixo de apoio da articulagdo (5) e, cuidadosamente, levante a

cabeca da mdquina até que a alavanca de apoio da cabeca (4)

se ajuste bem a sec¢do B.

NOTA:

A cabeca da miquina serd momentaneamente parada pela

mola pneumdtica (6), imediatamente antes de se elevar
para o segundo passo, mas ndo serd bloqueada neste
momento. Levante a cabeca da maquina até a alavanca de
apoio da cabega (4) se ajustar bem a sec¢do B do eixo de

apoio da articulagéo (5).

AATENCAO

o ﬁ Certifique-se de que a alavanca de apoio da cabeca
\ (4) e o eixo de apoio da articulagio (5) estdo

B encaixados. Se estes ndo estiverem encaixados, a

g J cabeca da maquina pode voltar repentinamente a sua
Segundo passo posigdo original e provocar ferimentos.

12



4. INSTALAEAO

<Voltar a colocar a cabeca da maquina na sua posicio original>

1. Para posicionar a cabeca da maquina a partir do segundo passo:
Apés levantar a cabeca da maquina, remova a alavanca de apoio da cabega (4) da sec¢do B do eixo de apoio da articulag@o (5) e,
entdo, segure a base de ambos os lados e, cuidadosamente, coloque-a na sua posigéo original.

* A cabega da maquina comegard a voltar a sua posi¢do até que a mola pneumadtica (6) comece a funcionar, portanto, segure bem a

cabeca da maquina com ambas as maos.
* Quando a cabe¢a da maquina voltar ao primeiro passo, a alavanca de apoio da cabeca ficara bloqueada na secgéo A.
2. Para posicionar a cabeca da maquina a partir do primeiro passo:

Ap6s levantar, cuidadosamente, a cabeca da maquina, remova a alavanca de apoio da cabega (4) da sec¢do A do eixo de apoio da

articulagdo (5) e, entdo, segure a base de ambos os lados e, cuidadosamente, coloque-a na sua posi¢@o original.

13



4. INSTALACAO

4-6. Instalacao das tampas da correia e da barra de alimentacao em U

(1) Tampa de correia

(2) Parafusos [4 pecas]

SAntes de instalar a tampa da correia, passe
os cabos através do entalhe da tampa da

correia (3).

NOTA:

6Tenha o cuidado de ndo prender os cabos ao
instalar a tampa da correia. Se ndo se
tomar cuidado, a tampa da correia e os
cabos podem-se danificar.

7Se wusar o método de instalagdo

incorporada, certifique-se de que a

tampa da correia (1) ndo toca na mesa

quando a cabegca da mdquina &

inclinada para trés.

(4) Tampa da barra de alimentag¢do em U

(5) Parafusos [2 pecas]

NOTA:

Se os parafusos (5) estiverem
demasiado apertados, a tampa da barra

de alimentacdo em U (4) pode partir-

7-1. Instalacao do copo de lubrificacao

0353B

N

7))

0354B

Se.

O copo de lubrificagdo deve ser instalado enquanto a cabeca da
maquina estd inclinada para trés.
(Consulte o ponto “4.5Inclinar para trds e voltar a posicionar a

cabeca da maquina”.)

(1) Apoio do copo de lubrificante em pé
(2) Parafusos [2 pecas]
(3) Copo de lubrificacdo

(4) Pino de mola de copo de lubrificagdo

e Utilize um martelo ou instrumento semelhante para fixar o pino
(4) a fim de que a sua cabega seja empurrada com a base do

recipiente do 6leo (5).

NOTA:
Ao fixar o pino (4), certifique-se de que o né no pavio (6)
se encontra abaixo do topo do pino (4), como apresentado
na imagem a esquerda. Se o nd se encontrar acima do pino
(4), pode ser martelado e isso pode causar a quebra do
pavio (6).

e Logo que a instalagdo esteja completa, volte a colocar a cabeca

da mdquina na sua posi¢ao original.



4. INSTALACAO

7-2. Instalacao do painel de comando

0355B

(1) Painel de comando

(2) Parafusos [4 pecas]

1. Passe o cabo do painel de comando (1)

através do orificio na mesa.

2. Desaperte os dois parafusos (3) na
parte posterior da caixa de comando, e
abra a placa de aperto dos cabos (4) na

direcc¢@o da seta e passe o cabo através

do orificio para dentro da -caixa.

(Consulte o ponto “4-5.Diagrama de
processamento da mesa” para obter
mais detalhes acerca da posicdo de

instalag@o do painel de comando.)

NOTA:
Certifique-se de que o cabo do painel
de comando ndo fica preso ao
aparafusar o painel de comando na
mesa. O cabo pode danificar-se se

ficar preso.

0357B

Instale o suporte de algoddo de modo a ficar na extremidade do
lado esquerdo da mesa, vista ao se olhar de frente para a maquina
de costura.

* Nao utilize a guia de fio (1) fornecida como acessério com o

suporte de algodao.

(2) Suporte de algodao
(3) Anilha
(4) Porca

NOTA:

e Aperte a porca para fixar o suporte de algoddo de modo a que
este ndo se mova.

e O suporte de algoddo pode também ser instalado na
extremidade do lado direito da mesa, mas nesse caso o método
de passagem do fio alterar-se-4. (Consulte o CD do manual de
instrucdes -.“Passagem do fio quando o suporte de algoddo é

instalado no lado direito”.)

15



4. INSTALACAO

7-4. Instalacao da unidade de ar e de valvula

Instale no lado de baixo da mesa.
(Consulte o ponto “4-1.Diagrama de
processamento da mesa” para obter mais

detalhes acerca das posic¢ao de instalagdo.)

(1) Unidade de ar

(2) Parafusos [2 pecas]
(3) Unidade de valvula
(4) Parafusos [2 pecas]
(5) Tubo de arn.°4

Insira o tubo de ar n.° 4 (5) na junta (6) e

junta (7).

NOTA:

8Instale a unidade de ar (1) de modo a que
esta ndo toque na perna da mesa.

9 Tenha o cuidado de evitar ferimentos
resultantes de elementos como as pecas
da méaquina de costura e as esquinas de

gavetas da mesa durante a instalag@o.

0358B

9-1. Instalacao do interruptor de pé com 2 pedais (ao usar o interruptor de pé com

2 pedais)

0361B

16

(1) Interruptor de pé com 2 pedais

(2) Cabo conversor de interruptor de pé

Passe o conector do cabo conversor de interruptor de pé (2) pela
caixa de comando através do orificio na parte posterior da caixa de
comando. (Consulte o ponto “4-8.Instalacdo do painel de

comando”.)

<Método de funcionamento do interruptor de pé com 2
pedais>

Quando o interruptor de fixagdo do trabalho (lado esquerdo) é
pressionado, a garra de fixagdo baixard e, quando o interruptor de
inicio (lado direito) € pressionado, a maquina de costura entra em

funcionamento.

Interruptor de fixag@o do trabalho

Interruptor de inicio

4923Q



4. INSTALACAO

9-2. Instalacao da unidade do pedal (ao usar o pedal)

9-2-1. Quando instalado sobre a mesa

9-2-2. Quando incorporado na mesa

0359B

360B

NOTA:
Antes de instalar a cabeca da miquina, instale as trés cavilhas
de montagem da unidade do pedal (A) na mesa. (Consulte o

ponto “4-4-1.Quando instalado sobre a mesa”.)

(1) Unidade do pedal

(2) Anilhas planas [3 pecas]
(3) Anilhas fendidas [3 pecas]
(4) Porcas [3 pecas]

Passe o conector da unidade do pedal (1) pela caixa de comando
através do orificio na parte posterior da caixa de comando.
(Consulte o ponto “4-8.Instalacéio do painel de comando”.)

*  Utilize um pedal (5) e uma haste de ligagdo (6) disponiveis no

mercado.

<Método de funcionamento do pedal>
Quando o pedal (5) é pressionado para o primeiro passo, a garra
de fixacdo do trabalho baixara e, quando ¢ pressionado para o

segundo passo, a maquina de costura entra em funcionamento.

1.° passo

2.° passo
4441Q

(1) Unidade do pedal
(2) Parafusos [3 pecas]

Passe o conector da unidade do pedal (1) pela caixa de comando

através do orificio na parte posterior da caixa de comando.

(Consulte o ponto “4-8.Instalacéio do painel de comando”.)

* Utilize um pedal (3) e uma haste de ligacdo (4) disponiveis no
mercado.

<Método de funcionamento do pedal>
Quando o pedal (3) € pressionado para o primeiro passo, a garra
de fixa¢do do trabalho baixara e, quando ¢ pressionado para o

segundo passo, a maquina de costura entra em funcionamento.

1.° passo

2.° passo
4441Q
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4. INSTALACAO

9-3. Instalacdo do interruptor de arranque manual (ao usar o interruptor de

arranque manual)

(1) Interruptor de arranque manual

(2) Parafusos [2 pecas]

0362B

(3) Suportes de cabos [3 pecas]
(4) Parafusos [3 pecas]
* Ao proceder a instalagdo sobre a mesa, use apenas dois dos

fixadores de cabos (3) e parafusos (4).

Passe o cabo do interruptor de arranque manual (1) através do
orificio na mesa (5) e introduza o conector na caixa de comando
através do orificio na parte posterior da mesma. (Consulte o ponto

“4-8.Instalag@o do painel de comando”.)

[Quando instalado sobre a mesa]

Insira o cabo no tubo rdpido (6) e introduza, entdo, através do
orificio na mesa (5).

* Esta medida visa a prevencdo contra danos causados pela
fric¢do do cabo contra o orificio na mesa (5) quando a cabega
da mdquina € inclinada para trds e novamente colocada na

posigéo inicial.

<Método de funcionamento do interruptor de arranque
manual>

Quando o interruptor de fixa¢do do trabalho (lado esquerdo) é
pressionado, a garra de fixag@o baixard e, quando o interruptor de
arranque (lado direito) é pressionado, a maquina de costura entra

em funcionamento.

/ Interruptor de arranque

Interruptor de fixagdo do

0364B

[Q (4)

0385B

(Continua na pagina seguinte)
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4. INSTALACAO

0311B

<Ajustar a posicao do interruptor de arranque manual >
Ajuste a posi¢do do interruptor de arranque manual (1) do modo
seguidamente indicado para que se encontre numa posicao de facil

utilizagéo.

[Posicao para a frente/tras e vertical]

1. Desaperte os dois parafusos (2) e, entdo, desloque a placa de
montagem do interruptor de arranque manual (7) para a frente,
trds, para cima ou para baixo com vista a ajustar a sua
posigdo.

2. Logo que o ajuste seja completado, aperte bem os parafusos

.

[Posicio para a frente/tras e lateral]

10a placa de montagem do interruptor de
arranque manual (7) tem trés orificios.
Pode seleccionar a posicio de
instalacdo a partir de <A> ou <B>
apresentados na imagem, alterando os
orificios do parafuso utilizados para os
mesmos (8).

11Complementarmente, depois de se ter
desaparafusado os parafusos (8), o
interruptor de arranque manual (1) pode
ser deslocado para a frente, trds e
lateralmente com vista a ajustar a sua
posicdo. Logo que o ajuste seja
completado, aperte bem os parafusos

().

0312B
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4JNSTALAEAO

11-1. Ligacao os cabos

11-1-1. Ligacao dos conectores dentro da caixa de comando

a8 1. Remova os oito parafusos (1) e, de

seguida, retire a tampa da caixa de

comando (2).

2. Incline cuidadosamente a cabeca da
maquina.

3. Passe o conjunto de cabos através do
orificio da mesa e, de seguida, insira-o
na caixa de comando através do

orificio na parte posterior da mesma.

0524B

4. Passe o cabo da vdlvula martelo (3) pela caixa de comando através do orificio na parte posterior da caixa de comando.

(4) Valvula martelo

5. Insira cada um dos conectores, como apresentado na imagem e no quadro nas paginas 19 e 20.

NOTA:
Certifique-se de que os conectores estdo virados para o lado correcto e insira-os seguidamente com firmeza até que encaixem.

Una os cabos com bragadeiras e grampos de cabos, tendo o cuidado de ndo puxar os conectores.

(Continua na pagina seguinte)
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4. INSTALACAO

< Quadro principal P. C.>

*<Se utilizar o interruptor de pé com 2 pedais>

Certifique-se da ligagdo a terra. (Consultar “4-14-2. Ligacéo a terra”.)

Fabos

No quadro principal P.
Conectores C> Grampo de cabo
Local de insercio

Codificador de 5-pinos de motor passo a passo X | P2 (COD X) (5)

Branco

Codificador de 5-pinos de motor passo a passo Y Azul | P4 (COD Y) (5)

6Codificador de 5-pinos de motor de avanco preto P5 (COD P) (5)

Pedal, interruptor de pé com 2 pedais, interruptor de | P6 (PE) (5)

arranque manual 10 pinos

Painel de comando 8-pinos P (PAINEL) (5)

Sensor de posicdo do martelo P3 (CORTADOR) (6)

interruptor de seguranca de cabeca da mdquina 3-pinos | P9 INT-CABECA) (6)

Sensor de 12 pinos (posi¢do inicial Y, ventoinha de | P8 (SENSOR1) (6)

arrefecimento)

Interruptor STOP 6-pinos P13 (CABECA) (6)

(Verificagdo de Zigzag, remate de fio inferior | P10 (SENSOR2) (6)

DESLIGADO) sensor de 6 pinos

Cabo de valvula 12 pinos P12 (ARI1) 7), (8
03668 Cabao de valvula martelo 10 pinos P25 (AR2) (), (8)

22
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4

. INSTALACAO

< Quadro de circuito impresso de motor de fornecimento de energia>

B.B e N

< Quadro principal P. cB7

Jw%wwwm‘m

\(8)

~
Prima as
@ racadeira
-
<Método de fi ﬁ
)

*: Certifique-se da ligago a terra.
(Consultar ponto “4-14-2. Ligacdo a terra”.)

Conectores

< No quadro de circuito
impresso de motor de
fornecimento de energia>
Local de insercdo

Grampo de cabo

Memoria de cabega da maquina 7-pinos

P3 (CABECA M)

Motor de eixo superior 3 pinos

P4 (UVW)

Sincronizador 14 pinos

P5 (SINC)

No quadro principal P. C.>

Conectores Localrtlillse: 08 Grampo de cabo
OMotor de avanco 4 pinos preto P3 (PPM) (7), (8)
.(Gar?a de fixag;‘ﬁo do ‘galﬁo, regulador de tensdo P6 (SOLI) (7, (8)
inferior) solendide 6 pinos
S.olenéide de regulacdo de tensdo superior 4- P7 (SOL2) (7, (8)
pinos
Motor de avan¢o Y 4 pinos azul P8 (YMP) (7), (8
Motor de avanco X 4 pinos branco P10 (MPX) (7), (8) 0167

NOTA:

Encaminhe os cabos do motor de avanco X, Y e 6 de modo que ndo entrem em contacto com o quadro de circuito impresso PMD.

(Continua na pagina seguinte)
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4. INSTALACAO

0368B

24

Feche a placa de aperto dos cabos (9) na direc¢@o da seta e aperte-a bem, aparafusando os dois parafusos(10).

NOTA:
Deixe uma folga nos cabos fora da caixa de comando para que estes ndo fiquem demasiadamente apertados na caixa de comando.

Feche bem a placa de aperto dos cabos (9). SE entrar p6 na caixa de comando, pode causar problemas de funcionamento.

Verifique os cabos ndo sdo puxados e, em seguida, volte a colocar cuidadosamente a cabeca da maquina na sua posi¢éo original.




4. INSTALAEAO

11-1-2. Ligacao do fio de terra

AATENCAO

9 Certifique-se da ligacdo a terra.
Se a ligagao a terra ndo for assegurada, corre o sério risco de sofrer um choque eléctrico grave e podem ocorrer

problemas de funcionamento.

0369B

(1) Fio de terra do cabo do eixo superior do motor
(2) Fio de terra da cabega da maquina.
(3) Fio de terra do cabo conversor de interruptor de pé do interruptor de pé com 2 pedais (ao usar o interruptor de pé com 2 pedais)

NOTA:
Certifique-se de que as ligagdes a terra estdo bem efectuadas com vista a assegurar a sua seguranca.

Segure a tampa (5) da caixa de comando
(4), apertando os oito parafusos (6).
Certifique-se, neste momento, de que os

cabos nao ficam trilhados na tampa.

<Para utilizacoes na Europa>

Para as utilizagdoes na Europa, existem

outros locais de ligacdo a terra,
complementarmente aos acima

mencionados. Consulte o manual de

instrugdes da CE para obter mais

informagdes.
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4. INSTALACAO

11-1-3. Ligacao do cabo de alimentacao

\_ Fio verde/amarelo

(Fio de terra)

0371B

26

<Para especificacoes de corrente monofasica>

Insira a ficha do cabo de alimentac@o (1) numa tomada de parede.

<Para especificacoes de corrente trifasica>

1. Fixe uma ficha adequada ao cabo de alimentagéo (2). (os fios
eléctricos verde e amarelo sdo o fio de terra.)

2. Insira a ficha de alimenta¢cdo numa fonte de corrente alternada

devidamente ligada a terra.

* O interior da caixa de comando utiliza uma corrente

monofiasica.

NOTA:
Nio utilize fios de extensdo. Estes podem causar problemas

no bom funcionamento da maquina de costura.



4. INSTALACAO

11-1-4. Ligacao dos tubos de ar

AATENCAO

é Nio troque, por engano, os locais de insergdo para os tubos de ar n.° 5 e n.° 6. Se estes ndo estiverem correctamente ligados, o
martelo pode ser baixado quando se liga a corrente ou quando a vdlvula de ar se abre e isso pode provocar ferimentos.

11-1-5. Fixacao dos cabos

Us'72b

Insira o tubo de ar n.°1 da cabeca da
maquina na conexao para o dispositivo
da unidade de ar (D).
(Os ntiimeros aparecem nos tubos de ar
da maquina de costura. )

Insira o tubo auxiliar de arn.°5en.° 6
nas conexdes do dispositivo de vdlvula
solendide (2) e base de assentamento
(3). (Ao instalar a cabeca da miquina
sobre a mesa, passe os tubos de ar
através do orificio da mesa.)

Insira o tubo auxiliar de ar n.° 2 nas
conexdes do dispositivo de valvula
solendide (2) e no tubo venturi (4).
Una os tubos de ar usando bragadeiras

(5).

NOTA:

ixe os cabos, deixando uma folga
F bos, d d fol

para que estes ndo sejam puxados
quando a cabeca da maquina ¢

inclinada para trés.

Passe o conjunto de cabos e o cabo de
vélvula martelo através do suporte
auxiliar de cabos (grande) (1) e fixe o
suporte de cabos (grande) (1) a parte
debaixo da mesa com o parafuso (2).

Passe os tubos de ar e os cabos da
valvula através do suporte auxiliar de
cabos (pequeno) (3) e fixe o suporte
de cabos (pequeno) (3) a parte debaixo

da mesa com o parafuso (4).
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4, INSTALAEAO

11-2. Ligacao da mangueira de ar

Ligue a mangueira de ar do compressor da unidade de ar, que estd instalado debaixo da mesa.

Feche a valvula (1).

2. Rode a porca (2) na extremidade da mangueira de ar e ligue-a
a valvula (3).

3. Abra a vdlvula do compressor.
* Verifique que ndo existe nenhuma fuga de ar da ligacdo da

vélvula.

4. Abra a valvula (1).
(O ponteiro de medi¢éo rodard no sentido dos ponteiros do
relégio.)

5. Ajuste a pressdo do ar.

NOTA:
Rode, cuidadosamente, a védlvula (1) para a abrir. Se ndo o
0374B fizer, o cilindro de ar pode entrar repentinamente em
funcionamento.
Fechar Abrir

11-3. Ajuste da pressao do ar

Ajuste o regulador de ajuste da pressdo do martelo (1) para a defini¢do de pressdo minima, que permitird o corte do artigo que esta ser
costurado.

Para definir a pressdo padrio, ajuste o regulador principal (2) para 0.5 MPa.

<Aumentar a pressao do ar>

1. Levante o botdo (3) do regulador principal (2) e rode-o
suavemente para ajustar a pressao.

* Quando o botdo (3) é rodado na direcgio da seta a pressdo

de ar aumenta.

2. Baixe o botdo (4) do regulador de ajuste da pressdo do martelo
(1) e rode-o suavemente para ajustar a pressao.

* Quando o botdo (4) é rodado na direc¢do da seta a pressdao

de ar aumenta.
NOTA:
O regulador de ajuste da pressdo do martelo (1) j4 estd

ajustado para uma pressdo de 0.4 MPa. Ndo aumente a

0 pressdo, se ndo for necessdrio. Se a pressdo for demasiado
75B

elevada, a agudeza da lamina deteriorar-se-d e a lamina pode

danificar-se.

<Diminuir a pressao do ar>

1. Feche a valvula de ar (5). (O ponteiro manter-se-d na posicdo
alta da escala.)
2. Prima o botdo (6).

A pressdo de ar dentro do depdsito serd libertada e o ponteiro

descera.

3. Para diminuir a pressdo de ar, levante o botdo (3) ou empurre
0 botdo para baixo (4) e rode-o na direc¢do da seta.

4. Abra a vilvula (5).
O ar entrard no depdsito e o ponteiro mover-se-4.

5. Repita os passos 1 a 4 até obter a desejada pressdo de ar.

0376B
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Feche
Abra

29



4. INSTALACAO

11-4.

Instalar a proteccao para os olhos

AATENCAO

A

Fixe todos os dispositivos de segurancga antes de utilizar a maquina de costura.
Se a maquina for utilizada sem a fixagdo destes dispositivos podem ocorrer ferimentos.

(1) Placa de protec¢do dos olhos
0 (2) Anilhas planas [2 pecas]
0 (3) Parafusos [2 pecas]

@ N 7

/Q - P /1
- Q!

T

0377B

11-5.

Colocacao do suporte para retalhos da lamina

Os retalhos que foram cortados pela ldmina sairdo pelo tubo
venturi (1), por isso coloque o tubo venturi (1) num balde de lixo

ou similar para recolher os retalhos.

NOTA:
Nao tape a saida do tubo venturi (1).
Se a saida estiver tapada, ndo serd possivel recolher os
retalhos cortados pela ldmina e estes permanecerdo dentro da

base da lamina.

0379B
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4. INSTALACAO

11-6. Instalacao e remocao das placas de fixacao do trabalho

<Remocao>

03868 1. Rode a polia de eixo superior (1) para a frente para alinhar a
marca de ajuste (A) na polia com o entalhe (B) na cabeca da
maquina.

* A agulha ficard na posi¢do superior de paragem.

2. Mova a base de alimentagdo (2) para a frente.

U3876

3. Puxe os prensadores das placas esquerdo e direito (3) nas direc¢des das setas (para fora).
4. Enquanto segura a alavanca de fixacdo (5), insira um dedo no entalhe e puxe para cima a placa de fixa¢do do trabalho (4) para a
remover do pino (7).
5. Puxe a placa de fixagdo do trabalho (4) para a frente para a remover.
NOTA:
Mova a base de alimentag@o (2) para uma posi¢do em que a placa de fixacdo do trabalho JU (8) possa ser removida sem tocar na
agulha e, entdo, levante a placa direita de fixacdo do trabalho (4) e remova-a.

6. Remova a placa esquerda de fixaga@o do trabalho (9) do mesmo modo que procedeu para a placa direita de fixagdo do trabalho (4).

<Instalacao>

Proceda a instalagdo executando de forma inversa ao procedimento de “Remocdo” acima apresentado.

31



4, INSTALAEAO

11-7. Lubrificacao

AATENCAO

A Desligue o interruptor de alimentagdo antes de executar esta operagao.
Caso contrdrio, a maquina de costura pode entrar em funcionamento, se o interruptor de arranque for pressionado por engano, o

que podera provocar ferimentos graves.

® Utilize 6culos de protecgdo e luvas ao manusear o 6leo de lubrificagdo a fim de que este ndo entre em contacto com os seus
olhos ou pele. Se ndo tomar este cuidado, pode causar-se uma inflamagao.

Além disso, ndo beba o 6leo de lubrifica¢@o. Pode causar diarreia ou vomitos.

Mantenha o 6leo fora do alcance de criangas.

NOTA:
Use apenas o 6leo lubrificante Nisseki Mitsubishi Sewing Lube 10N; VG10 especificado pela Brother.

* Se for dificil obter este tipo de dleo de lubrificagao, o 6leo recomendado é Exxon Mobil Essotex SM10; VG10.

11-7-1. Adicao de éleo

A méquina deve sempre ser lubrificada e o fornecimento de 6leo deve ser reabastecido antes da sua primeira utilizagcdo e
igualmente ap6s longos periodos sem utilizag@o.

0380B <Encher o reservatério de 6leo>

Introduza 6leo lubrificante através do orificio de lubrificagdo (1)

no reservatério de 6leo. Utilize a janela indicadora de nivel de

6leo (2) para verificar a quantidade de 6leo e introduzir o 6leo até

que a janela indicadora de nivel de 6leo (2) esteja coberta a cerca

de 8/10°.

NOTA:

e Se o nivel de éleo na janela indicadora de nivel de 6leo baixar
até cobrir 1/3 da janela, adicione mais 6leo lubrificante. Se ndo
o fizer, podem ocorrer problemas como o emperramento.

e Tenha o cuidado de ndo adicionar demasiado 6leo lubrificante.
Se adicionar demasiado 6leo lubrificante, pode transbordar

dentro da maquina de costura.

<Adicionar 6leo ao reservatério de leito do 6leo (reservatorio
secundario)>

1. Incline para tras a cabeca da maquina.

2. Introduza 6leo lubrificante através do orificio de lubrificacdo

(2) do reservatoério secundario de 6leo (1) sem transbordar.

* Durante a utilizacdo normal, o 6leo serd administrado
automaticamente pelo reservatério de 6leo, de modo que nao

seja necessdrio adicionar 6leo.
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0381B
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4. INSTALACAO

11-7-2. Lubrificacao

Ao utilizar a maquina de costura pela primeira vez, e também apds longos periodos sem a utilizar, lubrifique-a nos locais indicados pelas
setas da imagem abaixo apresentada.
O dleo pode entrar em contacto com o fio durante a execucéo da lubrificagdo. Execute uma costura de teste para se assegurar de que o seu

material ndo fica manchado pelo dleo.

<Lubrificar a barra de agulha>

0383B
0382B 0384B
1. Desaperte os quatro parafusos (1) e, de seguida, retire a placa frontal (2).
2. Adicione 2 a 3 gotas de 6leo nos locais indicados pelas setas.
3. Logo que a lubrificagdo esteja completa, instale a placa frontal (2).
<Lubrificar a lacadeira, distribuidor e base da lacadeira>
0388B 0389B
0390B
0391B

Base da lagadeira (lado esquerdo) (lado direito) (frente)
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4. INSTALAEAO

1. Remova as placas direita e esquerda de fixacdo do trabalho. (Consulte o ponto “4-19.Instalacdo e remogdo das placas de fixacdo do
trabalho”.)

2. Mova a base de alimentag@o (3) para uma posi¢do em que nao interfira com a lubrificago.
3. Rode a base da lagadeira e adicione 2 a 3 gotas de 6leo nos locais indicados pelas setas.

4. Logo que a lubrificagdo esteja completa, instale as placas de fixacdo do trabalho.
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5. PREPARACAO ANTES DE COMEGAR A COSTURAR

5. PREPARACAO ANTES DE COMECAR A

COSTURAR
5-1. Instalacao da agulha

AAATENCAO

A Desligue o interruptor de corrente antes de instalar a agulha.

Caso contrdrio, a maquina pode entrar em funcionamento se o interruptor de arranque for pressionado, por engano, o que
poderia provocar ferimentos.

1. Remova as placas de fixacdo do trabalho. (Consulte o ponto
“4-19. Instalagio e remocdo das placas de fixacdo do
trabalho” para obter mais detalhes sobre as placas a remover.)
2. Certifique-se de que a marca indicadora (1) no leito estd
alinhada com a marca indicadora (2) na base da lagadeira.
*  Se estas ndo estiverem alinhadas, rode a base da lagadeira
(3) até ficarem alinhadas.
™ G Levante a protec¢do dos dedos (4).
4. Solte o parafuso de fixagdo (5) e remova, entdo, a agulha (6).
5. Insira uma nova agulha (7) o mais para dentro possivel, com a
: ranhura (A) em frente da parte frontal.
Aperte bem o parafuso de fixagdo (5).
7. Baixe a protec¢io dos dedos (4).
NOTA:
Nio aperte o parafuso de fixagdo (5) até a agulha ter sido
removida. Se o parafuso de fixagdo (5) estiver apertado, pode
danificar o interior da barra de agulha e pode néo ser possivel
(vista do lado direito) inserir a agulha.
<Agulha recomendada>
|:> DO x 558 80 - 120 Nm (Schmetz 558)
T
A (7
(A)
—
(vista de frente) 0395B
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5. PREPARACAO ANTES DE COMECAR A COSTURAR

5-2. Passar pela agulha o fio superior

Passar o fio superior correctamente, como ilustrado na imagem abaixo.
*

A imagem abaixo apresenta o método de instalagdo do suporte de algoddo no lado esquerdo. Se o suporte de algoddo for instalado no
lado direito, o método de passagem do fio serd diferente. Antes de passar o fio, consulte 0 CD com o manual de instru¢des “4-5.
Passar os fios pela agulha quando o suporte de algoddo € instalado no lado direito”.

Ao utilizar o modo de passagem do fio pela agulha, os discos de tensdo (1) irdo abrir-se para que o fio possa passar mais facilmente.
(Consulte o ponto “6-7. Utilizacdo do método de passagem do fio™.)

Utilize o enfiador auxiliar (2). (@ na imagem apresenta a posi¢do para inserir o enfiador.)

03968

0398B
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5. PREPARACAO ANTES DE COMEGAR A COSTURAR

5-3. Passar pela agulha o fio inferior

Ao passar pela agulha o fio inferior, remova primeiro as placas de fixag¢@o do trabalho e passe, entdio, correctamente pela agulha o fio

inferior, como apresentado na imagem abaixo.

(Consulte o ponto “4-19. Instalacio e remocao das placas de fixacdo do trabalho” para obter mais detalhes sobre a remocao das placas de

fixacdo do trabalho.)

* A imagem abaixo apresenta o método de instalagdo do suporte de algoddo no lado esquerdo. Se o suporte de algodao for instalado no
lado direito, o método de passagem do fio serd diferente. Antes de passar o fio, consulte 0 CD com o manual de instru¢des “4-5.
Passar os fios pela agulha quando o suporte de algodao € instalado no lado direito”.

* (@ - @ na imagem apresenta a posi¢ao para inserir o enfiador.) (Consulte o ponto “5-2. Passar o fio superior pela agulha” para
obter mais detalhes sobre o enfiador.)

0400B
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5. PREPARACAO ANTES DE COMECAR A COSTURAR

5-4. Passar o fio pelo galao

Ao passar pela agulha o galdo, remova primeiro as placas de fixacdo do trabalho e passe, entdo, correctamente pela agulha o galdo, como

apresentado na imagem abaixo. Logo que a passagem pela agulha seja efectuada, instale as placas de fixacdo do trabalho. (Consulte o
ponto “4-19. Instalar e remover as placas de fixag@o do trabalho”.)

* A imagem abaixo apresenta o método de instalacdo do suporte de algoddo no lado esquerdo. Se o suporte de algodao for instalado no
lado direito, o método de passagem do fio serd diferente. Antes de passar o fio, consulte o0 CD com o manual de instru¢des “4-5.

Passar os fios pela agulha quando o suporte de algodao € instalado no lado direito”.
* @ - @ na imagem apresenta a posi¢ao para inserir o enfiador.) (Consulte o ponto “5-2. Passar o fio superior pela agulha” para obter

mais detalhes sobre o enfiador.)

0402B

O galdo ndo deve \/
icar preso
S

<-00 especificacoes>

(a0 usar

um
de cerca de #8 ou _ )
o galédo mais
mais fino que o )
fino)

<-01 especificagbes>




5. PREPARACAO ANTES DE COMEGAR A COSTURAR

5-5. Colocacao do material

Estdo fixadas guias de tecido (2) a esquerda e a direita das placas de fixacdo do trabalho (1). O material pode ser colocado de forma a

ficar em posi¢do vertical e paralela & mdquina de costura, alinhando as extremidades do material as guias de tecido (2).

Complementarmente, a largura (margem de costura) entre a extremidade (extremidade superior) do material e o padrio de costura pode

ser ajustada, alterando as posi¢des de instalagdo das guias de tecido (2).

0478B

0479B

(2

\
,<a>

34

Colocacao do material
Coloque o material de modo que as extremidades fiquem
alinhadas com as guias de tecido (2), como apresentado na

imagem.

Ajustar a margem de costura

<Para -00 e -01 especificacdes>

1. Desaperte os parafusos (3) a esquerda e a direita e mova,
entdo, as guias de tecido (2) para a frente ou para trds para
ajustar a margem de costura <a>.
*  <a> pode ser ajustado entre 10 - 30 mm.

2. Logo que o ajuste esteja completo, aperte bem os parafusos

3).

<Para -02 especificagoes>

Existem dois orificios de instalagdo (4) para os parafusos a

esquerda e a direita (3), um a frente e um atras.

1. Desloque os parafusos (3) para o orificio de instalagdo (4)
necessdrio.

2. 2. Com os parafusos (3) desapertados, desloque as guias de
tecido (2) para a frente ou para trds para ajustar a margem de
costura <a>.

*  Amplitude de ajuste para <a>
As seguintes amplitudes de ajuste podem ser obtidas,

alterando os orificios de instalagdo (4).

Comprimento de Amplitude de ajuste
costura
L1422 10 - 50 mm
L1826 10 -46 mm
L2230 10 -42 mm
L2634 10-38 mm
L3442 10 - 30 mm

3. Logo que o ajuste esteja completo, aperte bem os parafusos
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3).

0480B
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA
(PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-1. Nome e funcao de cada elemento
do painel de comando
(1)
— T
(31)—(30)
(35) (_3
(33)—(32)
| < } (34)
ENTER
INAN—INEN— (AP — (N 7\ — (N0 — /NN —
| ‘ / % BACK % % %
@) ‘ REgET T;;{&E:\D i) ) (e
L - rRONTJMLBEFORE ML AFTER
(14) | (16) | (18) | (20) | (22)
(15 a7 a9 (@) (@3
0406B
(1) Indicador de corrente (10) Tecla CICLO
Ilumina-se quando € ligado. Esta tecla é usada para iniciar o modo de programa de
(2) Indicador de ATENCAO ciclo.
[lumina-se quando ocorre um erro. (11) Indicador de CICLO
(3) Tecla de REINICIAR Ilumina-se durante o modo de programa de ciclo.
Prima-a para corrigir erros e para apagar o valor do (12) Tecla de PROGRAMA
contador de produg@o. Esta tecla é usada para iniciar o modo de programa.
(4) TeclaAUTO (13) Indicador de PROGRAMA
Esta tecla € usada para iniciar o modo automatico. Ilumina-se durante o modo de programa.
(5) Indicador AUTO (14) Tecla FIO

35



6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

(6

7

®

)

36

Ilumina-se durante o modo automatico.

Tecla de TESTE

Esta tecla é usada para iniciar o modo de teste.

Indicador deTESTE
Ilumina-se durante o modo de teste.

Tecla MANUAL

Esta tecla é usada para iniciar o modo manual.

Indicador MANUAL
Ilumina-se durante o0 modo manual.

15)

(16)

17)

Esta tecla € usada ao passar os fios pelas agulhas.

Indicador de FIO
Tlumina-se quando a tecla FIO € premida (enquanto a
passagem do fio pela agulha estd em curso).

Tecla FRENTE/TRAS
Esta tecla é usada para mudar a posicdo de colocagdo do
material para “frente” ou “trds”.

Indicador FRENTE
Tlumina-se quando a posi¢do de colocagdo do material é
definida para “frente”.



(18)

19)

(20)

21

(22)

(23)

(24)

(25)

(26)

27

6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

(35)

(33)—(@32)

INAN—INEN— (AN — (N 7\ — (N0 — /NN —

| ‘ 0 0 0 o)
2 BDEa0
L ‘ RESET THREADJRL FroNT L BEFORE R AFTER
(14) | (16) | (18) | (20) | (22)
(15) a7 (9 (@21 (23
0406B
Tecla ANTES (28) Tecla de atalho 5

Esta tecla é usada para definir a opera¢do de corte para
corte antes de costurar.

Indicador ANTES
[lumina-se quando a operacdo de corte estd definida para
cortar antes de costurar.

Tecla APOS
Esta tecla é usada para definir a operacdo de corte apds
costurar.

Indicador APOS
Ilumina-se quando a operacgdo de corte estd definida para
cortar apds costurar.

Tecla F
Esta tecla € usada para apresentar o ecra de ajuda.

Indicador F
Ilumina-se quando um cartdo de memoéria CF estd a ser
lido ou gravado.

Tecla de atalho 1
Esta tecla € usada para alterar a velocidade de costura.

Tecla de atalho 2
Esta tecla € usada para alterar o comprimento do processo
de costura.

Tecla de atalho 3
Esta tecla € usada para alterar o espacamento de corte.

Tecla de atalho 4
Esta tecla é usada para alterar a intensidade do ponto.

29)

(30)

(31

(32)

(33)

(34)

(35)

Esta tecla é usada para alterar o nimero de pontos
costurados em ilhés.

Tecla de atalho 6
Esta tecla é usada para alterar o comprimento do
arremate.

/\ Tecla
Esta tecla é usada para aumentar os valores para
ndmeros de programa e de parametros.

V Tecla
Esta tecla é usada para diminuir os valores para

0s

0s
nimeros de programa e de pardmetros.

A Tecla

Esta tecla é usada para aumentar os valores para
defini¢des de parametros e do comutador de memdria.

'V Tecla
Esta tecla é usada para diminuir os valores para

as

as
defini¢des de parametros e do comutador de memdria.
Tecla ENTER

Esta tecla é usada para aplicar os valores para
defini¢des de parametros e do comutador de memdria.

as

Ecra
Mostra os nimeros e mensagens dos programas.
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-2. Colocar em funcionamento a maquina de costura

[Os exemplos do ecra aplicam-se a uma maquina de costura de especificagdes 01.]

1 Carregue no Interruptor de alimentagdo (1) para a posi¢ao LIGADO.
O indicador de corrente (2) iluminar-se-4 e a informagdo do
mostrador do painel (3) alterar-se-4 na ordem abaixo apresentada.
(3 (@
N J.A i,
1 0407B
':> Welcome to
RH9820 Series @
D
RHI820-01 02618
*1 ~‘
L Apresentado durante aprox. 2 segundos
g
CREATIMG DATA. .
0314B
<Para especificacoes do interruptor a pedal 2/ de interruptor de inicio manual> <Para
especificacoes do pedal>
FEESS START SW DEFRESS TREADLE 5
TO INITIALIZE TO INITIALIZE it
NOTA:
Se for apresentado “E110”, rode a polia por drvore
superior (4) manualmente para alinhar o indice ’.‘
reguldvel (5) na polia com o entalhe (6).
TURN PULLEY TO
STOP POSITION
Fan|
<E110> E 0313B
0408B
2 Prima o interruptor de inicio (7). 04098
0506B
<Para especificacoes de <Para especificacdes de 0507B
interruptor a pedal 2> interruptor de inicio manual> = 02298
30, o
[Durante o modo de teste]
W132/132
O mecanismo de alimentacdo deslocar-se-a4 para a posicdo de colocacdo do
material.
e O mostrador do painel passard para a posicio de descanso ** para o modo
(modo automético, modo manual, modo de teste, modo de programa de ciclo
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

ou modo de programa) que se encontrava activo quando a maquina de costura
foi desligada pela dltima vez.

*1: Se tiverem sido accionadas defini¢cdes para um dispositivo opcional, o icone para esse dispositivo aparecerd aqui.

Indexador  Dispositivo de lapelaDispositivo de pinca de fio superior Detector de quebra de fio superior

HE “l;l‘?:i“\ 0264B - 0267B

*2: A “posicdo de descanso” é o nome atribuido ao periodo desde o ponto apds a mudanga para um destes modos até a realizagdo da

primeira operagao.
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-3. Método de definicao do programa

Recomenda-se que registe como programas os padrdes de costura frequentemente usados. Apds o registo dos programas, pode obter os

padrdes de costura desejados, seleccionando simplesmente um niimero de programa que evita a necessidade de definir o padrao cada vez

que o quiser utilizar.

e Normalmente podem ser registados até 20 programas e os seus contetidos podem ser alterados em qualquer momento. Os contetddos

podem ser definidos, alterando os parametros para cada elemento.

e No momento de expedi¢do da fabrica, os conteidos tempordrios sdo definidos para programas P01 a P20. (Os contetddos sdo iguais

para todos os programas de POl a P20.) Proceda de acordo com o método abaixo indicado para alterar o contetido de um programa

antes de o utilizar.

1 Mude o modo para o modo de teste.
OiN
"cj

TEST

O

= 2>

’ TES

0410B

F il
30, Omm

1327132

0229B

vV 4)
1

0413B
NOTA:

Seleccione o nimero do programa de PO1 a P20 (1) para seleccionar o programa que deseja alterar.

G Pot1=b PO2=b P20 =b C1=bC2 -CO =)

Programa independente ~ Programa de ciclo

I Bl
(LUTSUNne v vu U

V
P01

manual de instrugoes)

— (1)

30, O

W132/132

O programa n.° (1) € alterado na ordem apresentada na imagem, de cada vez que a
tecla /\ é premida. (A tecla V altera a ordem na direc¢do oposta.)

O modo de programa néo estd disponivel se o programa de ciclo foi seleccionado.

0337B 0229B

Mude para o modo de programa

O¢N
o) e
‘ PROG > ‘ PROGRAM o>
0412B

FOl1

o1
SEWING SPEED

L

O parametro nimero (2) que foi seleccionado pela dltima vez e a defini¢do (3) para

esse pardmetro aparecerdo no mostrador.

* Pode também iniciar o modo de programa, pressionando a tecla de atalho.
Neste caso, o nimero de pardmetro que corresponde a tecla de atalh%zﬁ%%’l
seleccionado. (Consulte a pagina seguinte.)
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

Seleccione o nimero de pardmetro (2) para o pardmetro que deseja alterar. (Consulte o ponto “6-3-1. Lista de pardmetros”.)

— ) —iHE PO1
T_t_ => SEW LENGTH

0413B 0316B
5 Altere a defini¢do (3) para o parametro.
7] P01
Y A SEW LENGTH
|
Tluminag?o intermitente
* O mostrador iluminado significa que a defini¢do ainda ndo foi aplicada.
0414B * A defini¢do inicial pode ser apresentada no ecrd, pressionando a tec&glﬂg

REINICIAR.

Aplique a definicdo alterada.

Fil

02
SEW LENGTH

E iluminado

* O ecrd deixard de estar iluminado de forma intermitente, passando a estar
iluminado de forma permanente e isso indicard que a definicdo foi aplicada.
* Pode cancelar a mudanca de defini¢do, pressionando a tecla A, V, AUTO,
04155 TESTE ou MANUAL sem pressionar a tecla ENTER.

0317B

7

Repita os passos 4 - 6 acima para alterar outros parametros.

Teclas de atalho

Nas teclas de atalho estdo registados os seguintes seis parametros,
utilizados frequentemente.

e Pode obter um pardmetro desejado, pressionando simplesmente a
(\ correspondente tecla de atalho.
|+/+ e Estas operacdes podem ser executadas a partir de qualquer modo
(modo automdtico, manual, de teste e de programa) excepto o modo de
programa de ciclo.

(4) Velocidade de costura (parametro n.° 01)
(5) Comprimento de costura (parametro n.° 02)
(6) Espacamento de corte (parametro n.° 03)
(7) Intensidade do ponto (parametro n.° 04)
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6. UTILIZA:;AO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

(8) N.°de pontos de ilh6 (parametro n.° 05)
(9) Comprimento do arremate (parametros n.’ s 06, 08, 10)*

*: Carrega o ntiimero de parimetro correspondente a forma do arremate

0416B para o parametro .° 40).
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-3-1. Lista de parametros

NOTA:
Pode ndo ser possivel alterar alguns valores de definicdo ou algumas defini¢des podem ser invalidas devido as defini¢des de outros
parametros.
N.° Definicéo: Amplitude de defini¢do Unidade Valor inicial
01 Velocidade de costura 1,000 - 2,500 rpm 100 1,800 pm
02 Comprimento de costura (*1) <-00 especificagcdes>: 5 - 50 mm 0.5 | <-00 especificagdes>: 25
<-01 especificagdes>: 5 - 42 mm mm
<-02 especificacdes> <-01 especificagdes>: 25
(L1422): 14 - 22 mm mm
(L1826): 18 - 26 mm <-02 especificacdes>
(L2230): 22 - 30 mm (L1422): 18 mm
(L2634): 26 - 34 mm (L1826): 22 mm
(L3442): 34 - 42 mm (L2230): 26 mm
(L2634): 30 mm
(L3442): 38 mm
03 Espaco de corte -0,3-0,5mm 0.05 0,2 mm
04 Densidade do ponto 0,5 - 2,0 mm 0.1 1,0 mm
05 N.° de pontos de ilh6 4 - 20 pontos 1 9 pontos
06 Comprimento do arremate afunilado | 1-20 mm 1 6 mm
07 Desvio 0,5 - 2,0 mm 0.1 1,5 mm
08 Comprimento de arremate recto 2.0 - 6.0 mm (até 3.0 mm de um 0.1 5,0 mm
lado)
=t

0268B - 0275B

*1: A amplitude de definicdo do comprimento de costura e o valor inicial variam em fungdo da subclasse da maquina.
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6. UTILIZA:;AO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

N.° Defini¢ao Amplitude de defini¢do Unidade Valor inicial

09 N.° de pontos de arremate rectos 5 - 18 pontos 1 7 pontos
11l

10 N.° de pontos de arremate redondos 5 - 17 pontos 1 7 pontos

11 Padréo de ilh6 1-6 1 2

(Logo que a lamina tenha sido

12 3 =
? substituida, verifique o nimero da

1999

12 Ajuste de largura zigzag -1,0- 1,0 mm 0.1 0.0 mm

i

_.H++

lamina para a lamina de
substitui¢do e seleccione, entdo,
um padrdo de ilhé adequado.)

=)

13 Velocidade de desaceleragdo de ilh6 | -600 - 0 rpm 100 0 rpm
(*2)
14 Velocidade de arremate a direito (*3) | 1,000 - 2,500 rpm 100 1,800 rpm
111 E
15 Niimero de pontos iniciais lentos 0 - 3 pontos 1 0 pontos
16 Velocidade inicial lenta (¥4) 400 - 1,500 rpm 100 700 rpm

&

*2: A velocidade padrdo de desaceleracdo de ilhé € o valor que foi definido pelo parametro n.° 01 (velocidade de costura).

0276B - 0283B

*3: Se a velocidade de costura for definida para um valor inferior a velocidade de arremate a direito, a velocidade de arremate a direito
aplicada ao costurar serd igual a velocidade de costura normal.
*4: Se a velocidade de costura for definida para um valor inferior & velocidade inicial lenta, essa velocidade aplicada ao costurar serd

igual a velocidade de costura normal.
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

N.° Definigao Amplitude de defini¢do Unidade Valor inicial
17 Valor de correc¢do da posi¢do de | -0.5- 0.5 mm 0.05 0.0 mm
corte X
-4+ T -+ +
18 Valor de correc¢do da posigdo de | -0.7 - 0.7 mm 0.05 0.0 mm
corte Y
+
+
+
19 N.° de pontos de unido no inicio do | O - 2 pontos 1 0 pontos

processo de costura

=

20 N.° de pontos de unido no final do | O - 2 pontos 1 0 pontos
processo de costura

=

* B
21 Valor de correc¢do X -1-6 1 0
+— —F
I
22 Valor de correcgido Y -1-6 1 0
23 0 1 valor de correccdo -3-3 1 0
“FEH
24 6 2 Valor de correcgao -3-3 1 0

5

0284B - 0291B

46



6. UTILIZA:;AO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

N.° Defini¢ao Amplitude de defini¢do Unidade Valor inicial
25 Angulo de arremate afunilado -5-5 1 0
@ﬁ-l-
26 Arremate recto com valor de | -1.0 - 0.0 mm 0.1 0.0 mm
correc¢ao

+

27 Quantidade de sobreposicdo de | 0.0 - 2.0 mm 0.1 1.0 mm
arremate a direito

28 Alinhamento de posicdo X de | -1.0-1.0 mm 0.1 0.0 mm
arremate a direito

-+TJ++

29 Valor de correccdo de angulo de | -3 -1 1 0
arremate a direito

=

30 Sobresselente (para actualizagdes de futuras versdes)
31 Sobresselente (para actualizagdes de futuras versdes)
32 N.° de pontos de sobreposicdo de | 1 -4 pontos (em 45 graus) 1 1 ponto

arremate redondo

33 Sobresselente (para actualizagdes de futuras versdes)

0292B - 0294B
0471B
0295B
0297B
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

N.° Defini¢ao Amplitude de definicdo Unidade Valor inicial
34 Tamanho de ldmina de ponto | 2-5mm 1 2
circular
35 N.° de pontos circulares 8 - 100 pontos 1 20
36 N.° de pontos de sobreposicdo de | 1 -5 pontos (em 45 graus) 1 2
ponto circular
37 Sobresselente (para actualizagdes de futuras versdes)
38 Sobresselente (para actualizagdes de futuras versdes)
39 Copia de programa DESLIGADO, 1 - 20 1 DESLIGADO
(especificar o  nimero  de
programa para a fonte de cépia)
40 Forma de arremate 1: Sem arremate 1 2

1 2 3 4

ATATA

2: Arremate afunilado
3: Arremate a direito

4: Arremate redondo
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-4. Verificar o padrao de costura no modo de teste

O modo de teste pode ser usado para deslocar a base de alimentagdo de modo igual ao que ocorre durante o processo de costura normal
mas com a drvore superior parada. Este modo € util para verificar as posi¢des da agulha e das fixagdes do trabalho.

1 Passe para o modo de teste.

— (2)
N B
— 9 M 2. Onn
2 > (2] 1o/t
(CORNE)

Aparecerdo no ecrd o formato de costura (1), nimero de programa (2), nimero

0410B total de pontos (3) e nimero de pontos restantes (4).

0230B

2 Seleccione o nimero de programa desejado (2).

G pot1=b PO2=b P20 =b C1=bC2 -CO =)

Independent Cycle program

program (Refer to P. (oo u
V \I 1ICTICT U 1T
:V—A: instruction manual
1 =ps cD)

[ (] —))

26. Omm

116/116

0337B 0230B
0413B A 3 .
O n.° de programa (2) ¢ alterado na ordem apresentada na imagem de cada vez que

atecla /\ é premida. (A tecla V altera a ordem na direccdo oposta.)

3 Premir o interruptor de fixa¢éo do trabalho (5).

< >
(5) As garras de fixacdo do trabalho serdo baixadas.
0419B

4 Prima o interruptor de inicio (6).

A base de alimentagdo deslocar-se-4 para a posi¢do de inicio de

0420B processo de costura.

. . . . 880 . ~ 0231B
5 Pressione o interruptor de inicio (6) ou o interruptor A para iniciar a alimentago de teste.

Fol

(A base de alimentagdo deslocar-se-a 2 pontos, de cada vez que
o interruptor ou a tecla é pressionada.)
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

(A alimentacdo mover-se-4 mais rapidamente se mantiver
pressionada a tecla ou o interruptor.)

O ndmero de pontos restantes (4) no ecra diminuird

para 2 de cada vez.
Quando se chegar ao ponto final, o sinal sonoro

soard.
As operacdes de corte e do fio ndo serdo executadas

no modo de teste.
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

[Se desejar parar a alimentaciio de teste e voltar a base de alimentacdo da posicio de colocacio do material]

Prima o interruptor STOP (7) e pressione a tecla REINICIAR.

[Se desejar que a base de alimentacfo de teste volte a anterior posicio de costura durante a alimentacéo de teste]

0423B .
(A base de aliment:
pontos para tras, de caaa vez.)

cada vez.

[Logo, o processo de costura continua até ao ponto final e o sinal sonoro toca]

Prima o interruptor de inicio (6).
*  Mantenha o interruptor premido até a base de alimentacdo voltar para a posi¢do de colocacio do material.

Fo1
206, Cmm

VIR 116
W

®

04248 END OF TEST
FEED MODE

4
O numero de pont(()s)restantes (4) no ecrd diminuird para 2 de

0422B

023[1B

0232B

0318B
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-5. Mudar a operacao de corte

0310B
0425B
Sem corte

As operagdes de corte ndo sao executadas.

o 5 Quando se selecciona “Sem corte”,
ambos os indicadores de corte
BEFORE L AFTER antes de costurar e de corte apds

costurar serdo desligados.

3 P01
26.0mm  1800rpm
' 2921
o / / \o\
f-=

BEFORE

/- \\

] //Y"E\\ BEFORE T //g"?\\
26. 0l 1800rpm 26. 0l Y800rpm
)
Y S
2921 |= @\—’ 2921
Cortar antes de costurar Cortar ap6s costurar
O processo de costura é executado apés o O corte e executado ap6s a o processo de
corte ter sido executado. costura ser efectuado.
Quando se selecciona o corte Quando seleccionar o corte
antes de costurar, o indicador apdés costurar ilumina-se o
de corte antes de costurar indicador de corte apos
ilumina-se. costurar.

Prima as teclas ANTES ou APOS durante a posicio de descanso no modo automtico, de teste ou manual.

A operacdo de corte altera-se, como apresentado na imagem, de cada vez que é premida uma tecla.
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-6. Alterar a posicao de colocaciao do material

A base de alimentag@o pode ser deslocada para a frente a partir da posi¢@o padrdo de colocag¢do do material. Isto pode facilitar a colocacio
do material no local.

O tempo de ciclo serd reduzido com esta definicdo, particularmente se proceder ao corte apds a costura.

[Para deslocar a base de alimentaciao para a frente]

Prima as teclas FRENTE/ATRAS durante a posicdo de descanso no modo automatico, de teste ou manual.

ON

it

FRONT, E>
A base de alimentac@o deslocar-se-4 para a frente (para a posi¢do de inicio
de processo de costura).

0426B

[Para deslocar a base de alimentacio para tras (posicio padrio de colocacio de material)]
Pressione a tecla FRENTE/TRAS mais uma vez.

BACK

it
E> FRONT, E:> A base de alimentacéio deslocar-se-a para trds (para a posi¢dio padrdo de
colocagdo do material).

0427B
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6. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PAINEL DE COMANDO: COMANDOS BASICOS)

6-7. Utilizacao do modo de passagem do fio pela agulha

Esta tecla é usada para passar o fio superior pela agulha. (Consulte o ponto “5-2. Passar o fio superior pela agulha” para obter mais
detalhes sobre o enfiador.)

Quando a maquina de costura passa para o modo de passagem do fio pela agulha, a barra de agulhas (alimentagdo 0) roda 180 graus e,
entdo, a alimentacdo dos motores 0, X e Y pdra. Isso permite que a barra de agulha e a base de alimentag@o se desloquem livremente de
modo a facilitar a passagem do fio superior.

Complementarmente, o modo de passagem do fio € seguro porque a maquina de costura ndo entra em funcionamento quando o interruptor

de inicio € pressionado (ou o fio € pressionado).

1 Prima a tecla FIO durante a posicdo de descanso no modo automadtico, de teste ou manual.

ON
% THREADIMNG MODE

Q, -85
SN - BTN ° ¢
iy T
]

e QOs discos de tensdo abrir-se-do.
e O sinal sonoro soard e a barra de agulhas (alimentacdo 0) (1) rodard 180 graus.
De seguida a alimentacéio dos motores X, Y e de alimentacéio 0 par@&H.9B 0529B

0428B

Passagem do fio. e Apds 3 minutos, os discos de tensdo fechar-se-do.

Logo que ~ fin exmarinr tanhq pagsado pela agulha, prima a tecla REINICIAR.

v
RESET
S

W N

o Apds se detectarem as posicdes iniciais, a barra de agulha e a base de
alimentacdo voltardo a posicdo de colocacdo do material.
e Os discos de tensdo fechar-se-ao.

0429B
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7. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PROCESSO DE COSTURA)

7. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA

(PROCESSO DE COSTURA)
AATENCAO

c Desligue o interruptor de corrente antes de executar as seguintes operagdes.
Caso contrdrio, a mdquina pode entrar em funcionamento se o interruptor de inicio for pressionado, por engano, o que poderia

provocar ferimentos.

® Ao substituir a agulha
¢ Quando nao esta a utilizar a maquina e quando a maquina nao esta sob vigilancia

c Nao toque em nenhuma das pegas amoviveis, nem pressione qualquer objecto contra a maquina de costura, enquanto estd a
costurar.
Caso contrario, isso pode provocar ferimentos ou danificar a maquina.

7-1. Costurar automaticamente (modo automatico).

e Ao executar um trabalho de costura automatico pela primeira vez, efectue primeiro que tudo uma costura de teste.
e Além disso, se utilizar a mdquina de costura quando a temperatura ambiente estd fria, execute varias operagdes de costura de teste a

fim de permitir que o motor aquega.

1 Passe para o modo automatico. 3)
|
%z =1 @lil—o
e} [

’ M—r 26,0 1800rpm

AUTI I:> &

2921—@

Aparecerdo no ecrd o formato de costura (1), nimero de programa (2),

operacao de corte (3) e contador de produgdo (4).

0430B 0222B

2 Seleccione o nimero de programa desejado (2).

S Po1=sPO2 = P20 b 1 C2 CO =)

VvV 4
1 =>
V
=-7 @@
26, Qmm 1200 pm

2921

0337B
0222B

O n.° de programa (2) ¢ alterado na ordem apresentada na imagem, de cada
vez que a tecla JANY: premida. (A tecla V altera a ordem na direccdo

0413B oposta.)

3 Seleccione a operagdo de corte desejada (Cortar antes de costurar /Sem corte/Cortar apds costurar).
®)
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7. USING THE SEWING MACHINE (SEWING OPERATION)

* Consulte o ponto “6-5. Alterar a operagdo de corte” para obter mais

04328 detalhes sobre a operacdo de corte.

4 Coloque o material a costurar sob a garra de fixacdo do trabalho e pressione, entdo o interruptor de fixag¢do do trabalho (5).

j '::> As garras de fixagdo do trabalho serdo baixadas.
(5)

0419B

5 Prima o interruptor de inicio (6).

O processo de costura serd, entdo iniciado.
* Quando terminar o trabalho de costura, as garras de fixac¢ao do trabalho

serdo elevadas. Além disso, o valor do contador de producdo que
aparece no ecrd aumentara 1 unidade.

0420B

Para repetir a operacdo de costura, repita os passos 4 e 5 acima indicados.

7-2. Utilizac¢ao do interruptor STOP

7-2-1. Paragem do processo de costura durante a costura automatica

O interruptor STOP € utilizado para parar a miquina de costura se ocorrer um problema, tal como uma quebra do fio.

<Paragem de processo de costura>

Prima o interruptor STOP (1) no decurso do processo de costura.

ON SUSFENDED BY
‘i.' STOFP SWITCH
@1 cauTioN

LN
7 > E011>

A méquina de costura parard e o sinal sonoro soara.

0436B 0320B

<Eliminar a paragem (quando nio se pretende continuar a partir do ponto onde o processo de costura parou)>

1 Pressione a tecla REINICIAR.

ON
i' CAUTION @ @
v
RESET v

0 51
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7. UTILIZACAO DA MAQUINA DE COSTURA (PROCESSO DE COSTURA)

(Em alternativa, o ecra alterar-se-a.)

O sinal sonoro parard.

Elimine a causa do problema.

W N

Prima a tecla REINICIAR novamente.

0392B

4
RESET
S

o>

Ap0s se detectarem as posicdes iniciais, a barra de agulha e a base de alimentagdo voltardo
a posigdo de colocacdo do material.

52




7. USING THE SEWING MACHINE (SEWING OPERATION)

<Eliminar a paragem (quando se pretende continuar a partir do ponto onde o processo de costura parou)>

Pressione a tecla REINICIAR. g —
%
HET ;i}! CAUTION @ @
I

0437B (Em alternativa, o ecra alterar-se-4.) 0438B
(O sinal sonoro parard.)

2 Elimine a causa do problema.

* Na ocorréncia de um problema, tal como a quebra de fio
superior, pode premir a tecla FIO para mudar para o modo de
passagem do fio.

3 Prima uma vez a tecla V.

=H-+7 POl
256, Omm

0423B 0482B

4 Prima as teclas A e W para determinar a posi¢io para prosseguir com o processo de costura.

¥ A

* Na ocorréncia de um problema, tal como a quebra de fio
superior, pode premir a tecla FIO para mudar para o modo de
passagem do fio.

e A tecla A avanca para a frente e a tecla ¥ desloca para trés.

¢ (A alimentagdo mover-se-4 mais rapidamente se mantiver pressionada a tecla.) a3l

5 Prima o interruptor de inicio (1).

I:D O processo de costurar automatico prosseguira.

0440B

NOTA:

Se o interruptor STOP for premido antes de o motor de arvore superior entrar em funcionamento ou apds a sua paragem, ndo serd

possivel continuar a costurar a partir do ponto onde o processo de costura foi parado.
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