fﬁf) Mun Bpe(:ia .

Qualidade e Tecnologia

MANUAL DE INSTRUCOES

Maqguina de Costura
Modelo:SS-1613

WWW.SUNSPECIAL.COM.BR




— Nun Bp({(zizl .

Qualidade e Tecnologia

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Indicacdes de seguranca

Este manual de instrugdes e as indicagbes e simbolos que sdo usados na propria maquina sédo
fornecidos para garantir a operacao segura desta maquina e para evitar acidentes e ferimentos

em VOCé ou outras pessoas.

Os significados dessas indicacdes e simbolos séo fornecidos a seguir.

Indicacdes

PERIGO As instrucfes que seguem este termo indicam situagdes em que 0 nao
cumprimento das instrugdes resultara em morte ou ferimentos graves.

As instrucfes que seguem este termo indicam situacdes em que 0 nao
CUIDADO cumprimento das instru¢des pode causar ferimentos durante o uso da
maguina ou danos fisicos ao equipamento e arredores.

Simbolos:

Indica algo com o qual vocé deve ter cuidado. A imagem dentro do triangulo
A * === = jndica a hatureza do cuidado que deve ser tomado.

(Por exemplo, o simbolo a esquerda significa “cuidado com lesdes”.)

Indica algo que vocé nao deve fazer.

Indica algo que vocé deve fazer. A imagem dentro do circulo indica a

» = » = patureza da coisa que deve ser feita.
(Por exemplo, o simbolo a esquerda significa "vocé deve fazer a conexao de
aterramento”.)

®
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Nota sobre seguranca

A PERIGO

Aguarde pelo menos 5 minutos apdés desligar o interruptor de alimentacéo e desconectar o cabo de

C} alimentacéo da tomada antes de abrir a tampa da caixa de controle. Tocar em &reas onde existem

altas tensbes pode resultar em ferimentos graves.

ACUIDADO

Requerimentos ambientais

!

e

Use a maquina de costura em uma area livre de A temperatura ambiente deve estar entre 5 C
fontes de ruido elétrico forte, como ruido de linha e 35 C durante o uso.

elétrica ou ruido de eletricidade estéatica. As temperaturas inferiores ou superiores
Fontes de forte ruido elétrico podem causar podem causar problemas com o

problemas com a operacao correta. funcionamento correto.

Quaisquer oscilagdea na tensdo da fonte de A umidade relativa deve estar na faixa de 45%
alimentacio devem estar dentro de 10% da 0 a 85% durante o uso, e nenhuma formagao de

tenséo nominal da maquina. orvalho deve ocorrer em nenhum dispositivo.

OscilagGes de tensdo maiores do que isso Ambientes excessivamente secos ou Umidos e
podem causar problemas com a operagéo formacéo de orvalho podem causar problemas
correta. com a operacao correta.

A capacidade da fonte de alimentacdo deve ser No caso de uma tempestade elétrica, desligue
maior do que o0s requisitos para o consumo de a energia e desconecte o cabo de alimentacéo

energia da maquina de costura. da tomada.
A capacidade insuficiente da fonte de Raios podem causar problemas com a
alimentacéo pode causar problemas com a operagao correta.

operagao correta.

A capacidade de entrega pneumatica deve ser
maior do que os requisitos para o consumo total
de ar da maquina de costura.

A capacidade de entrega pneumatica insuficiente
pode causar problemas com a operagéo correta.

Instalacéo

P 0 @V

A instalacdo da maquina deve ser realizada apenas por um técnico qualificado.

Entre em contato com o revendedor ou um eletricista qualificado para qualquer trabalho elétrico que
precise ser feito.

A maquina de costura pesa aproximadamente 160 kg. Use equipamentos como um guindaste ou talha ao
instalar o cabecote da maquina e ajustar a altura da mesa.

N&o levante o cabecote da maquina sozinho.

N&o conecte o cabo de alimentacao até que a instalacdo seja concluida. Se o pedal for pressionado por
engano, a maquina de costura pode comecar a funcionar e causar ferimentos.

Segure 0 cabegote da maquina com as duas maos ao inclina-lo para trds ou retorna-lo a sua posicéo
original.

Além disso, ndo submeta o cabecote da maquina a for¢a extra enquanto estiver inclinado para tras. Se isso
nao for observado, o cabecote da maquina pode ficar desequilibrado e cair, causando ferimentos graves ou
danos a maquina de costura.

Certifiqgue-se de conectar o aterramento. Se a conexdo de aterramento nédo estiver firme, vocé corre o risco
de receber um choque elétrico sério e também podem ocorrer problemas com a operagéo correta.
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Todos os cabos devem ser presos a pelo menos 25 mm de distancia de quaisquer pecas maveis.
Além disso, ndo dobre excessivamente os cabos ou prenda-os com muita firmeza com grampos, caso
contrario, existe o perigo de incéndio ou choque elétrico.

Instale as tampas de seguranca no cabecote da maquina e no motor.
Se estiver usando uma mesa de trabalho com rodizios, os rodizios devem ser fixados de forma que nao
possam se mover.

Use uma mesa com altura de 84 cm ou menos. Se a mesa for muito alta, o cabecote da maquina pode ficar
desequilibrado e cair, causando ferimentos graves ou danos a maquina de costura.

Certifique-se de usar 6culos de protecao e luvas ao manusear o 6leo lubrificante e a graxa, para que ndo
entrem em contato com seus olhos ou pele. Se o 6leo e a graxa entrarem em contato com seus olhos ou
pele, pode ocorrer inflamacéao.

Além disso, ndo beba ou coma o 6leo lubrificante ou graxa. Eles podem causar diarréia ou vomito.
Mantenha o 6leo fora do alcance das criancgas.




— Nun Bp({(zizl .

Qualidade e Tecnologia

A CUIDADO

MAQUINA

> 0 ©
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Esta maquina de costura deve ser usada apenas por operadores que tenham recebido o treinamento
necessario para 0 uso seguro.

A maquina de costura ndo deve ser usada para outras aplicacdes que nao seja costura.

Certifique-se de usar 6culos de protecdo ao usar a maquina.
Se nédo usar oculos de protecéo, existe o perigo de que, se a agulha se quebrar, partes da mesma penetrem
em seus olhos e isso possa resultar em ferimentos.

Desligue a chave liga / desliga nas seguintes ocasifes. Se o pedal for pressionado por engano, a maquina
de costura pode comecar a funcionar e causar ferimentos.

- Ao enfiar a linha na agulha

- Ao substituir a bobina e agulha

- Quando néo estiver usando a maquina e ao deixar a maquina sem vigilancia

Se estiver usando uma mesa de trabalho com rodizios, os rodizios devem ser fixados de forma que néo
possam se mover.

Anexe todos os dispositivos de seguranca antes de usar a maquina de costura. Se a maquina for usada
sem esses dispositivos conectados, podem ocorrer ferimentos.

N&o toque em nenhuma das partes mdveis ou pressione qualquer objeto contra a maquina durante a
costura, pois isso pode resultar em ferimentos pessoais ou danos a maquina.

Se ocorrer um erro na operagédo da maquina, ou se ruidos ou odores anormais forem percebidos, desligue
imediatamente a chave liga / desliga. Em seguida, entre em contato com o revendedor mais préximo ou
com um técnico qualificado.

Se a maquina apresentar um problema, entre em contato com o revendedor mais préximo ou com um
técnico qualificado.

LIMPEZA

A
N

Desligue a chave liga / desliga antes de realizar a limpeza. Se o pedal for pressionado por engano, a
maquina de costura pode comecar a funcionar e causar ferimentos.

Certifiqgue-se de usar 6culos de protecao e luvas ao manusear o 6leo lubrificante e a graxa, para que nao
entrem em contato com seus olhos ou pele. Se o0 6leo e a graxa entrarem em contato com seus olhos ou
pele, pode ocorrer inflamacéo.

Além disso, ndo beba ou coma o 6éleo lubrificante ou graxa. Eles podem causar diarréia ou vomito.
Mantenha o 6leo fora do alcance das criancas.

MANUTENCAO E INSPECAO

> @V

A manutencao e a inspec¢ao da maquina de costura devem ser realizadas apenas por um técnico
qualificado.

Peca ao seu revendedor ou a um eletricista qualificado para realizar qualquer manutencgéo e inspecéo do
sistema elétrico.

Desligue o interruptor de alimentacéo e desconecte o cabo de alimentagdo antes de realizar as operacgdes
a seguir. Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode comecar a funcionar e causar
ferimentos.

- Inspecao, ajuste e manutencgao

- Substituicdo de pec¢as consumiveis, como o gancho giratorio

Desconecte as mangueiras de ar da alimentacéo de ar e espere que a agulha do manémetro caia para “0”
antes de realizar a inspecdao, ajuste e reparo de quaisquer pegas que utilizem o equipamento pneumatico.
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A Segure o cabecote da maquina com as duas maos ao inclina-lo para trds ou retorna-lo a posigao original.
Além disso, ndo submeta o cabecote da maquina a forga extra enquanto estiver inclinado para tras. Se isso
ndo for observado, o cabecote da maquina pode ficar desequilibrado e cair, causando ferimentos graves ou
danos a maquina de costura.

Se a chave liga / desliga e o ar precisarem ser deixados ligados durante a realizacdo de algum ajuste, seja
extremamente cuidadoso ao observar todas as precaucdes de seguranca.

Use apenas as pecas de reposicao adequadas, conforme especificado.
Se algum dispositivo de seguranca tiver sido removido, certifique-se de reinstala-lo em suas posicées
originais e verifique se esta funcionando corretamente antes de usar a maquina.

Quaisquer problemas na operacéo da maquina que resultem de modificag6es ndo autorizadas na maquina
ndo seréo cobertos pela garantia.

@ @O P
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1. Principais partes da maquina

(4) (5)
(3) (6
(2)
(1)
(7
(8)

(1) Gabinete elétrico

(2) Dispositivo de ponto

(3) Bocal

(4) Tela de operacao do cabecote da maquina
(5) Suporte de linha

(6) Tela de controle principal

(7) Dispositivo de recepcao

(8) Base
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2. Especificacbes

Méax. velocidade de costura

2700 rpm

Area de costura

10~70mm

Modo de alimentacéao

Alimentacéo intermitente (modo de
acionamento do motor de pulso)

Comprimento do ponto

0,05~12,7

Armazenado de pontos

500.000 pontos podem ser armazenados

Quantidade méax. de pontos

20.000 agulhas / 1 padréao

Limpador de linha

Instalacdo padrao

Dispositivo de corte

Instalacdo padrao

Altura do calcador

22mm

Motor

Servomotor AC 550 W

Tensao

Monofasico 200-240 V

Pressao do ar

0.5 Mpa. 1.8 L/min
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3. Preparacéo antes da operacdo da maquina

3.1 Instalando a agulha

ACUIDADO

Desligue a chave liga / desliga antes de instalar a agulha.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode comecar a
funcionar e causar ferimentos.

1. Afrouxe o parafuso (1).
2. Insira a agulha (2) em linha reta até o fim, certificando-se de que

a ranhura longa da agulha esteja na frente e, em seguida, aperte
firmemente o parafuso de fixacdo (1).

3.2 Enfiando a linha de cima
Enfie a linha de cima corretamente, conforme mostrado na ilustracao abaixo.

* Ao usar o modo de enfiar, os discos de tenséo (1) se abrirdo para que a linha possa ser
passada com mais facilidade.

Quando utilizar linha de algodéo

Quando utilizar linha sintética

Linha superior
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< Enfiamento >

€ pressionado.

O modo de passar a linha é seguro porque a maquina de costura ndo liga mesmo quando o pedal

1 : Botéo liga / desliga
o Xxeons W A Pressione ateca THREAD/ CLAMP.
e LY vscae :]
% ESPEED (&
| St 1 0188 COUNTER
- L SPLIT No. v
TEST
SELECT BACK FWD
2 STEP T sy
- Abaixe o prendedor de trabalho
i - Os discos de tenséo serdo abertos
FO1 F02 F03 F04 FO5
FO6 FO07 FO08 F09 @ F10
3 Enfiamento a linha
- Ap6s 5 minutos, a campainha soara e os discos de tenséo fecharao
Pressione a tecla THREAD / CLAMP.
4 - O prendedor de trabalho retornara ao ponto em que estava antes do
inicio do modo de enfiamento.

10
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3.3 Bobinagem da linha inferior

ACUIDADO

N&o toque em nenhuma das partes méveis ou pressione qualquer objeto contra a
maquina enquanto enrola a linha inferior. Podem ocorrer ferimentos ou danos a
magquina de costura.

1) Coloque a bobina no eixo do enchedor de bobina (1).

2) Passe a linha conforme mostrado na ilustracéo, enrole a
linha ao redor da bobina vérias vezes e pressione o braco do
calcador da bobina (2).

3) Ligue a chave liga / desliga.

; f G :
‘f-_,J/’ A : 4) Pressione o calcador para a 22 etapa.
(Se estiver usando um calcador de dois pedais, abaixe o
a 4 s | prendedor de trabalho antes de pressionar a chave de partida.)
e - Verifique a posicao inicial.
B ST 5) Verifique se a agulha néo toca o calcador e, enquanto

pressiona a tecla TENSION / WIND (3), pressione o alcador
. e para o segundo passo.
\ (Se estiver usando um calcador de dois pedais, abaixe o

/ ) grampo-obra antes de eressionar a chave de partida.)

- 6) Solte atecla TENSAO / VENTO (3) ap6s a maquina
2 Zgl & comecar a operar e continue pressionando a chave de pé até
' gue a linha de baixo pare de ser enrolada na bobina. (Se vocé
liberar

®) 0 pedal antes de completar o enrolamento e, em seguida,

il pressione-o novamente enquanto pressiona a tecla TENSAO /
) VENTO (3), o enrolamento comecara novamente.)
©/ 7) Assim que o enrolamento da quantidade definida de linha
inferior (80-90% da capacidade da bobina) for concluido, o
braco do calcador da bobina (2) retornara automaticamente.
8) Remova a bobina, enganche a linha na faca (4) e puxe a
bobina na direcédo da seta para cortar a linha.
Verifique se a agulha ndo toca o calcador e, enquanto
pressiona a tecla TENSION / WIND (3), pressione o calcador

para o segundo passo.

Ajustando a quantidade de enrolamento da bobina

Afrouxe o parafuso (5) e mova o prensador da bobina (6) para ajustar.

Se a linha enrolar na bobina de maneira desigual

X Para o caso A, mova o conjunto de tensdo do enchedor de bobina (8) para baixo e para o caso
B, mova-o para cima.

Verifique se a agulha ndo toca o calcador e, enquanto pressiona a tecla TENSION / WIND (3),
pressione a chave de pé para o segundo passo.

Afrouxe o parafuso de fixacdo (7) e mova o conjunto de tensao do enchedor de bobina (8) para
cima e para baixo para ajustar.

11
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ACUIDADO

Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode comecar a

f Desligue a chave liga / desliga antes de instalar a caixa da bobina.
operar e podem ocorrer ferimentos

3.4 Instalando a caixa da bobina

1) Enquanto segura a bobina de forma que a linha enrole para a direita, insira a bobina na caixa

da bobina.
2) Passe a linha pela fenda (1) e puxe-a para fora do orificio da linha (2).

3) Verifique se a bobina gira na direcdo da seta quando a linha é puxada.
4) Passe a linha pelo orificio da linha da alavanca (3) e, em seguida, puxe aproximadamente 30

mm da linha.
5) Segure a trava da caixa da bobina e insira a caixa da bobina na langadeira rotativa.

12
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4. Introducéo da interface de operacao

No estado online,
a luz verde esta acesa.

Rubber band machine] Ll Prex pegia

— Luz vermelha acesa

Escolha o nimero de
tamanhos a serem —

costurados
Interruptor de costura
suplementar
Comprimento da fita
elastica apos a costura
Mostra a quantidade

Exibir a quantidade de de fita elastica

recebimento

Defina a quantidade de fita Interruptor

elastica a ser costurada

Controle o inicio ou a parada Botdo Salvar Botdo de reset
da contagem de costura

1. “S M L XL XXL”: Cinco valores de parametros diferentes podem ser definidos para a transigao;
2. "Botéo de costura complementar": Quando a costura complementar manual for necesséria,
ligue este botédo e pressione o pedal para fazer a costura complementar. Neste momento, outras
funcdes séo invalidas.

3. "Compensacao de comprimento™: Quando o comprimento real da fita elastica difere do
comprimento definido na tela de toque, defina a diferenga em "compensacédo de comprimento”;
4. "Contagem de costura": Defina o nUmero de fitas elasticas para costura e a maquina ira parar

guando a contagem diminuir para 0 ;

5. "Contagem de recebimento": Defina 0 nimero de acdes up-down da haste receptora;

6. "Contagem de fita elastica": Redefina a contagem para 0;

7. "Chave de engomadoria": controla o inicio ou paragem do dispositivo de engomadoria;

8. "Indicador de falha": Ao disparar um alarme, clique em "Indicador de falha" para verificar a
falha;

Pressione o botao "Préxima pagina" para entrar na interface de configuracdo de parametro.

13
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Tela de configuracdo de parametros:

Botao de recebimento
iniciar / parar o dispositivo receptor

Pégina anterior —— - Préx. pégina
"Cor Marca"
Passo unico / Chave: gire a cor
interruptor continuo ON/OFF
Normal/

interruptor de corte tnico

Comprimento

Corte / Pare
interruptor

Controle de velocidade de alimentacédo

9. "Continuo / Single-Step™: No modo "Continuo", a maquina executa um conjunto completo de
acOes continuas. No modo "Single Step", uma acao é realizada toda vez que o botéo Iniciar é
pressionado.

10. "Normal / Single-Cutting": costura normal no modo "normal” e corte apenas no modo "corte
anico";

11. "Residuos conjuntos": "corte" e "parada” pode ser conduzido quando a junta desperdicada é
detectada;

12. Chave "Color Mark": ligar / desligar ;

13. "Indicador de Marca Cor": Quando a fungéo de marca de cor esta ativada, a luz indicadora
estd ligada; Quando esta desligado, a luz esta desligada;

14. "Comprimento “ Ajuste a posi¢ao do recorte de logotipo;

15. "Velocidade ": O valor padréao da velocidade de corte de marca de cor é de 100RPM;

Pressione "Proxima pagina" para entrar na janela Configuragdes.

14
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Tela de configuracdo:

Pull Motor , Sew Time (mm)

E R&# Motor | Delay (s) E

Ultrasonic Actual Length (mm) i .

16. "Comprimento da cabeca de fita elastica": a distancia de alimentacao da fita elastica ao
desenhar;

17. "Despertar o comprimento": o comprimento do excesso de material alimentado pelo sensor
conjunto;

18. "Liberando posi¢cao™: a distancia de desenho pelo dispositivo de desenho antes de liberar;
20. "Posicao de transmissao": o comprimento da fita elastica transmitida pelo dispositivo de
transporte;

21. "Posicao de alimentagdo™: o angulo em que a placa de fixagéo € invertida. O valor padréao é
de 180 °;

19. "Tempo de engomar quente": a hora de engomar elastica;

20. "Atraso de costura™: o intervalo de tempo entre o ponto em que o dispositivo de transporte
deixa a cabeca da maquina e o ponto quando a costura € iniciada.

21. "Duracéo real da fita elastica": Quando o comprimento real da fita elastica n&o atinge o valor
definido, insira o valor real de comprimento e clique na calibracdo para conduzir automaticamente

a compensacao do comprimento;

15
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5. Operagdes basicas da maquina

ACUIDADO

Desligue a chave liga / desliga nas seguintes ocasides.
A Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode comecar a
operar e causar ferimentos
- Ao passar a linha na agulha
- Ao substituir a bobina e agulha
- Quando nao estiver usando a maquina e ao deixar a maguina sem vigilancia
N&o toque em nenhuma das partes moveis ou pressione qualquer objeto contra a
A maquina durante a costura, pois isso pode resultar em ferimentos pessoais ou
danos a maquina

- 1) Ligue o interruptor principal "ON".
~ U,_"v 5 Observagéo: Quando ocorrer uma falha durante o

N processo de costura, pressione o botdo de parada de

emergéncia (5) em tempo habil. Depois que a falha for

SN eliminada, pressione os botdes “Reiniciar’ e “Iniciar” para

X X-SCALE @ PROGRAM No.
— —

IYV—SCALE ‘
v Osee0 [

RESET
@88 COUNTER
4 spumio ‘ U

= do programa de costura que vocé gostaria de usar.

1CAUTION

| 9 (1) | realizar a costura.
2) Pressione atecla A ou V (1) para selecionar o nimero

v
2 3) Pressione a chave do calcador (2) para abaixa-la (3) e,

- e a sequir, pressione a chave de partida (4).

TENSTEN/UIND

- O calcador se moverda para a posicao de inicio da
FO1 F02 FO3 FO4 FO5

FO6 FO7 FO08 F09 F10 costura.
- A detecc¢do da posicéo inicial sera realizada
imediatamente apos o interruptor de energia ser ligado.

4) Selecione o modo Totalmente Automatico ou

Semiautomatico.

Nota: No modo Totalmente Automatico, a maquina

funciona continuamente.

| . L. ~ e e
| No modo Semi-automatico, o botéo iniciar deve ser
Ak pressionado para alimentacao e costura.
1 = A k (5). : ’ | 5) ApOs configurar os parametros, pressione o botéao

iniciar (3) e a maquina comecgara a costurar.

16
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6. Manutencéo
Desligue a chave liga / desliga antes de realizar a limpeza.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode comecar a funcionar e causar
ferimentos.
Certifigue-se de usar éculos de protecado e luvas ao manusear o Oleo lubrificante e a graxa, para
gue ndo entrem em contato com os olhos ou a pele. Caso contrario, pode ocorrer inflamacao.
Além disso, ndo beba nem coma o 6leo ou graxa lubrificante, que pode causar diarreia ou vomito.

Mantenha o 6leo fora do alcance das criancas.

6.1 Limpando o lancadeira giratoria

1) Puxe atampa da lancadeira para baixo para abri-la

e, em seguida, remova a caixa da bobina.

2) Abra a garra de fixacao (1) na direcao indicada pela
seta e, em seguida, remova a base da lancadeira (2) e 0

gancho da langadeira (3).

3) Limpe toda a poeira e pontas da linha ao redor do

acionador (4), a parte superior da guia da linha da

langadeira rotativa e a langadeira.

1) Remova e esvazie o lubrificador (1) sempre que
estiver cheio.

2) ApoOs esvaziar o lubrificador (1), rosqueie-o de
volta na posicao original. * Descarte o 6leo usado
de maneira adequada de acordo com 0s

regulamentos de descarte de 0leo usado.

17
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6.3 Verificando o regulador

1) Caso tenha recolhido agua na garrafa do
regulador (1), rode a torneira de drenagem (2) no
sentido indicado por uma seta para escoar a agua.
2) ApOs escoar a agua, aperte a torneira de

drenagem (2).

6.4 Limpeza das portas de entrada de ar da caixa de controle

Use um aspirador de po para limpar o filtro nas
portas de entrada de ar (2) da caixa de controle (1)

pelo menos uma vez por més.

Sempre verifique se a ponta da agulha ndo esta

guebrada ou torta antes de comecar a costurar.

18
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6.6 Lubrificacao

ACUIDADO

: N&o conecte o cabo de alimentacéo até que a lubrificagdo seja concluida.

Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode comecar a
funcionar e causar ferimentos.

Certifique-se de usar oculos de protecédo e luvas ao manusear o 6leo lubrificante e
a graxa, para que ndo entrem em contato com os olhos ou a pele. Caso contrério,

® pode ocorrer inflamacéo.

Além disso, ndo beba nem coma o 6leo ou graxa lubrificante, que pode causar
diarreia ou vomito.
Mantenha o 6leo fora do alcance das criancgas.

- A maquina de costura deve ser sempre lubrificada e o
suprimento de 6leo reabastecido antes de ser usada pela

primeira vez e também apos longos periodos sem uso.
- Use apenas o o6leo lubrificante especificado pela empresa.

1) Encha o tanque de 6leo do braco e o tanque de 6leo do

leito com 6leo.
[NOTA]

2) Despeje o 6leo pelos dois orificios (2) do conjunto da

base da lancadeira de modo que o feltro fique levemente

umedecido.
[NOTA]

Se ndo houver mais 6leo no feltro do conjunto da base da

lancadeira, podem ocorrer problemas de costura.

3) Se usar o resfriador de agulha (3), encha-o com 6éleo de

silicone (100mm2 / s).
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7. Depuragéo padréao

7.1 Depuracéo de ponta

Afrouxe os quatro parafusos Allen hexagonais (1) acima
da faca para ajustar a folga entre as faces de corte.
Ajuste a faca de forma que a faca movel fique paralela a
faca fixa e ndo haja nenhuma lacuna horizontal entre a

faca mdvel e a faca fixa quando a faca mével corta.

7.2 Ajuste de espagcamento da cabeca da fita elastica

Quando a distancia entre as cabecas da fita
elastica € muito grande apds a dobra, o que
Disténcia muito grande pode levar a uma emenda incompleta, o

” _ comprimento da cabeca da fita elastica do motor
de alimentacao deve ser aumentado

= apropriadamente para estreitar a lacuna da fita

elastica.
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7.3 Tabelas de cddigos de erro

A PERIGO

Aguarde pelo menos 5 minutos apés desligar o interruptor de alimentacao e
& desconectar o cabo de alimentacdo da tomada antes de abrir a tampa.

Se ocorrer um mau funcionamento com a maquina de costura, uma campainha soara e um

codigo de erro aparecerd no visor. Siga o procedimento de solugéo para eliminar a causa do

problema.
Codigo | Causa e solucéao
E-01 Falha de baixa pressao de ar!
E-02 Falha online!
E-03 A contagem do recibo esta pronta!
E-04 A contagem de costura esta pronta!
E-05 Falha inesperada!
E-06 Falha do conector!
E-07 Puxando falha de inducdo de origem!
E-08 Falha de inducao de rotacdo de tracao!
E-09 Falha de deteccdo do motor de transmissao!
E-10 L # Falha de deteccdo do motor giratério!
E-11 R # Falha de deteccdo do motor rotativo!
E-12 Recebendo falha de deteccéo do motor!
E-13 Falha de inducao sob o cortador!
E-14 Falha do sensor de cor!
E-15 Falha no material do cartdao; por favor, verifique!
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PARTES E PECAS

Maquina de Costura
Modelo: SS-1613

WWW.SUNSPECIAL.COM.BR




— Nun Bp({(zi al.

Qualidade e Tecnologia

1. Dispositivo dos puxadores
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Qualidade e Tecnologia

NO Céod. Qtd. NO Cod. Qtd.
1 00168800 4 61 10332640 2
2 10110900 1 62 10469440 1
3 10110920 2 63 10469450 1
4 00805050 4 64 00168800 2
5 10137920 1 65 10469530 1
6 00505010 3 66 10110880 1
7 00605000 3 67 10469480 1
8 01205160 3 68 00504010 4
9 00604000 4 69 00604000 4
10 01204165 4 70 01204120 4
1" 10370270 1 Al 00504010 4
12 01205120 2 72 00604000 4
13 10469390 1 73 01204140 4
14 10139770 1 74 10482010 1
15 10110910 1 75 00503010 2
16 00605000 1 76 00603020 2
17 01905160 1 77 01203100 2
18 10137930 1 78 10469400 1
19 10469460 1 79 00804061 1
20 10473840 2 80 10469410 1
21 01205120 5 81 01203100 19
22 01205120 ks 82 10469490 1
23 10469420 1 83 00604000 2
24 10110840 1 84 01204100 2
25 00405380 1 85 10469510 1
26 01205300 1 86 10469500 1
27 00505010 2 87 01504085 "
28 00605000 2

29 01205160 2

30 00505010 4

31 00605000 4

32 01205400 4

33 10137900 2

34 10001284 2

35 02000056 2

36 01205120 4

37 10469520 1

38 10137910 2

39 00504010 4

40 00604000 4

41 01204200 4

42 10112720 2

43 00503010 8

44 00603020 8

45 01203200 8

46 00505010 1

47 00605000 1

48 01205180 1

49 10138010 1

50 10312930 1

51 13201560 2

52 10135920 1

53 10135910 1

54 10469430 1

55 00504010 2

56 00604000 2

57 01204160 2

58 00504010 2

59 00604000 2

60 01204140 2
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2. Dispositivo de alimentacédo A

— MNun Npe




Qualidade e Tecnologia
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NO cod. Qtd. NO Cod. Qtd.
1 10469180 1 61 00604000 2
2 00505010 2 62 01204120 2
3 00605000 2 63 10468970 1
A 01205200 2 64 10471530 1
5 00606000 4 65 15103440 1
6 01206160 4 66 01203100 2
7 10469220 1 67 10468980 1
8 10490020 1 68 00508010 4
9 15200820 1 69 00608001 4
10 15200800 1 70 01208400 4
" 00506080 2
12 00606000 2
13 01206250 2
14 00169001 5
15 15200810 1
16 00806050 2
17 00605000 4
18 01205200 4
19 10490160 1

20 10495870 1

21 10495820 1

22 10364350 1

23 00805050 2

24 01205140 4

25 10468950 1

26 10490180 1

27 00506080 1

28 00606000 1

29 01206250 1

30 10469210 1
31 01205140 1
32 00506080 1
33 00606000 1
34 01206250 1
35 15400600 1
36 00806050 2
37 10469300 1
38 10469340 2
39 15200770 1

40 00806050 4

41 01205180 3

42 10469360 1

43 01204120 4

44 01206250 5

45 15102700 1

46 01205400 4

47 10469260 2

48 01208250 4

49 00405380 1

50 10469140 1

51 01205300 1

52 10469000 1

53 00505010 2

54 00605000 2

55 01205180 2

56 10468930 1

57 10469030 1

58 10001284 1

59 00703080 1
60 00504010 1
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3. Dispositivo de alimentacéo B
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Qualidade e Tecnologia

NO Cod. Qtd.
1 01208200 4
2 01206185 3
3 01205180 4
4 10468940 1
5 10469020 1
6 00504010 2
7 00604000 2
8 01204100 2
9 10137910 2
10 10469090 1
" 10469130 1
12 01205160 2
13 00506080 4
14 00606000 4
15 01206250 4
16 10468920 1
17 10495580 2
18 10495630 2
19 00603020 8
20 01203140 8
21 10490950 2
22 00108050 2
23 10136100 2
24 00605000 4
25 01205300 4
26 10469040 1
27 10489340 2
28 10488380 1
29 01204120 2
30 10488370 1
31 01204100 1
32 10469250 2
33 00504010 4
34 00604000 4
35 01204165 4
36 10138610 2
37 10138600 2
38 10469170 2
39 00604000 4

40 01204140 4

41 10469070 1

42 00506080 2

43 00606000 2

A4 01206200 2

45 10137850 2

46 10478850 2

47 01904089 4

48 10469150 1

49 00503010 2

50 00603020 2

51 01203080 2

52 10469230 1

53 10507020 4

54 00504010 4

55 00604000 4

56 01204300 4

57 10469060 1

58 10469080 1

59 10469160 1
60 00503010 2

NO Cod. Qtd.
61 00603020 2
62 01203080 2
63 10469240 1
64 00506080 2
65 00606000 2
66 01206300 2
67 10488260 1
68 00504010 2
69 00604000 2
70 01204200 2
" 00804040 2
72 10488200 1
73 10488190 1
74 15102970 1
75 10469110 1
76 10469100 1
77 10474840 1
78 01204100 2
79 00503010 2
80 00603020 2
81 01203100 2
82 10113400 1
83 01203060 2
84 10468960 1
85 10479640 1
86 10469280 1
87 01005120 2
88 01203080 8
89 01203080 2
90 10469200 1
N 00505010 1
92 00605000 1
93 10402150 1
94 15209910 1
95 01203121 2
96 13201560 2
97 15103090 1
98 00603020 2
99 01203080 2
100 00504010 1
101 00604000 1
102 01204060 1
103 15503970 4
104 02000098 4
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4. Dispositivo touch creen
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Qualidade e Tecnologia

NO Cod. Qtd.
1 10404610 1
2 15203020 1
3 01205300 3
4 10405190 1
5 00504010 4
6 00604000 4
7 01204120 4
8 10491550 1
9 10405160 1
10 10491560 1
1" 01504080 5
12 10491570 1
13 10126440 1
14 10126420 1
15 10126400 1
16 16003990 1
17 10536440 1
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5. Dispositivo de inducéo de junta de borracha
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Qualidade e Tecnologia

NO cod. Qtd.
1 10578640 1
2 00805050 1
3 10574680 1
4 00168800 2
5 01204085 2
6 10578630 1
7 10001284 1
8 00703080 1
9 10574670 1
10 00804040 1
" 10471930 1
12 01104080 2
13 10578560 1
14 01204100 2
15 01204085 1
16 00603020 2
17 01203100 2
18 10574740 1
19 00405380 1
20 02000164 1
21 10574750 1
22 00404030 1
23 01204200 1
24 10001238 1
25 10574730 1
26 00803030 2
27 10574200 2
28 10574250 4
29 10574160 2
30 02000049 3
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NO Cod. Qtd.
1 00604000 4
2 01204120 E
3 10361670 1
4 10113430 1
5 10137100 1
6 00805050 2
7 01005120 4
8 10473190 1
9 00168800 1
10 10473180 1
" 00504010 4
12 00604000 4
13 01204200 4
14 10574700 1
15 00805050 2
16 01205160 2
17 10574720 1
18 10592090 1
19 01204250 1

20 00404030 1

21 10574330 1

22 10592040 2

23 10574770 2

24 10572680 1

25 00805050 4

26 10574320 1

27 00504010 2

28 00604000 2

29 01204140 2

30 10576400 1
31 01003060 4
32 10574710 1
33 01205120 2
34 00169011 1
35 10111720 1
36 00805050 2
37 10473250 #
38 10591880 1
39 01504080 4

40 10138570 1

41 01206140 4

42 01205160 2

43 10593670 1

44 10593690 1

45 01504080 3

46 10593700 1

47 10126440 1

48 10138760 1

49 15202970 2

50 00504010 2

51 00604000 2

52 01204200 2

53 10574790 1

54 10574810 1

55 10574780 1

56 01204100 2

57 00505010 2

58 00605000 2

59 01205140 2
60 10473020 1

13

NO Cod. Qtd.
61 01205140 1
62 10574800 1
63 10591730 2
64 01205120 2
65 00805050 4
66 00168800 2
67 10572810 1
68 10588480 1
69 10588490 1
70 01205140 1
" 10574800 1
72 10392140 1
73 10574340 1
74 00505010 2
75 00605000 2
76 01205120 2
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7. Dispositivo de corte
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Qualidade e Tecnologia

NO cod. Qtd.
1 00505010 4
2 00605000 4
3 01205250 4
4 10588470 1
5 10135300 1
6 02000037 2
7 01206140 2
8 01206140 2
9 10472830 1
10 01206185 2
" 10472850 1
12 10472840 1
13 10476910 1
14 00505010 2
15 00605000 2
16 01205140 2
17 10472690 1
18 00504010 4
19 00604000 4
20 01204140 4
21 00508040 4
22 00608001 4
23 01208300 4
29 10139710 1
30 01205400 2
31 10476900 1
32 10605580 2
33 10312190 2
34 10472770 1
35 00605000 2
36 01205160 2
37 10137550 1
38 01205500 4
39 10352240 2
40 10540760 1
41 01208200 4
42 10137560 1
43 00506080 4
44 00606000 4
45 01206200 4
46 10574490 1
47 00506080 8
48 00606000 8
49 01206200 8
50 00506080 8
51 00606000 8
52 01206200 8
53 10574270 1
54 10574400 1
55 10473260 2
56 10139500 2
57 01104080 4
58 01204140 4
59 01205140 4
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8. Dispositivo de alimentacéo
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Qualidade e Tecnologia

NO Céod. Qtd.
1 10473350 2
2 00608001 6
3 01208400 ]
4 10486820 1
5 01206140 5
6 10473220 1
7 00506080 3
8 00606000 3
9 01206250 3
10 00606000 3
11 01206300 3
12 10112470 2
13 10472860 1
14 00505010 4
15 00605000 4
16 01205250 4
17 00505010 4
18 00605000 4
19 01205200 4
20 10472610 2
2 10472620 2
22 00505010 4
23 00605000 4
24 01205200 4
25 10605390 1
26 10605410 1
27 10001183 1
28 01205200 2
29 00605000 2
30 00505030 2
31 10139310 1
32 01104080 2
33 50103160 3
34 00505010 3
35 50103160 4
36 10605290 1
37 10356060 3
38 02000164 3
39 10605270 1

40 00505010 1

41 00605000 1

42 10472650 1

43 10472660 1

44 01204100 2

45 10472640 1

46 10485870 1

47 01504300 2

48 00202080 3

49 00508010 3

50 10485950 3

51 10485910 3

52 10137000 1

53 01204120 3

54 10539580 3

55 10347150 3

56 50402630 3

57 10605560 3

58 10605550 3

59 50103160 3
60 10481930 1

17

NO Cod. Qtd.
61 01204160 6
62 00505010 3
63 10300450 3
64 10548770 1
65 10365360 2
66 10605230 1
67 01205350 3
68 01205140 E
69 10531940 1
70 10596460 1
7 01204120 4
72 01204100 2
73 10605520 2
74 01204200 8
75 00604000 8
76 00505030 8
77 10605450 2
78 01204100 4
79 01205250 4
80 00505030 L
81 00605000 4
82 10340500 2
83 10605530 2
84 01204120 8
85 00604000 8
86 10362520 2
87 01204300 8
88 00604000 8
89 10605540 2
90 01205080 4
91 10300450 4
92 01204100 8
93 10605570 1
94 01504080 8
95 10138200 1
96 10137450 1
97 01203121 2
98 00603020 4
99 00503010 L
100 01203080 2
101 13201550 8
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9. Cabecote da maquina
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NO Céd. Qtd.
1 00408050 4
2 00608001 4
3 00508070 4
4 10103430 1
5 10103410 1
6 10471510 2
8 10496710 4
9 15103440 1
10 01203100 2
11 15101010 1
12 10103460 1
13 10471520 1
14 10471480 2
15 00506080 4
16 00606000 4
17 01206185 4
18 00508070 4
19 00608001 4
20 01208400 4
21 15103170 1
22 00506080 2
23 00606000 2
24 01206140 2
25 15103190 1
26 01204120 4
27 15103150 1
28 15103060 1
29 15103030 2
30 15103100 1
3 00505010 2
32 00605000 2
33 01205100 2
34 00504010 2
35 00604000 2
36 01204060 2
37 01203100 2
38 00603020 2
39 15103090 1
40 13201550 4
41 15104860 2
42 15209910 1
43 00603020 2
44 01203121 2
45 13205310 2
46 15103080 1
47 00504010 1
48 00604000 1
49 01204060 1
50 15103160 1
51 00505010 4
52 00605000 4
53 01205120 4
54 15103140 1
55 15103040 1
56 00504010 2
57 00604000 2
58 01204140 2
59 10367240 1
60 10487870 1

19

NO Cod. Qtd.
61 10487930 2
62 10487890 1
63 00503010 2
64 00603020 2
65 01203140 2
66 10305130 1
67 01204200 1
68 1
69 15103250 1
70 15103240 1
71 00506080 4
72 00606000 4
73 01206160 4
74 15103200 1
75 01904080 2
76 01904080 2
77 16300140 1
78 16001890 1
79 01006120 1
80 15203110 1
81

82 00505010 2
83 00605000 2
84 01205180 2
85 15103750 1
86

87

88

89

90 00508070 2
91 00608001 2
92 01208160 2
93 15103050 1
94 15103350 4
95 15500030 4
96

97 10541580 1
98 00504010 4
99 00604000 4
100 01204120 4
101 10410210 1
102 10592110 2
103 10592100 2
104 00504010 4
105 00604000 4
106 01204120 4
107 00503010 4
108 00603020 4
109 01203100 4
110 10001182 1
1m 50201750 1
112 10592160 1
113 10588350 2
114 10579980 1
115 01204100 2
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10.Estrutura
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NO Ccod. Qtd.
1 10003061 1
2 10001109 1
3 00504010 4
4 00604000 4
5 01204250 4
6 15800750 1
7 15801040 1
8 10001177 1
9 00505010 2
10 00605000 2
" 01205500 2
12 10490340 1
13 01504080 6
14 10369730 3
15 00508070 8
16 00608001 8
17 00406050 8
18 10495070 1
27 16003940 1
28 01104080 4
29 10489880 1
30 10489850 1
31 00504010 2
32 00604000 2
33 01204100 2
34 00505010 2
35 00605000 2
36 01205300 2
37 10471300 1
38 01206185 2
39 01204200 4
40 01208700 8
43 15103300 2
44 01104080 6
45 00404030 6
46 10473290 1
47 01205120 2
48 10474720 1
49 01205120 4
50 10474730 1
51 10474740 1
52 00806050 3
53 10588390 1
54 10475670 1
55 10475790 1
56 00806050 2
57 10474810 1
58 00806050 2
59 10475610 1
60 00605000 4

21

NO Cod. Qtd.
61 01205180 4
62 10474800 1
63 00806050 2
64 00804040 2
65 10475600 1
66 15104460 1
67 01904089 6
68 10473270 2
69 00405380 5
70 10482750 1
71 01504080 4
72 10490490 1
73 10490430 1
74 00505010 5
75 00605000 5
76 01205120 5
77 13103550 3
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11.Conjunto de caixa de controle de ar
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Qualidade e Tecnologia

NO Cod. Qtd.
1 15105850 1
2 15504060 1
3 15504050 1
4 10126560 3
5 15202870 3
] 15508860 1
7 15202920 2
8 15202880 1
9 50003270 1
10 15502710 1
" 10126670 1
12 15504070 1
13 00604000 4
14 01204300 4
15 10379170 1
16 15507760 20
17 15202810 "
18 15202930 2
19 10126550 3
20 13205580 4
21 10126640 13
22 10126570 7
23 50202360 1
24 00505010 2
25 00605000 2
26 01205100 2
27 10344080 1
28 15202890 1
29 00505010 2
30 00605000 2
31 01205100 2
32 00506080 4
33 00606000 4
34 01206120 4
35 10493770 1
36 10493650 1
37 00505010 4
38 00605000 4
39 01205120 4
40 10473530 2
41 01206250 4
42 50202360 1
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12.Componentes — Gabinete elétrico
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Qualidade e Tecnologia

NO Cod. Qtd.
1 10495690 2
2 10346400 2
3 10495490 1
4 10126480 2
5 10495520 1
6 10001182 1
7 10443980 1
8 10346850 1
9 10346870 1
10 10346840 1
1" 10001024 3
12 10001027 1
13 10442500 1
14 50102160 1
15 10346910 1
16 10001301 1
17 15105190 1
18 10495190 1
19 00506080 4
20 00606000 4
21 01206120 4
22 10496040 4
23 10369730 2
24 10369730 2
25 10369720 3
26 10496690 1
27 01504350 4
28 10103020 1
29 10001187 1
30 10496710 4
31 00508070 4
32 00608001 4
33 00408050 4
34 10001026 4
35 10534880 1
36 10533470 1
37 10017111 1
38 10547050 1
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Qualidade e Tecnologia

NO Céod. Qtd.
1 10604740 1
2 10604760 1
3 10103530 1
4 10103540 1
5 10103550 1
6 10103640 1
7 10103630 1
8 10103620 1
9 10103610 1
10 10103600 1
1" 10103590 1
12 15203340 1
13 10103490 1
14 10103560 1
15 10103570 1
16 10103580 1
17 10001763 1
18 10001762 1
19 10001761 1
20 10103480 1
21 10103800 1
22 10126620 1
23 15101070 18
24 15202320 3
25 10367240

27 10442550
28 10103790
29 15203350
30 10103780
31 10106110

—_ = e s
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Qualidade e Tecnologia

Prazo de validade do produto: Indeterminado

Pais de Origem: China

SAC - SERVICO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE

0800 660 6000
assistencia@sunspecial.net.br;

Importado e Distribuido por:

o MNun Epaci al.
Qualidade e Tecnologia
CNPJ: 05.013.910/0001-22
Endereco: Rua da Graca, 577
Bom Retiro — Sao Paulo — SP
Fone: (11)3334.8800
www.sunspecial.com.br
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