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1. Antes de instalar ou utilizar este produto, favor ler este manual de operações com 
atenção. Também é recomendável armazenar corretamente este manual de operações para 
consultas regulares.
2. Deve-se ter atenção especial para ou medidas especiais devem ser tomadas para as 
indicações sinalizadas com      , caso contrário, podem ocorrer lesões corporais ou danos ao 
equipamento.
3. Este produto deve ser instalado ou operado por pessoal devidamente treinado.
4. Para fins de segurança, não é permitido utilizar tomada de força com cabo de extensão 
para mais de dois equipamentos elétricos.
5. Ao conectar um cabo de força a uma tomada de energia elétrica, deve-se confirmar se 
a tensão está abaixo de 250V AC e se é a mesma que a tensão especificada na placa de 
identificação do motor.
 
Nota: Caso a especificação de fonte de alimentação do armário elétrico seja de 220V AC,  
  favor não conectar o cabo de força a uma tomada de energia elétrica de 380V AC,  
  caso contrário, poderá ocorrer uma anormalidade e não será possível colocar o  
  motor em operação. Neste momento, favor desconectar da energia 
imediatamente e verificar novamente a fonte de alimentação. A conexão contínua em fonte de 
alimentação de 380V por mais de cinco minutos poderá queimar o armário elétrico e colocar 
em risco a segurança humana.

6. Favor utilizar este produto em um local com a temperatura ambiente de 5
contato direto com os raios solares.
7. Favor utilizar este produto em um local com a umidade relativa de 30%
condensação de umidade no equipamento.
8. Favor utilizar este produto em um local isento de partículas atmosféricas sem 
substâncias corrosivas ou gases combustíveis.
9. Este cabo de força não pode ficar sob pressão ou passar por excesso de torção.
10. O condutor à terra do cabo de força deve ser conectado ao condutor à terra do sistema 
da planta de produção através do condutor e conector apropriados, e esta conexão deve ser 
fixa.
11. Todas as peças giratórias devem ser impedidas de exposição pelas peças oferecidas.
12. Anteriormente à primeira inicialização, opere a máquina de costura em uma baixa 
velocidade, e verifique se a direção de rotação está correta ou não.



6.1.

 

Instruções
6.Control Box

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

1  Insira e salve o 
valor 
2  bloqueio, 
função inicial 
 

 1. Entre com o valor do 
parâmetro, pressione a tecla 
ENTER para confirmação e salve 
se o valor do parâmetro for 
ajustado. 
2. Interface normal, o painel de 
exibição aparece quando você 
pressiona o botão sem correr, 
sob o calcador colocado no modo 
de travamento, levantamento do 
calcador anti-equitação; 
pressione a tecla novamente 
para retornar à tela normal, o 
estouro do pedal normal. 

Insira o parâmetro 
seleção de valor 
 

 1. No Modo 1Normal, pressione a 
tecla “F” para entrar no Modo de 
Parâmetro do Usuário1. 
2. Pressione e segure a tecla “F” 
e, em seguida, ligue a energia 
para entrar no Modo de 
Parâmetro Técnico 

Incremento de valor 
Chave 
 

 1.  Aumente o parâmetro em 
Seleção de parâmetro. 
2. Aumente o valor de 
configuração no valor do 
parâmetro. 
 

Redução de valor 
Chave 
 

  
1.  Diminua o parâmetro na 
seleção de parâmetro. 
2.  Diminua o valor de 
configuração no valor do 
parâmetro 
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6.2. Operação normal 
 

Operação normal: ligado, após a inicialização e, a seguir, entra no estado de 
espera; Pressione a tecla ENTER para ENTRAR no estado de preparação 
para costurar e pressione o pé para levantá-la. Se pressionar a tecla ENTER 
novamente neste momento, pressione o pé para cair e voltar ao estado de 
espera. O estado de espera não responde à operação do pedal; Pise na 
primeira marcha, pressione o pé para baixo, pise na segunda marcha, 
comece a costurar. 
Durante o processo de costura normal, o pedal reverso pode ser usado para 
operação de parada de emergência. Após a parada de emergência, o pedal 
pode ser reiniciado quando atingir a segunda marcha.  

Ao entrar no estado de execução de baixa velocidade (velocidade de 
corte) antes da costura, a operação de parada de emergência não pode ser 
realizada 
 

 

 

6.3. Modo de detecção 
 

Modo de detecção: mantenha pressionadas as teclas F e ENTER no painel 
ao mesmo tempo antes de iniciar a máquina e entre no modo de detecção 
quando o painel exibir CP1; Existem 8 opções no modo de detecção. 
Pressione a tecla para cima ou para baixo para selecionar o item a ser 
detectado e pressione ENTER para ENTRAR no modo de detecção. 
Pressione para cima ou para baixo para ajustar os parâmetros de 
configuração, pressione ENTER novamente para confirmar a saída, 
pressione F para sair da interface de seleção do modo de detecção e 
pressione F para sair do modo de detecção para o modo de espera, a 
costura pode ser iniciada de acordo com o normal processo. 
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6.3.1 Descrição do modo de detecção 
 

Nº Função Descrição 
CP1 Sensor 1 detecção   O sensor detecta o sensor 

de posição de parada na 
bandeja de alimentação, 
que indica quando a 
máquina para de costurar. 
Quando o sensor tem um 
sinal (quando a bandeja de 
alimentação gira para a 
posição parada), ele mostra 
LIGADO, e quando não há 
sinal, ele mostra 
DESLIGADO. 

CP2 Sensor 2 detecção O sensor detecta o sensor 
de posição de 
desaceleração NA placa de 
alimentação, que indica 
quando a máquina entra no 
processo de desaceleração 
para a velocidade de corte 
do tecido. O sensor exibe 
ON quando há um sinal e 
OFF quando não há sinal. 

CP3 Sensor 3 detecção O sensor indica se o motor 
do pé está na origem. 
Quando houver um sinal do 
sensor (o motor do pé está 
na origem ou o pé está 
caindo), ele exibirá ON, e 
quando não houver sinal (o 
pé está levantando), ele 
exibirá OFF. 

CP4 Versão da consulta Verifique o código do 
fabricante e a versão do 
software 

CP4 Modo de 
envelhecimento A 

Depois de iniciado, o teste 
de funcionamento completo 
será realizado de acordo 
com a velocidade 
configurada por P01. O 
intervalo de teste é definido 
para P18. 

CP6 Modo de ajuste do pino 
do fuso 

Entre neste modo para 
ajustar a posição do pino de 
parada no fuso. No modelo, 
o painel mostra o "-", ao 
mesmo tempo, o eixo 
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principal para encontrar a 
origem, após o fuso para 
encontrar a origem pode 
girar o volante para ajustar 
a posição da agulha (definir 
a posição de 
estacionamento padrão 
basta girar a mão roda para 
máquina de agulha no local 
do tecido, o uso real de 
acordo com a diferença da 
máquina se ajusta), agulha 
após o ajuste, pressione 
ENTER, o fuso irá mais uma 
vez para encontrar a 
origem, para encontrar a 
origem depois de pressionar 
F para sair, em seguida, 
desligue-o para inicializar, 
neste momento a posição 
da agulha foi ajustada, pode 
ser normal começar a 
costurar 

CP7 Modo de 
envelhecimento B 

Após o ajuste, será 
realizado teste de 
funcionamento contínuo de 
acordo com a velocidade de 
P01; 

CP8 Modo de 
envelhecimento C 

Após o ajuste, o teste 
contínuo será realizado de 
acordo com a velocidade de 
P01 sem posicionamento, e 
o intervalo de teste é o valor 
ajustado de P18. 

 
 
6.4. Inicialização de parâmetros 
 

Inicialização do parâmetro: mantenha pressionada a tecla superior e a tecla inferior 
ao mesmo tempo e inicialize, o painel exibirá INF; A interface permanece em modo 
de espera por um período de tempo, quando todos os parâmetros são inicializados 
com seus valores padrão 

 
 
 
 
 
 
 

34



6.5. Usuários 
 

Configuração dos parâmetros do usuário: no modo de costura pronta, pressione F 
para entrar na interface de configuração dos parâmetros do usuário. Neste momento, 
o painel exibe P01. O usuário pode definir dez valores de parâmetros de P01 a P10 
neste modo. 
Processo de modificação de parâmetro: pressione a tecla para cima ou para baixo 
para selecionar o parâmetro a ser modificado e pressione ENTER para ENTRAR no 
modo de detecção; Pressione a tecla para cima ou para baixo para ajustar os 
parâmetros. Pressione ENTER novamente para confirmar o valor inserido. Em 
seguida, pressione F para sair para a interface de seleção de parâmetro e, em 
seguida, pressione F para sair do modo de configuração de parâmetro do usuário 
para preparar o modo de costura. A costura pode ser iniciada de acordo com o 
processo normal 

 
6.5.1 Lista de parâmetros do usuário 
 

Nº INSTRUÇÃO MODELO 1860 DESCRIÇÃO RANGE PADRÃO 

P01 Velocidade máxima de 
rotaçã spm  10-240 220 

Velocidade máxima de 
rotação da máquina de 
costura  

a velocidade real = exibição 
* 10)  

P02 velocidade de costura 
(spm) 20-240 130 

velocidade da costura à 
máquina  

iniciar a costura  
velocidade real = exibição * 
10)  

P03 
Velocidade de 
movimentação do 
cortador 

30-80 60 

velocidade de rotação da 
cabeça da máquina ao cortar 

Velocidade real = exibição * 
10) 

P04 A primeira agulha 
limitou a velocidade 10-240 60 Velocidade real = exibição * 

10)  

P05 A segunda agulha 
limitou a velocidade 10-240 80 Velocidade real = exibição * 

10)  

P06 A terceira agulha 
limitou a velocidade 10-240 150 Velocidade real = exibição * 

10)  

P07 A quarta agulha limitou 
a velocidade 10-240 200 Velocidade real = exibição * 

10)  

P08 
A quinta agulha 
velocidade limitada 
reserva  

10-240 220 Velocidade real = exibição * 
10)  

P09 Tempo de proteção do 
calcador s  30-300 60 

Ele irá descer 
automaticamente quando o 
elevador de pé continuar a 
levantar durante o tempo de 
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configuração. Trava 
mecânica  

P10 
Velocidade de 
movimentação do 
cortador 

0-10 3 
Número necessário de 
agulhas em coordenação com 
a velocidade do cortador. 

 

6.6. Configuração de parâmetro de segundo nível 

Configuração de parâmetro de segundo nível: após manter pressionada a tecla F, 
inicie a máquina, a interface exibe P16 e, em seguida, acesse a interface de 
configuração de parâmetro de segundo nível; O processo de modificação de 
parâmetro é consistente com o processo de configuração de parâmetro do usuário. 

 

6.6.1 Lista de parâmetros secundários:  

Nº INSTRUÇÃO MODELO 1860 DESCRIÇÃO RANGE PADRÃO 

P16 Pontos protegidos 1 – 990 400 

Pontos à máquina 
protegidos 
necessários se o 
conjunto de 
manivela não tiver 
indução 

P17 Teste de tempo de 
trabalho 0-999 250 

Definindo o tempo 
de execução do 
teste B 

P18 
Tempo de intervalo 
de envelhecimento / 
ms 

0-250 20 
No item A e no item 
C, defina o intervalo 
de execução 

P19 Chave de proteção 
da trava mecânica 0-1 0 

0: desligue a função 
de proteção de 
bloqueio mecânico 
1: liga a função de 
proteção de bloqueio 
mecânico 

P20 O item de limite de 
velocidade 10-300 300 

Para limitar a 
costura de 
velocidade mais alta 
(velocidade real = 
exibição * 10) Faixa 
de parâmetros do 
modelo 1860: 10-
240, Padrão: 220 

P21 Ajuste da posição do 
calcador de pressão 

130-
300 200 

Este item pode 
controlar a altura de 
elevação do pé de 
pressão e ajustar a 
altura de elevação 
do pé de pressão de 
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acordo com as 
condições da 
máquina 

P22 Tempo de ação para 
pressionar o pé 

100-
220 120ms 

Este item pode 
controlar a 
velocidade de 
elevação e queda do 
pé de pressão, que 
pode ser definida de 
acordo com os 
requisitos de uso 
reais 
 

P26 Tempo de ação de 
cisalhamento 60-110 88 

Este item pode 
controlar a 
velocidade da linha 
de cisalhamento, 
que pode ser 
definida de acordo 
com os requisitos de 
uso reais Faixa de 
parâmetro do 
modelo 1860: 30-
110, Padrão: 60 

 

6.7. Tabela de códigos de erro: 

Nº  Erro Solução 
E03 Detecção de início de 

corrente do fuso 
anormal 

1. Verifique se a tensão de 
entrada está correta para 
garantir a estabilidade da 
tensão de entrada; 
2. Verifique se o motor do 
eixo-árvore funciona 
normalmente; 

E06 
E12 

Fluxo IPM 1. Verifique se a tensão de 
entrada está correta para 
garantir a estabilidade da 
tensão de entrada; 
2. Verifique se o motor do 
eixo-árvore funciona 
normalmente; 

E07 Anomalia de corrente do 
fuso 

Restaure após reiniciar. Se 
o reinício falhar na 
restauração ou aparecer 
várias vezes, verifique se o 
motor do eixo está normal 

E08 Sobrecarga de tensão 
do equipamento auxiliar 

Desligue a energia e 
verifique se há curto-
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circuito no conector do 
sensor 

E10 Anomalia de velocidade 
do fuso 

Restaure após falha de 
energia e reinicie. Se a 
reinicialização falhar na 
restauração ou ocorrer 
mais de uma vez, verifique 
se o motor do fuso está 
normal. 

E11 A sobrecarga do fuso 1. Restaure após falha de 
energia e reinicie. Se a 
reinicialização falhar na 
restauração ou ocorrer 
mais de uma vez, verifique 
se o motor do fuso está 
normal; 
2. Verifique se há um 
ponto preso que faz com 
que o motor seja 
bloqueado 

E13 Codificador falhou ou 
não está conectado 

1. Verifique se o cabo do 
motor do fuso (caixa de 
controle X4 e cabo de 
interface X5) está correto e 
confiável; 
2. Verifique se o motor do 
fuso está normal; 

E14 Anomalia de operação 
do fuso 

1. Verifique se o cabo do 
motor do fuso (caixa de 
controle X4 e cabo de 
interface X5) está correto e 
confiável; 
2. Verifique se a máquina 
tem um ponto de atrito; 
3. Verifique se o motor do 
fuso está normal; 

E22 Tempo limite de ação 
do fuso 

1. Verifique se a máquina 
tem um ponto de atrito; 
2. Verifique se o motor do 
fuso está normal; 

E23 Anomalia do codificador 1. Verifique se o cabo do 
codificador do fuso (cabo 
de interface X5) está 
correto e confiável; 
2. Verifique se o 
codificador do fuso está 
normal 

E27 Anomalia na origem no 
calcador de pressão 

Desligue a energia e 
verifique se o sensor de 
origem do calcador de 

38



pressão e o motor estão 
funcionando normalmente 

E40 Exceção de 
comunicação de etapa 

Reinicie o desligamento, 
se repetido, substitua o 
controle eletrônico 

E45 Erro de leitura FLASH Reinicie o desligamento, 
se repetido, substitua o 
controle eletrônico 

E53 Sobrecorrente do motor 
do calcador de pressão 

Desligue a energia e 
verifique se o motor está 
normal 

E54 Motor do pé fora da 
tolerância 

Desligue a energia e 
verifique se o sensor de 
origem do pino e o motor 
do pino estão funcionando 
normalmente 

E57 Erro de verificação SPI Reinicie sem energia. Se 
ocorrer repetidamente, 
verifique o hardware do 
sistema 

E58 Erro de comando Reinicie sem energia. Se 
ocorrer repetidamente, 
verifique o hardware do 
sistema 

E77 Erro de gravação 
FLASH 

Reinicie sem energia. Se 
ocorrer repetidamente, 
verifique o hardware do 
sistema 

E84 Anomalia na ventoinha 
de refrigeração 

1. Verifique se a conexão 
do ventilador de 
resfriamento está correta e 
confiável; 
2. Verifique se a ventoinha 
de refrigeração está 
normal 

E85 Erro ao ler os 
parâmetros do painel 

Desligue a fonte de 
alimentação e o sistema 
irá inicializar 
automaticamente os 
parâmetros após iniciar 
novamente. Se aparecer 
repetidamente, o controle 
eletrônico precisa ser 
substituído 

E86 Erro na área de 
armazenamento de 
parâmetros do painel 

Reinicie sem energia. Se 
ocorrer repetidamente, 
verifique o hardware do 
sistema 
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E87 O movimento do 
calcador de pressão é 
anormal 

Desligue a energia e 
verifique se o sensor de 
origem do pino e o motor 
do pino estão funcionando 
normalmente 

 

6.8 Fontes LCD e a tabela de comparação de fontes real 

 

6.8.1 Algarismos 

 

 

6.8.2 Alfabeto  
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1. COMPONENTES DA MÁQUINA 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

2. EIXO PRINCIPAL E BARRA DA AGULHA  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

3. COMPONENTES DO ELEVADOR DE CALCADOR  

 

 

 

 



 

 

 



 

 

4. COMPONENTES DO EIXO DA LANÇADEIRA  

 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

5. COMPONENTES DE LINHA DE CORTE 

 

 

 



 

 

 



 

 

6. COMPONENTES DE ALIMENTAÇÃO 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

7. LUBRIFICAÇÃO E COMPONENTES DA PLACA DE SEGURANÇA 

 

 

 

 



 

 
 


