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MANUAL DE INSTRUCOES

Para obter o maximo das muitas funcoes desta maquina e opera-la com seguranga, é
necessario usa-la corretamente.

Leia este Manual de Instrugdes com cuidado antes de usar a maquina. Esperamos que vocé
aproveite bastante sua maquina durante muito tempo.
Lembre-se de manter este manual em local seguro.

Leia atentamente todas as instrugdes incluindo, recomendacdes, deste Manual antes de usar
a maquina. Além disso, mantenha este Manual de modo que vocé possa |é-lo a qualquer
momento quando necessario.

Use a maquina depois de assegurar-se de que ela esta conforme os padrdes de seguranga.
Todos os dispositivos de seguranga devem estar em posi¢gdo quando a maquina estiver
pronta para trabalhar ou em operacéo. A operag¢ao sem os dispositivos de seguranca
especificados nao é recomendada.

Esta maquina deve ser operada por pessoas apropriadamente treinadas.

Para sua protecao, recomendamos que vocé use éculos de seguranca.

Para as operagdes seguintes, desligue a chave de for¢ca ou desconecte o cabo de forca da
tomada.

6.1 Para passar o fio na agulha e substituir a bobina de fio;
6.2 Para substituir peca (s) da agulha, do calcador, da chapa de agulha, do dente de avanco, da

guia do pano, etc.

6.3 Para reparos.
6.4 Quando deixar o local de trabalho ou quando ndo houver ninguém no local de trabalho.

Se vocé permitir que 6leo, graxa, etc. usados com a maquina e dispositivos entrem em
contato com seus olhos ou pele ou se vocé ingerir qualquer um destes liquidos por engano,
lave imediatamente areas de contato e consulte um médico.

Mexer com as pecas e dispositivos em movimento, independentemente se a maquina estiver
energizada ou ndo, é desaconselhavel.

Servigos de reparos, remodelagem e ajustes somente devem ser feitos por técnicos
devidamente treinados ou por pessoas especialmente habilitadas para este fim.

Servicos gerais de manutencao e inspecao precisam ser feitos por pessoal apropriadamente
treinado.

Servicos de reparo e manutencao de componentes elétricos devem ser conduzidos por
eletricistas qualificados ou sob a orientacdo de pessoal especialmente habilitado para este
fim. Toda vez que vocé achar uma falha de componentes elétricos, pare imediatamente a
maquina.

Limpe a maquina periodicamente durante todo o periodo em que a mesma estiver em uso.
O aterramento da maquina € sempre necessario para a operagao normal da maquina. A
maquina deve ser operada em um ambiente que esteja livre de fortes fontes de ruidos como,
por exemplo, soldadores de alta freqtiéncia.

Um plugue apropriado deve ser preso a maquina por eletricistas qualificados. O plugue de
alimentacdo deve ser conectado a tomada aterrada.

A maquina s6 deve ser usada para os fins aos quais se destina.

Reforme ou modifigue a maquina de acordo com as regras/padroes de seguranca tomando
todas as medidas efetivas de seguranga. Nao assumimos nenhuma responsabilidade por
danos causados por reforma ou modificacao da maquina.

Dicas de avisos sdo marcadas com os dois simbolos abaixo.

Perigo de lesédo corporal ao operador ou ao pessoal de servico

Itens que requerem atencéo especial
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PARA UMA OPERACAO SEGURA

Para evitar riscos de choque elétrico, ndo abra a tampa da caixa elétrica do motor
e néo toque nos componentes montados dentro da caixa elétrica.

10.

1. Para evitar lesbes pessoais, nunca opere a maquina com a tampa de,

protecao de dedo ou dispositivos de seguranga removidos.
Para impedir possiveis lesdes pessoais causadas por algo preso na maquina,
mantenha seus dedos, cabeca e roupas afastadas do volante, e do
motor enquanto a maquina estiver em operacao. Além disso, ndo coloque nada em
volta deles.
Para evitar danos pessoais, nunca coloque a mao debaixo da agulha quando vocé
LIGAR a chave de forga ou operar a maquina.
Para evitar danos pessoais, nunca coloque os dedos na tampa do tensionador de fio
enquanto a maquina estiver em operacao.
A lancadeira gira a alta velocidade enquanto a maquina esta em operacao. Para
impedir possiveis lesdes as suas maos, tenha certeza de manter suas maos longe da
proximidade da langadeira durante a operacao. Além disso, certifique-se de
DESLIGAR a maquina quando substituir a bobina.
Para evitar possiveis danos pessoais, tenha cuidado para nao deixar seus dedos na
maquina quando inclinar ou levantar o cabecote da maquina.
Para evitar possiveis acidentes devido a uma parada repentina da maquina,
DESLIGUE a maquina quando inclinar o cabegote ou remover a tampa da correia ou
a correia.
Se a sua maquina estiver equipada com um servo motor, o0 motor ndo produzird ruido
enquanto a maquina estiver parada. Para evitar possiveis acidentes devido a partida
repentina da maquina, certifigue-se de DESLIGAR a forca.
Para evitar riscos de choque elétrico nunca opere a maquina de costura com o fio
terra da alimentagéo removido.
Para evitar possiveis acidentes devido a choque elétrico, ou componentes elétricos
danificados, DESLIGUE a chave de for¢a antes da conexao/desconexao do cabo de
forca.
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ANTES DA OPERACAO DA MAQUINA

PRECAUGCOES:

Para evitar mau funcionamento e danos a maquina, siga os seguintes
passos:

e Antes de colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez, limpe-a e verifique se o 6leo
também esté limpo.

Verifique se as voltagens do local sdo compativeis com a maquina.

Nunca use a maquina quando a voltagem do local ndo corresponder com a mesma.

Confirme se a dire¢ao da rotagédo do motor esta correta.

No primeiro més de funcionamento, opere sua maquina em velocidade de costura normal ou
baixa.

1. INSTALACAO

el e (1 a 1
, ~ 19.5
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Fig. 1 Fig. 2

Fig. 3 Fig. 4

1. Instalando o reservatério de éleo

1) O tampo deve ter apoio nos quatro cantos, onde sera colocado o reservatorio de éleo.

2) Dois apoios de borracha 1 que suportam o lado A do cabecote, estédo fixados com pregos 2, e os outros
dois apoios de borracha 3 estdo no lado da dobradica B, e sdo fixados por um adesivo. Em seguida, o
reservatorio de 6leo 4 é colocado (Fig. 1 e 2).

3) Encaixe a dobradica 7 nos furos do cabecote, e encaixe o cabegote juntamente com as dobradicas nos
respectivos apoios de borracha 2, antes de colocéa-lo totalmente no tampo. (Figuras 3 e 4).
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2. LUBRIFICACAO (FIG. 5 E 6) ADVERTENCIA:

Desligue a forca antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

1. Informacoes sobre lubrificacao.

1) Encha o reservatorio de éleo 1 com 6leo de
maquina de costura (n°. 10) até a marca HIGH A.

2) Quando o nivel de éleo estiver abaixo da marca
LOW B, encha novamente o reservatério de éleo
com 6leo especificado.

3) Ao operar a maquina apoés a lubrificagéao, vocé
vera 6leo espirrando através do visor de 6leo 2
se a lubrificacdo estiver correta.

4) Note que a quantidade de 6leo espirrada ndo tem
relagdo com a quantidade de 6leo lubrificante.
(Precaucao) Quando vocé operar pela primeira
vez a maquina depois da instalacao ou depois de
um periodo prolongado de nao uso, opere a sua
maquina entre 2.000 e 2.500ppm (pontos por
minuto) durante 10 minutos com a finalidade de
amacia-la.

Fig. 5

2. Ajuste da quantidade de oleo fornecido as
pecas da chapa frontal.

1) Ajuste a quantidade de 6leo fornecido ao estica fio
e a manivela da barra da agulha 2 girando o pino
de ajuste 1.

2) A quantidade minima de 6leo é atingida quando o
marcador A é levado para proximo da manivela da
barra da agulha 2 girando o pino de ajuste na
direcao B.

3) A quantidade maxima de 6leo é atingida quando o
marcador A é levado para a posicdo oposta a
manivela da barra da agulha, girando o pino de
ajuste na direcao C.

Fig. 6

3. AJUSTE DA QUANTIDADE DE OLEO NA LANCADEIRA (FIG. 7, 8 E 9)

ADVERTENCIA:

Tenha extremo cuidado na operagéo da maquina visto que a quantidade de éleo deve ser verificada
girando a langadeira em alta velocidade.
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1 Papel de confirmagéo de oleo 2 Posicao de confirmacao da quantidade do dleo
. Bucha frontal do eixo da lancadeira

Lancadeira

25mm

prox. 10 mm

» — il <l /‘l
Papel de confirmagéo dos espiros de ¢ Reservatdrio de dleo
Apoie o papel na parede do reservatério de dleo
® Coloque o papel de confirmagao dos espirros
de oleo embaixo da lancadeira

Fig. 7

e Ao realizar o procedimento 2 descrito abaixo, remova a chapa corredica e tenha extremo cuidado para

nao deixar os dedos entrarem em contato com a lancadeira.

Precaucdes:

1) Se a maquina nao estiver suficientemente aquecida para a operacao, faca-a funcionar sem costurar
durante trés minutos.

2) Coloque o papel de confirmacdo da quantidade de 6leo (espirros de 6leo) embaixo da lancadeira
enquanto a maquina estiver em operacao.

3) Confirme que o nivel do éleo no reservatério esteja entre a marca HIGH “A” e a marca LOW “B”.

4) A confirmacao da quantidade de 6leo deve ser completada em cinco segundos. (Verifique o periodo de
tempo em um reldgio)

@ Amostra da quantidade apropriada de 6leo

1) A quantidade de ¢6leo indicada nas amostras a

Espirros de cleo diiincadelrd esquerda devem ser finamente ajustadas de

acordo com os processos de costura. Cuidado
Quantidade para ndo aumentar ou diminuir excessivamente
/ apropriada de 6leo a quantidade de 6éleo na langadeira. (Se a
(pequena) quantidade de éleo for muito pequena, a
lancadeira ficara presa e comecara a
_4 esquentar).(Se a quantidade for excessiva,o
le— Aprox. 2mm ) , produto sendo costurado podera ser manchado
Espirros de olé da langadeira de éleo).
/ Suri”t:g%ie 2) Ajuste a quantidade de 6leo na lancadeira de
i modo que a quantidade (espirros de 6leo) ndo
(grande) mude verificando a quantidade de Oleo trés
vezes (nas trés folhas de papel).

||l Aprox. 5mm

Fig. 8 1) Girando o parafuso de ajuste da quantidade de

6leo, montado na bucha frontal do eixo da

o Ajuste da quantidade de 6leo na lancadeira langadeira na direcao "+" (direcao A), ird
aumentar a quantidade de éleo na lancadeira, ou
na diregdo "-" (na direcao B) ira diminuir.

{ 2) Depois da quantidade de 6leo na langadeira ter
\\ ‘ sido adequadamente ajustada com o parafuso
s ) / de ajuste da quantidade de 6leo, faga com que a
\ - ‘\/B—%j maquina de costura funcione sem costurar
A

durante aproximadamente 30 segundos para
verificar a quantidade de 6leo (espirros de 6leo)
na lancadeira.

Fig. 9
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4. FIXACAO DA AGULHA (FIG. 10)
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ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

Siga o procedimento descrito abaixo para fixar a
agulha, depois de confirmar que o motor parou
completamente.

Uma agulha DPx5 deve ser usada. Selecione um
tamanho adequado de agulha de acordo com a
espessura do fio e do tipo de material usado.

1) Gire o volante até que a barra da agulha atinja o
ponto mais alto do seu curso.

2) Folgue o parafuso 2, e segure a agulha 1 na sua
parte cavada A exatamente a direita na diregéo B.

3) Insira a agulha totalmente dentro do furo na barra
da agulha na diregédo da seta até que o fim do furo
seja atingido.

4) Aperte firmemente o parafuso 2.

5) Certifigue-se de que a ranhura extensa C da
agulha esteja voltada exatamente para a
esquerda na dire¢ao D.

1. Notas: A agulha padrao para couro é DB*5 (n°. 16-
23);

Uma outra agulha padrao para material pesado é

DB*5 (n°. 16-18), a agulha padrao para material leve

é DB*5 (n°. 9-18).

5. AJUSTE DA BOBINA NA CAIXA DE BOBINA (FIG. 11)

Fig. 11

1) Instale a bobina na caixa de bobina respectiva de
modo que o fio seja enrolado na direcéo anti-
horaria.

2) Passe o fio atraves da fenda A, e puxe-o na
direcdo B. Fazendo isto, o fio passara debaixo da
mola de tensao e saira pela abertura B.

3) Verifique se a bobina gira na diregéo da seta
quando o fio C for puxado.
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6. PASSANDO O FIO (FIG. 12)

A barra da agulha deve estar na posicao mais alta. Em seguida puxe o fio do porta-fio e passe-o como segue:

Fig. 12

7. AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO (FIG. 13)

1) Gire o botao de comprimento de ponto 1

na direcao da seta e alinhe o0 nimero

desejado no ponto A marcado no cabecote.
2) A escala do botao esta em milimetros.
Quando  vocé quiser  diminuir 0
comprimento do ponto, gire o botdo de
comprimento de ponto 7 pressionando a
alavanca do retrocesso 2 na direcdo da
seta.

@«

Fig. 13
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8. TENSOR DE LINHA (FIG. 14)

1. Ajuste do tensor de linha

1) Ajuste o tensor de linha usando a porca de
ajuste de tensdo 1 de acordo com as
especificacdes de costura.

2) Conforme se gira a porca 1 em sentido horario
(na direcao A), atensdo no fioird  aumentar.

4) Conforme se gira a porca 1 em sentido anti-
horério (na direcdo B), a tensao ira diminuir.

2. Ajuste da tensao na bobina

1) Conforme se gira o parafuso de ajuste da tensao
2 em sentido horério (na direcdo C), a tensdo do
fio na bobina ird aumentar.

2) Conforme vocé gira o parafuso 2 em sentido anti-
horario (na diregéo D), a tens&o do fio na bobina
ira diminuir.

9. MOLA DO TENSOR (FIG. 15)

1. A largura da mola do tensor é de 8 - 10 mm. Se
o material a ser costurado for leve, alivie a
tensao da mola e aumente o seu balango. De
outra forma faca o contrario.

2. Mudando o curso da mola do tensor 1.

1) Folgue o parafuso de ajuste 2.

2) Conforme gira o eixo do tensor 3 no sentido
horario (na dire¢cao A), o curso da mola de tenséao
do fio sera aumentado.

3) Conforme vocé gira o eixo 3 no sentido anti-
horario (na diregéo C), o curso sera diminuido.

3. Mudanca da pressao da mola do tensor 1.

1) Folgue o parafuso de ajuste 2, e remova a
tensao do fio 1.

2) Folgue o parafuso de ajuste 4.

3) Conforme vocé gira o tensor 3 no sentido
horario (na direcao A), a pressao sera
aumentada.

4) Conforme vocé gira o tensor no sentido anti-
horario (na direcao B), a pressao sera
diminuida.

4. Geralmente, quando a maquina sai da
fabrica, a mola de tensao é bem ajustada.
Somente quando for preciso usar

material especial ou usar fio especial,
ela devera ser reajustada.
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10. LEVANTADOR DO CALCADOR (FIG.

16)

Fig. 16

1) Para parar a maquina com seu calcador para
cima, gire a alavanca do levantador 71 na direcéo
A

2) O calcador ir4 subir cerca de 5,5mm e parar.

O calcador voltara para sua posigao original
quando a alavanca levantadora manual for virada
para baixo na diregdo B.

3) Usando a joelheira, vocé pode obter o
levantamento padréo do calcador de cerca de
10mm e um levantamento maximo de cerca de
13mm.

11. AJUSTE DA PRESSAO DO CALCADOR (FIG. 17)

1) Folgue a porca 2. Conforme vocé gira o
regulador da mola de pressdo 71 no sentido
horario (na direcdo A), a pressao do
calcador sera aumentada.

2) Conforme vocé gira o regulador da mola de
pressao no sentido anti-horario (na direcao
B), a pressédo sera diminuida.

3) Depois do ajuste, aperte a porca 2.

4) Para tecidos em geral, a altura padrao do
regulador da mola de pressdao é de 33 a
36mm (5 kQ).

Fig. 18

ADVERTENCIA:

Desligue a forca antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

3) Para avangar a temporizacao do avango de
modo a impedir avanco irregular do material,
deslogue o came excéntrico na diregao da seta.
4) Para retardar a temporizacao de avango
aumentando a firmeza do ponto, desloque

0 came excéntrico de avango na direcao oposta

1) Folgue os parafusos 2 e 3 no came excéntrico de
avanco 1. Desloque o came excéntrico de avanco
na direcao da seta ou na direcao oposta a da

seta, e aperte firmemente os parafusos.

2) Para o ajuste padrao, posicione de modo que a
superficie superior do dente de avancgo e a
extremidade superior do furo da agulha estejam
rentes com a superficie superior da agulha

quando o dente de avango descer abaixo da

chapa da agulha.

a seta.
5) Se o came excéntrico for ajustado demais, a
agulha quebrara.

-10-
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13. ALTURA DO DENTE (FIG. 19)

Altura: Refira-se a direita

a 7/
b

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

14. RELACAO ENTRE AGULHAE
LANCADEIRA (FIG. 20)

Fig. 20

Cuidados:
1) Se a folga entre a ponta da lamina da lancadeira e

a agulha for inferior ao valor especificado, a ponta
da lamina da langadeira sera danificada. Se
folga for maior, ocorrera pulo de pontos.
2) Use uma lancadeira do mesmo modelo
ao substitui-la por uma nova.

-11 -

CUIDADO:

Tenha cuidado para ndo movimentar o
came excéntrico para muito longe, ou
podera resultar em quebra da agulha

1) O dente é ajustado na fabrica de modo a estar
fora da superficie da chapa de 1,15 mm a 1,25
mm.

2) Para ajustar a altura do dente:

1. Solte o parafuso 2 da manivela 1.

2. Movimente a alavanca do retrocesso para
cima e para baixo para fazer o ajuste.

3. Aperte firmemente o parafuso 2.

(Cuidado) Se a pressao de aperto for insuficiente,

provocara desgaste no garfo.

3) O dente para couro ou material pesado deve ser
ajustado em 1,15-1,25 mm mais alto do que a
chapa de agulha. O dente de avango para
material meio-pesado deve ser 0,8-0,9 mm mais
alto que a chapa de agulha, enquanto para
material fino, a altura adequada é de 0,7-0,8 mm.

1. Ajuste o tempo entre a agulha e a lancadeira

como segue.

1) Gire o volante manualmente para trazer a barra
da agulha para baixo até o ponto mais baixo do
seu curso, e folgue o parafuso de ajuste 1.

2) Localize a altura da agulha
a. Enquanto usa uma agulha DB, alinhe a

linha marcadora A com a extremidade inferior
da bucha inferior da barra da agulha 3, e em
seguida aperte o parafuso de ajuste 1.

b. Quando usar a agulha DA, alinhe a marca
C com a extremidade inferior da bucha
inferior da barra de agulha 3, em seguida
aperte o parafuso de ajuste 1.

3) Localize a posicdo da lancadeira

a. Ao usar a agulha DB, folgue os dois
parafusos de ajuste da langadeira, gire 0
volante manualmente, e alinhe a marca B na
barra ascendente da agulha 2com a
extremidade inferior da bucha inferior da
barra da agulha 3.

b. Quando usar a agulha DA, folgue os dois
parafusos de ajuste da lancadeira, gire o
volante manual, e alinhe a marca D na barra
a de agulha ascendente 2 com a extremidade
inferior da bucha inferior da barra
da agulha 3

4) Depois de fazer os ajustes mencionados nos

passos acima, alinhe a ponta da lamina da
langadeira 5 com o centro da agulha 4. Deixe
uma folga de 0,06 mm a 0,15 mm (valor de
referéncia) entre a agulha e a langcadeira, e
depois aperte firmemente os parafusos de ajuste
na lancadeira.
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15. AJUSTE DA ALTURA DO CALCADOR (FIG. 21)

Fig. 21

ADVERTENCIA:

de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho

1) Folgue o parafuso de ajuste 1. Ajuste a

altura do calcador e o angulo.
2) Depois do ajuste, aperte firmemente o
parafuso de ajuste 1.

16. AJUSTE DO GUIA FIO (FIG. 22)

Fig. 22

1) Ao costurar materiais pesados, desloque a
guia fio 1 para a esquerda na direcdo A
para aumentar o comprimento do fio
puxado para fora pelo tensor.

2) Ao costurar materiais leves, desloque a
guia fio 1 para a direita na direcédo B para
diminuir o comprimento do fio puxado para
fora pelo tensor.

3) Normalmente, o guia fio 1 € posicionado de
modo que a marca C esteja alinhada com o
centro do parafuso.

(FIG. 23, 24 E 25)

17. INSTALACAO DO PROTETOR DA CORREIA E DO ENCHEDOR DE BOBINA

1. Procedimento de instalacao

1) Faca dois furos de guia A, B, C e D para os
parafusos de madeira no tampo.

2) Instale o suporte da tampa da correia 7 no
furo roscado no cabecote.

3) Passe o volante através do furo na tampa
da correia A 3, em seguida ajuste o volante
no cabegote. Neste momento, vocé pode
instalar facilmente o volante diagonalmente
pela parte traseira inclinando a tampa da
correia A 3 conforme ilustrado na figura.

4) Coloque a tampa da correia B 2 nos furos
de guia Ce D.

5) Fixe a tampa da correia A 3 no brago
usando os parafusos 4, 5 e arruelas 6.
Neste momento, aperte o parafuso 4 e o
parafuso 5.

6) Fixe o enchedor de bobina nos furos A e B.
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Fig. 24

Fig. 25

6) Encaixe a capa 7 no rebaixo para correia

A

7) Desloque a tampa da correia B 2 para tras

E até que a segéao de borracha da tampa da
correia B 2 entre em contato com a tampa
da correia A 3. Em seguida, desloque ainda
a tampa da correia B na mesma diregéo de
0,5 a 1mm. Agora, fixe a tampa da correia
B na posicao usando parafuso de madeira
e arruela.

Adverténcia:
Para fins de segurancga, a tampa da correia
deve ser instalada.

18. AJUSTE DA ALTURA DA JOELHEIRA (FIG. 26 E 27)

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

1)

A altura padréo do calcador levantado usando a
joelheira é de 10mm.

Vocé pode ajustar o calcador até 13 mm usando o
parafuso de ajuste a joelheira 1.

Quando vocé ajustar o levantamento do calcador
para mais de 10mm, certifique-se de que a
extremidade inferior da barra da agulha 2 na sua
posi¢ao mais baixa ndo bata no calcador 3.

Fig. 27
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19. ESPECIFICACOES

. | Para materiais leves e o
Aplicacao . Para materiais pesados Para couros
meio-pesados
Veloci Maxi
QcidadegiRima B8 5500 RPM 3000 RPM 3000 RPM
Costura
Comprimento Maximo do 5 mm 8 mm 8 mm
Ponto
Levantador . . .
MAXIM MAXIM
Altura do Manual 6 mm (MAXIMO) 6 mm ( 0) 8 mm ( 0)
levantamento | Levantador
do calcador da 13 mm (MAXIMO) 13 mm (MAXIMO) 13 mm (MAXIMO)
Joelheira
Agulha DBX1n°. 9an° 18 DPX5n° 16 an’. 18 DPX5 n°. 20 a n°. 23
Oleo de lubrificagdo Oleo branco n°. 10
Poténcia do motor 370 W
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20. MOTOR SERVO DE POUPANCA DE ENERGIA

Instrucoes de Seguranca
1. Nao coloque o pé no pedal ao conectar-se a fonte de alimentagao.
2. AInstalagao e ajustes devem ser feitos por pessoa qualificadas.
3. Proibido abrir a cobertura da caixa de controle e do motor sob a energia elétrica.
4. Certifique-se o sistema de aterramento esta funcionando bem.
5. E necessario desligar a energia durante as seguintes operagédes:
A. Troca de agulhas, passagem de linha e subistituicao da linha.

B. Instalagao, reparagao ou desmontagem.
C. Virada da maquina de costura.
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Introducao de produtos

Noés projetamos e fabricamos este produto com a finalidade de mecatrénica. As caracteristicas
motoras deste produto sao: economia de energia, alta eficiéncia de produgdo, ambiental e
compacto. Este produto pode ser usado para diferentes maquinas de costura industriais.

Construcao:
O sistema € composto pelo controlador e pelo motor.

Controlador: Caixa de controle e regulador de pé.

Este controlador apresenta conceito avangcado de design, operacédo simples e desempenho
superior. Tem inicio rapido e parada rapida e precisa, funcao perfeita de protecdo do modulo de
circuito e funcao de protecao de falta de tensao, sobrecorrente, superaquecimento,etc.

O regulador de pé pode ser ajustardo sem grau.

Motor:

Rotor é feito de ima permanente de terras raras, garantindo alta poténcia e ambiental. Posigao
cima/ baixo exatamente da agulha devido ao seu sensor embutido do tipo de saldo. O volume
do motor € menor e mais bonito.
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Especificagoes
Voltagem da fonte de energia 220V 2 Fases
Frequéncia 50 ~ 60 Hz
Velocidade do motor 200- 6000 Rpm
Torque do motor <4N-M

Instalacao e ajustes (Instalacao do motor de movimentacao direta)
1. Instale caixa de controle e pedal condorme a figura seguinte:

Instale a caixa de controle e pedal sucessivamente com parafusos na localizagao especificada
da placa da maquina de costura.

2. Instale o motor de movimentacgao direta conforme a figura seguinte:

Instale depende do numero 1-8. Nota:Sem fendbmeno do cartdo no buraco dentro os rotor do
eixo principal e estator depois da instalagao.

f i e
B e
A e— |
(CREREBE ) Flabellum Motor
oo " '-:._‘I S i | I" Clive d Volante
AL 7] [ Rotor [ HIPEAE o hual
Ik Aot | | / ¢ localizagéo
i | | | D [ |
e TR\ \ . x I?arafuso
‘.-“-"' V ,I . I'| v & /
| g :L‘i I (A lll. . 7 *‘ a *
e Y ! Wy r j g

Sl =

/

Lavador
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3. Diagrama esquematico do painel de operacéo e interface do sistema como o seguinte:

Interruptor i
\ligaedesliga ~
—H | ' Porta de ligacao
1 ' p/ * ! = B o motor
1 ] | ‘ | ¥ |
Indicador da = | Portadosinal
parada da agulha " Teclade 4 9, do motor
em cima e embaixo “ / funcao - " Porta do regulador
2 Indicador da bt
B e ey “'"'cabega da " | Porta dailuminacio
funcao e ajuste maquina L C
de velocidade N
Botdo de
confirmar

Instalacao da placa de controle
1. Propdsito de cada botao:

Botédo “P”

- Primeiro propdsito: Pressione este botao para mudar a posigao entre cima ou baixo, a lampa-
da superior indica que a posigcao de parada superior da agulha esta selecionada, a lampada
inferior indica que a posi¢cao de parada inferior da agulha esta selecionada, duas lampadas
desligadas significa nenhuma posi¢ao de parada esta selecionada

- Segundo propdsito: Entra na funcéo descrito abaixo de 2 ponto.

Botéo “S”

- Primeiro propésito: Pressione este botao, o indicador acende-se, indicando que a lampada
da cabeca da maquina estéa ligada. O indicador apagado indica que lampada da cabeca da
maquina esta desligada.

- O segundo propdsito: Descrito abaixo de 2 ponto do botdo do parametro de funcao (certifica-
do).

Botéo ”+”’ “_”
Usados para ajustar velocidade.

2. Operagao de entrar nos parametros:
Exemplo: Mudando a rotagédo no sentido horario do motor para o sentido anti-horario:

- Primeiro passo: Ligar o interruptor da maquina

- Segundo passo: Pressione botao “P” sem intervalo,pressione “+” com outro mao,vai mostrar
P-00.

- Terceiro passo: Neste momento,pressione “+”, vai mostrar P-02.(P-02) é parametro de dire-
¢ao do motor (Na lista normal do parametro).

- Quarto passo: Neste momento,pressione “P”, vai mostrar’l”

- Quinto passo: Neste momento, pressione “+” para mudar “I” para “0”

(“I” significa sentido horario, “0” significa sentido anti-horario. Na lista normal do parametro)

- Sexta passo: Pressione botdo “S”para confirmar o ajuste e sair.
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3. Restaure a configuragao de fabrica:

Restaure a configuracado de fabrica: Pressione botdao “P” sem intervalo, pressione “+” com a
outra mao, vai mostrar P-00, depois pressione botdo “S” por cerca de 3 segundos. (Na lista
normal do parametro)

4. Configuragao dos parametros normais do motor:

Numero [ Numero do [ Nome do Variedade do Configuragao | Observacao
de série | parametro |parametro parametro de fabrica
1 P-01 Velocidade 200-6500RPM 4500 rpm
maxima de
bloqueio
2 P-02 Direcao do motor | “1” significa sentido | 1 Coloque em
horario “0” significa 2 ou 3 para
sentido anti-horario maquina velha
de costura plana
3 P-03 Angulo da 6-18 graus 12 graus
parada inferior
4 P-04 Velocidade de 200-800 rpm 250 rpm
iniciar costura
5 P-05 Velocidade de 2000-4000 rpm 3500 rpm
acelerar
6 P-06 Configurar 0-999 pontos
os pontos da
costura
7 P-07
8 P-08
9 P-09
10 P-10 Desembaraco Muda O para 1 antes |0 Desligue o poder
automatico da de pressionar “S” para parar corer.
execucgao (correr)
11 P-11 Tempo de 0-2000ms 0
levantar calcador
12 P-12 Tempo de 1-120s 4s
proteger calcador
13 P-13 Selecao de 1 para motor da 0 0 para motor
motor velho maquina velha de normal
costura plana
14 P-14 Limitacao da 500-1000 280
corrente maxima
15 P-15 Examine 1: examine 1
localizagao da localizacéo da
agulha ou nao agulha,
0: ndo
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Tratamento do erros comuns

Numero [ Cédigo | Conteudo do erro Varios problemas possiveis de erro

de série | de erro

1 Er01 Nao é possivel localizar o 1. Volante ndo confiam suficientemente
local de parada da agulha perto o intervalo deve estar dentro 2mm.

2. A ligagao de nove pinos ficha de é ruim.
3.Saldo do motor ndo funciona, deve substituir

0 motor
4.A queda de magnet do volante
2 Er02 Nao detectado regulador de | 1. O plugue do regulador n&o foi inserido, ou
velocidade esta mal inserido.
3 Er03 Erro de HuoEr do motor ou 1. Mau contato do plugue com 9 agulhas.
fase 2. Nao se instala o motor.
3. HuoEr é quebrado
4 Er04 Protecao de rotor travado 1. Sobrecarga do motor

2. Mau contato do linha com quatro-core do
motor e controlador.

5 Er05 Protecao da sobrecorrente 1. Sobrecarga do motor
de hardware 2. Mau contato ou linha de sinal desligada
6 Er06 Erro do tempo limite de Ma linha de sinal entre monitor e placa

comunicagao da porta serial | principal ou placa principal quebrada.

Requisitos ambientais

Nao trabalhe em lugar umido

Mantenha a voltagem em 220v~240v

E necessario aterrar antes de utilizar, para a seguranca pessoal

Nao trabalhe em lugares com altas temperaturas

Nao coloque o motor e sistema de controle em lugar de campo magnético forte ou de alta radia-
¢ao para evitar erros de sistema.

Servico de garantia
1. Garantia de qualidade de 1 ano depois de comprar e manutencéo vitalicia.Durante a garan-
tia, manutencéo livre de todos os tipos de problemas exceto dano feito pelo homem, ou mau

uso.

2. Durante a garantia, sem manutencao livre no caso de: desmontagem, reparagao, alteragao
ou danos sem consentimento da nossa empresa.

3. Contate-nos, se tiver qualquer problema.
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Lista de embalagem

Estator do motor

Rotor do motor

Caixa de controle

Roda de mao

Barra de ligagao do pedal

Parafuso hexagono

Luva de localizacao

Flabellum
Pedal
Parafuso de auto tapping

Manual
Certificado

e Ol Y Y RO I Y Y =Y = Y =N =N
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SAC: 0800 660 6000

PRAZO DE VALIDADE: INDETERMINADO

Importado e Distribuido por:

Mun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

CNPJ:05.013.910/0001-22
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Fone: (11)3334 8800

www.sunspecial.net.br

Pais de Origem: China
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