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Instrugdes de Seguranca Importantes

Ao usar um aparelho elétrico, devem-se observar sempre as preucagdes de seguranga basica,
incluindo os itens abaixo.

Leia todas as instrugdes antes de usar a maquina de costura.

Perigo - Para reduzir o risco de choque elétrico:

1. O aparelho jamais devera ficar sem supervisdo enquanto estiver conectado.
2. Desconecte sempre o aparelho da tomada elétrica, imediatamente apds o uso e antes de
realizar a limpeza.

3. Jamais opere este aparelho se estiver com o cabo ou a tomada danificados, se néo estiver
funcionando corretamente, se sofrer uma queda, estiver danificado ou entrar em contato com
agua. Retorne o aparelho para o representante autorizado mais préximo ou para a central de
atendimento para a verificagcéo, reparos e ajustes elétricos ou mecanicos.

4. Jamais opere o aparelho com qualquer abertura de ar bloqueada. Mantenha as aberturas de
ventilacdo da maquina de costura e o controlador de pedal livres de acumulo de fiapos, po e teci -
dos soltos.

5. Mantenha os dedos distantes de todas as pegas moveis. Um cuidado especial é requerido
proximo a agulha da maquina de costura.

6. Use sempre a chapa de agulha adequada, sendo que uma chapa de agulha incorreta podera
causar a quebra da agulha.

7. Nao utilize agulhas tortas.

8. N&o puxe ou empurre o tecido durante a costura. Isto podera entortar a agulha, causando a
quebra.

9. Desligue a maquina de costura ("O”) ao realizar qualquer ajuste na area da agulha, como a
colocagéao da agulha, troca de agulha, colocac¢ao da bobina ou troca do calcador e da lampada.
10. Desconecte sempre a maquina de costura da tomada elétrica ao remover tampas, ao lubrifi -
car ou ao realizar outros ajustes de manutencdo mencionados neste manual de instrugdes.
11. Jamais deixe cair ou insira qualquer objeto em qualquer abertura.

12. N&o use em ambiente externo e ao ar livre.

13. N&o opere em locais onde produtos com spray de aerossol estejam sendo usados ou onde
houver oxigénio sendo administrado.

14. Para desconectar, posicione o botdo de ligar para a posicao Off ("O”) e retire o plugue da
tomada.

15. N&o desconecte da tomada puxando o cabo. Para desconectar, segure o plugue e ndo o
cabo.

16. O nivel de pressdo sonora em condigcbes normais de operacédo € de 75dB (A).
17. Desligue a maquina ou desconecte da tomada, se a maquina nao estiver funcionando corre -
tamente.
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ITENS DE SEGURANCA:

* tampa protetora do motor direct-drive

* reservatério de silicone que evita aquecimento, quebra de linha e agulha
* protetor do estica-fio

* protetor de agulha

* protetor de quebra de agulha
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(01) Abastecendo a maquina com 6leo

Apds a apresentagdo do carter de Oleo, a
superficie do éleo deve situar-se na linha entre
(H) e (L). Adicione o 6leo, quando a superficie
do oleo atingir ou ir abaixo de (L).

(02) Lubrificando a maquina nos
pontos indicados

Aplicar 2 ou 3 gotas de oleo a m&o quando a
magquina for utilizada pela primeira vez ou foi

deixada sem uso por algum tempo.
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(03) Encher o reservatério de sHi

cone

Encher o reservatério de silicone com o6leo
quando o nivel estiver abaixo, a fim de
impedir que a agulha quebre por aquecimen-
to.
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(04) Enfiando a linha na maquina

a) Abra as trés tampas.

b) Gire o volante e posicione o looper para
enfiar a linha.

c) Siga a condugao das linhas através do
diagrama.

d) Substituir a linha do looper depois de
enfiar.

e) Apare os nos ordenadamente antes de
passar pelo olho da agulha.

f) Rosca da tampa superior, apare os nos
fora ordenadamente, depois de passar
através do olho do looper.

g) Certifigue-se de passar a linha na
maquina corretamente conforme o
diagrama.

(05) Enfiando a linha conforme o

dia grama

a) Se as linhas estiverem quebrando, utilize
linhas adequadas para o seguimento.
b) A parte superior da tampa é muilto solta,
use linha quebrada B. Se a tampa superior
segumento ainda é muilto solta apés enfiar
com linha quebrada B, use linha quebrada
C :
c) Se a tampa superior € muito apertada,
use a linha quebrada D.

- Para mais topicos estiramento capaz de
fazer.

- Para menos fios.

d) Linhas quebradas E para fios mais elasti -
cos (linhas para fios comum).
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#
06) Aj 50 do cal ~ /
E;ad)orJUStar 4 pressan 6o edl - (07) Ajustar a proporgao de alimentacdo do
diferencial

Solte a porca de ajuste 1 e gire a
porca de ajuste 2 para ajustar o
calcador de pressao do pé. Ele deve
ficar o mais leve possivel, ainda ser
suficiente para obter a formacao de
costura adequada.

Solte a porca 1 e mova a alavaca 2 para cima até
obter a conversao alimentar diferencial correta. Entao
aperte a porca 1.
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Marca\EJ'““l Menor

= — Botéo
#~.de pressdo

' /U
(08) Ajustando o comprimento do ponto
a) Enquanto pressiona o botdo, gire o volante (09) Ajustando a tensao da linha
para buscar a posi¢do mais profunda do botao. Faca os ajustes de tensdo como o botao
b) Em seguida, mantendo o botdo pressionado, da linha da agulha 1, a tampa superior
gire o volante e defina a escala desejada para a botéo de rosca 2 e 3 para o looper.

marca de alinhamento.
Nota: Ajuste do comprimento do ponto.

-6-
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(10) Limpeza da area de costura

1) Remova a chapa de agulha e em seguida limpe
as ranhuras da chapa e os dentes de transporte.
2) Apés a limpeza, instale a chapa e alimentagao
agulha, dentes, em seguida utilize a maquina.

Aviso: Antes de limpar a maquina de costura,
nao se esqueca de desligar a energia. Retire o
plugue da tomada.

(11) Substituindo a agulha

a) Verifique a agulha com cuidado.

b) Coloque a agulha para a profundidade adequada e
aperte bem.

c) Certifique-se de usar agulha de boa qualidade.
Cosulte as dimensdes de ajuste no final deste manual de
instrucdes.

\
~
4
(13) Verificagdo e substituigdo do
- J filtro de éleo
(12) Verificagdo da circulagdo do Verifique e troque o filtro de 6leo a cada seis
Oleo. meses.
Verifique se esta lubrificando adequada- NOTA: Em maquinas se encaixam com um
mente apos a adi¢cdo do Oleo, se o dleo dispositivo de UT, remova o suporte do

esta esguichando através do visor. =7 = solendide.
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(14) Troca de oleo
Depois de utilizar o equipamento durante um més, por favor
substituir o 6leo e realizar a proxima troca a cada 6 meses.

Se vocé continuar a usar o 6leo velho, a maquina de costura

pode apresentar defeitos e travar.

x (0] ?W uuﬂ% = AL = e—
562-01C
542-02B 224 10.2 4.8-5.1 8.3-8.7 | 4.5-50 17.0 0.8-1.2
8§§ 232 9.8 4.4-47 8.3-8.7 | 4.5-50 170 | 0.8-1.2
03E 240 9.3 4.0-4.3 8.3-8.7 | 45.50 170 | 0.8-1.2
823 248 8.9 3.6-39 | 8.3-87 | 4550 17.0 | 0.8-1.2
055 256 8.5 3.2-35 8.3-8.7 | 4.5-50 170 | 0.8-1.2
06B 264 8.1 2.8-3.1 8.3-87 | 4.5-50 17.0 | 0.8-1.2
o 348 94 | 3639 | 8892 | 4550 | 170 | 0.81.2
562-01G 356 8.5 3.2-35 | 8387 | 4.5-50 170 | 0.8-1.2
& 364 8.1 2831 | 8387 | 4550 | 17.0 | 0.8-1.2
562-01D 460 9.3-9.8 2.8-3.1 8.7-9.2 | 4.8-52 172 | 0.8-1.2
562.01C 232 9.3 4.4-4.7 7882 | 4550 170 | 0.8-1.2
i 240 8.8 4.0-4.3 7.8-82 | 4.5-50 170 | 0.8-1.2
562018 356 9.3 3.7-40 | 9.7-102 | 4.5-50 170 | 1215
542 364 8.8 3.3-3.6 9.7-10.2 | 4.5-50 17.0 1.2-15
542-84A 232 9.8 4.4-4.7 0.8-1.2
522-04A 264 11.5 4.5-4.7 0.8-1.2
-04B 295 15 4.5-4.7 0.8-1.2
x 10000 ?W uuﬂ@ _‘=T“..- "l" Do o ;'T .
! - ..__ =
522-01F| 264 [11.0 [4.0-45| 9.4 [5.0-5.5/20.5-21.0{0.8-12| 05 | 0.5-1.0
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™ Instrucdes de Seguranca
1. E necessario que o usudrio leia cuidadosamente o manual de operacdo por completo antes
da instala¢ao ou operacao.

2. Todas as instru¢cdes marcadas com o sinal devem ser observadas ou executadas; caso
contrdrio, podem ocorrer lesdes corporais.

3. O produto deve ser instalado e pré-operado por pessoas bem preparadas.

4. Para a operacao perfeita e segura, é proibido o usar cabo de extensdao com varias saidas
para a conexado de energia.

5. Ao conectar os cabos de forca nas fontes de energia, é necessario certificar-se de que a
voltagem da energia é menor que 250 VAC e combina com a tensdao nominal mostrada na
placa indicadora do motor.

Atencdo: Se a Caixa de Controle for do sistema AC 220V, ndo conecte a Caixa de
Controle na saida de energia AC 380V. Caso contrario, o erro ocorrerd e o motor nao
funcionard. Caso isto aconteca, desligue a energia imediatamente e verifique a voltagem da
energia.

6. Nao opere na luz solar direta, dreas externas e onde a temperatura ambiente for acima de
45°C ou abaixo de 5°C.
7. Evite operar préoximo do calor em ambiente aberto com orvalho ou humidade abaixo de 30%
ou acima de 95%.
8. Nao opere em areas com poeira intensa, substancias corr osivas ou gases volateis.
9. Evite que o cabo de forga seja colocado em objetos pesados ou de forga excessiva ou se
curve excessivamente.
10. O fio terra do cabo de forca deve ser conectado ao aterramento do sistema da usina de
produgao pelo tamanho adequado dos condutores e terminais. Esta conexdo deve ser fixada
permanentemente.
11. Todas as partes mdveis devem ser evitadas de serem expostas pelas pecgas fornecidas.
12. Ligue a maquina pela primeira vez, opere a maquina de costura na velocidade baixa e
verifique a direcao da rotagao correta.
13. Desligue a energia antes da seguinte operacao:
a) Conectar ou desconectar quaisquer conectores na caixa de controle ou motor.
b) Rosquear a agulha.
c) Erguer a cabec¢a da maquina.
d) Reparar ou fazer qualquer ajuste mecanico.
e) Inativar a maquina.
14. Os reparos e servicos de manutengao de alto nivel somente devem ser realizados por
técnicos eletronicos com treinamento adequado.
15. Todas as pecas de reposicdo para reparo devem ser fornecidas ou aprovadas pelo
fabricante.
16. Nao use nenhum objeto ou force para atingir ou bater no produto.

-9-
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Parafuso B: Ajuste da forga
traseira de inclinacao.

Furo C: Ajuste da pressdo sobre
o pedal.

0 1 ONwB NNNORRUIONOD pO
interruptor de pressdao na roda
do pedal para ativar um
Dispositivo Venturi, troque a
posicdo para A e C conforme
mostrado abaixo.

1.4 Tabela de Comparagdo das Fontes do Display LCD e Fontes Atuais.

Numeros Arabicos:

Real 0 I 2 3 4 | 5 | 6 K '8 ]l 9 ]
| | f | , '
wo (80 11123456 188
L | ]
Alfabeto em Portugués:
Real A |B c |p e F G |H I J
Visor R b E d E F B H | " d
Real K |L M [N [0 [P e [rR s 1 ]
‘ i
v (£ L N |mlo P |9 ¢ & |F
Real U \% W X Y zZ 1 |
- |
Visor U (] B I = P - |
1.5 Depuracgdo de parada superior e inferior. Depuragdo de ligagcdo com inicio lento.
— g— - p—
| !‘:_'}- el b
g A A y i
I I 'E - = . H - -
Em uma interface de operacdo normal, Em uma interface de operagdo normal,
quando o botdo j§§ na tela da ldmpada de quando o botdo @ na tela da lampada de
indicacdo estiver aceso na posicdio de indicacdo estd iluminando a abertura do
estacionamento, a luz de indicagdo fica compartimento de desempenho lento, a luz
desligada no periodo de estacionamento para de indicacao fica desligada no desempenho
a parada da agulha inferior. lento da costura desligado.
2 Fungdo das Teclas
Entrada e definicdo do Insira o valor do parametro e salve os valores do parametro alterados.
valor do parametro S

Entrada

do modo do

Pressionar a tecla P no Modo Normal pode entrar no Modo de
Parametro dos Usuarios (valor do parametro no Parametro Tabela 4.1).
Pressionar a tecla P e ligar a energia pode entrar no Modo de
Parametro Técnico (valor do parametro no Parametro Tabela 4.2).

parametro

[P

=10-
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Na tecla de ajuste

3. Selecione o atalho da posi¢do da agulha.

1. Escolha os itens do parametro da regido da tecla de acréscimo.
2. Tecla de acréscimo de valor de defini¢do do parametro.

Conforme tecla de

ajuste

a
2. E a tecla de reducio das defini¢des do parametro.
3. Atalho de sele¢do no desempenho lento da costura.

1. Escolha os itens do parametro da regido da tecla de depuracgao.

3 InstrugGes de Operagao

3.1 Reset do Sistema
— = .. N - .

-
Pressione e segure a tecla de ajuste superior e
inferior enquanto liga a energia.

EI"':E"'E]

|
Pressione [S] para confirmar:
Reiniciagdo do desligamento

3.2 Entrada do Argumento do Usudrio e Definicdo das Alteragdes

) ¥l

No modo normal, pressionelf  pressione a tecla de ajuste Pressione a Pressione a tecla de ajuste Pressione a tecla [S]
[P] para entrar nos superior e inferior: modifique || tecla [S] para |fsuperior e inferior: modifique para confirmar a
pardmetros do usudrio os itens do parametro. entrar os valores do parametro definigdo

3.3 Entrada no Modo técnico e Definicdo das Alteragdes

e W (8

a

Pressione e segure a tecla
[P] para inicializar os
parametros técnicos

Pressione as teclas superior e
inferior para ajustar: itens do
parametro modificados

Pressione a tecla
[S] para confirmar
a definicdo

Pressione as teclas superior e
inferior para ajustar: valores
do parametro modificados

Pressione a tecla
[S] para entrar

4.1 Parametro do Usuario

4 Parametro do Usuario e Parametro Técnico

wrametros Fungdo do Parametro Faixa Predefini¢do Tecla Descrigdo
P01 Velocidade Maxima 010-500 450 F- ) Defina a Velocidade Maxima de Costura (mostra a
A velocidade de *10 do nimero atual)

P02 Selegjodda poslihgéo de 000-001 000 E Qefinala posli;';éo de pbar.ada)l da agulha (0: agulha para
parada da agulha o cima, 1: agulha para baixo

P03 Interruptor de inicio leve 000-001 000 E Defini¢do do Interruptor de inicio leve (0: OFF, 1: ON)

P0O4 Velocidade de costura de 010-150 040 F- ) Definigdo da Velocidade de costura de inicio leve
inicio leve E (mostra a velocidade de *10 do nimero atual)

P05 Numero de pontos do 001-099 004 E Defina o Numero de pontos do inicio leve, cada
inicio leve - unidade é meio ponto

P06 Velocidade minima 020-600 500 E Defina a Velocidade Minima (mostra a velocidade de

- *10 do nimero atual)
4.2 Parametro Técnico
irametros Fungdo do Parametro Faixa Predefinicdo Tecla Descrigdo

P08 Selegdo do tipo de 006-018 012 Definigdo do tipo de Sincronizador (0: posigdo
Sincfonizadof E individgual, 1: szigéo dupla) (0:postc

P21 Diregdo de rotagdo do motor 000-001 000 E Defini¢do da diregdo de rotagdo do motor (0: em

A sentido hordrio, 1: em sentido anti-horario)

P22 Velo.cidade de auto 020-500 350 E Defini¢do da ve!ocidade de auto fL,mcionamento
funcionamento ] (mostra a velocidade de *10 do nimero atual)

P23 Tempo de auto funcionamento 010-250 020 E Defina o tempo de auto funcionamento em teste

P24 Ijrzﬁ)?]:;z::z;da do auto 010-250 020 E eDs]fltr;aStztempo de parada do auto funcionamento

P25 Item de Teste A 000-001 000 E Definigdo do Item de Teste A (funcionamento

. | continuo com velocidade constante)

-11 -
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126 Item de Teste B 000-001 000 % #| Definicdo do Item de Teste B (realizado a definicdo
E do ciclo de execugdo)
'36 Tipo 000-002 001 E
rro Problema Medida
E1 0 Modo de Energia estd falhando. O sistema desligara até que a energia seja resetada.

Verifique detalhadamente a placa de energia.

E7 a) Ma conexdo no conector do motor.
a) Erro de sinal do Sincronizador.

b) Maquina travada ou objeto preso na
do motor.

c) O material de costura estd muito grosso.
d) A saida do médulo esta anormal.

correia

0 mddulo de saida do condutor e saida da cabega da maquina de costura
deve ser desligado até que a energia seja resetada.

(Verifique se a maquina de costura esta obstruida ou se o sincronizador,
motor, médulo de operagdo individual esta anormal).

11 Auto posi¢do da agulha para cima quando ligada.
O sincronizador foi conectado na caixa de
controle, mas o sinal da agulha ndo pode ser

O motor ainda po de funcionar, mas ele inicia automaticamente no modo
sem sincronizador.
Todos os padrdes de costura de ponto constante e a fungdo de cortador/

sincronizador.

emitido. limpador é invalida .
Verifique o sincronizador.
12 A energia esta ligada sem o sinal do O motor ainda pode funcionar, mas ele inicia automaticamente no modo

de embreagem.

Todos os padrdes de costura de ponto constante e a fungdo de cortador/
limpador é invalida.

Verifique o sincronizador.

14 Erro no sinal do codificador. Verifique o sinal do codifi cador ou mude o codificador.
15 Anormal na p rotegdo da corrente para o Médulo 0 mddulo de saida do condutor e saida da cabega da maquina de costura
de Energia deve ser desligado até que a energia seja resetada.

Verifique detalhadamente a placade energia.

6 Diagrama da Porta
6.1.1 Nome de cada porta:

Interface nterface dos fardis
do pedal de vestimenta -

——— = ror

cabo de
energia ~220v

= -~
= )&
=

interruptor de energia
do codificador do motor

=12-
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