Caseadeira
de Ponto Fixo




| ol

1 Instrugbes Impontantes para a sua Seguranga

Operagoes de Seguranga

m‘

-1 Descrigao do Pmdum

22 Especificagao da Mﬁnui

2 Tipos de pontos

31 ﬁ:maﬂﬁéas du’!‘amm da Mﬁﬁa

:;,a inmaka‘;én do Cabaqota da Méquma

33 W?"aha da M:;tﬂr g Correia em V

Montando.a Carraia Plana

24
3;5 antandvn aTampa da Carraia
26 Passando a Linha da Bobina

2.7 Colocando e Removendo a Caixa de Bobina 10
2% Fixagdo da Agulha 10
2.9 Lubrificagao n
3 m én{;hsndaa Bobina 1;‘2”'
311 Passando a Linha na Maquina 12
3. w Redugdo da Velocidade de Costura e Parada de Emergéncia 13
3 12 Manivela d:aﬁiamanmt;éu M&nual 13;
214 Como parar a Descida da Faca 1 4
215 Substituindo a Faca o 14
418 Mudanda o Nimere de Pontos B 15
3.17 Raiagﬁa Aguiha ! Lam;ﬂ:dm ra 1 &
%1% Ajuste daTenséo da Linha - 17
219 Ajuste do Comprimento do Caseado 18
420 Ajuste da Largura do Cerzido e Posigao de Referéncia do Arremate 19
.21 Ajuste da Pressao da Barra do Ps-Calcador 20
.22 Ajuste do Enchador da Linha da Bobina 20
.23 Ajuste doTransmissor de Velocidade n
324 Ajuste do Cortador de Linha da Agulha 22

3.25 ﬂl.jUEtE: dm Swpﬂ-na do Cm‘taduf de ﬁ_mha da Agulha e C‘hapa i.xmlwdma

Limpeza do Cabegote

Troca de Oleo & hmpaz:a do Filtro




*Antes de colocar 3 maquing am
funcionamento, confirme se fo-
das as especificagdes de segu-
ranga relevantes estao adegua-
das as especificagtes ¢ normas
técnicas de seu pais.

* A maguing ndo deve funcionar
sem seus dispositivos de segu-
ranga.

* A mdguinag so deve ser colocada
am ﬁ;mmmxmanm pm- pes.saais

*Para sua propria seguranga, €
recomeanddvel gue sejam utiliza-
dos oculos de sequranga durante
o funcionamento da maguina.
* Desligue a maguina ou desco-
necie-a da fomada nas seguintes
situacdes:
= Ap passar g linha pela aguiha e
substituir a inha ou o lagador.

* An substituic 3 agutha, o pé cal-
cador, a chapa de agulha, den-
tes e chapa deslizante.

* Durante a manutencdo da ma-
guina.

& Quando o operador ndo estiver
funcionando a maguina.

* S houver contate do dleo lubrifi-
cante com os ofthos ou 2 pels, lave
COMr égua gelads em abundincia.
5o houver ingestdo, procure auxi-
lio médico imediataments.
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*Raparos, adaptagoes ou manu-
tengdo devern ser realizados so-
ments por pessoas oo reina-
mento adequado.

#Manutencdo & reparo am eguipa-
mentos elgtricos devern ser reali-
zados somente por pessoas gua-
Iificadas. Se algum componants
elétrico astiver danificado, a ma-
quinag deve ser parads imediats-
mente.

* Antas de iniciar o pleno funcio-
namento da maguing, wm teste
deve ser feito para se assegurar
de gue & mdguing & o operador
530 capares de realizar a tarefa.

* A maguing ndo deve ser colocs-
da prixima a wma fonte de rui-
do, tais como maguina de solda
ultra-som @ outros

* 4 mdquinag sorments deve ser co-
locada em funcionamento com o
cabo de forga, o5 conectores & o
atarrameanto adequado.

* A maguina deve ser utilizada para
costurar apenas os materialis in-
dicados no manual de instrugdes,
seguindo as indicagdes de manejo.

A Singar nac & responsaveal por

gqualguer dano causado por altera-

gies nao auvtorizadas no produto.



% =FParg svitar risco de chogque ale-

trico, nao abra a caixa de termi-
nais do motor @ nem togue nos
compoenentss montados dentro
da caixa de tarminais,

=Para evitar ferimentos, aunca
opare a magquina sem a tampa
da corraia, ou estando gualguer
outro dispositive de seguranga
removido.

*Para evitar possiveis ferimentos,
guando & maguina estiver em
operagdo, mantenha os dedos, a
cabega o as roupas longe do vo-
fante, correfa & motor. Além dis-

ximg a essas partes.

#Para evitar ferimentos, ndo colo-
que os dedos proximo da langa-
deira enguanto & maguing esti-
var em funcionamento.

A langadeira gira em alta veloci-
dade snguanto a maguina esta
em funcionamento, Para evitar
possivels ferimantos nas mdaos,
mantenha-as longe da langadeira
enguanto a magquina astiver fun-
cionando. Além disso, desligue a
madquina ao substituir a linha.

*Para evitar possiveis ferimeantos,
tenha cuidado ao baixar ou erguer
o cabegote da maguina.
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*Para evitar acidentes em fungéo
de wma partida inesperada da
mdquina, desligue-a sempre qus
for deitd-la ou remover a tampa
da correia @ a correia.

*Se a sua maquina estd com um
sarvo-mofor, 8 suwa maguina nao
produz ruidos enguanto ndo for
acionada. Para evitar urm possive!
acidenta em fungdo de uma par
tida inesperada, assegure-se de
que a maguina esteja desligada.

*Para avitar risco de choque elétri-
©o, nunca opsere 8 mdquing sem
o aterramaento adeguado.

~#Para minimizar o risco de aciden-

tes ou danos nos componeantss
elétricos causados por descargs
algtrica, desligua a magquina an-
tes de desconectd-la ou conecta-
la & tormada.

#| impe a maguina periodicamente.



Magquina Caseadeira de Ponto Fixo
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Caseado para tecido comum,malha,etc

Maximo 3.660 p.p.m

12 mm

COMACE

A maquina faz dois tipos diferentas
de pontos, chamados de “Ponto e
Chulsio® e “Ponte de Picote™
{Ponto de Chuleio)

Formado em ziguezague, mostra a
linha da agulha na parte superior
do tecido & a linha da bobina, na
parte inferior.

{Ponto de Ficote)

Quando aplicar uma tensac maior
na linha da agulha, para permitir
gue atravesse o tecido, o ponto de
picote & formadao pela linha da bo-
bina, puxada pars cima de ambos
os lados em diregao a linha central.

{Panme da Chidaial
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Figgura 1
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Inzerir a dobradica *1° no cabegote.
Colocar o cabegote na base.

Figura 3

: 1. Motor simples ou de 3 fases,

3 = 3 A00W de baixa velpcidade & reco-
- ] mandado.

Coneia em 2 Corrgiazs em V do tipo M s3o ne-

CESSHTAS.

* Coma Montar a Polia de Motor
Mantar a polia do motor "1 no eixo
da motor, de modo que a parte pla-
na A do eixo do motor se alinhe
com o primairo parafuso de fixa-
pdo 2

Apartar berm os parafusos de fixa-
pdo e T

- 06



Polia do Motor
Correia em V

* Como Montar & Ajustar a Tensao
da Correia em V

i Montar a correia em V de alta ve-
locidade *1* na polia em aceleragio
2’ & nos didmetros maioras da po-
lia da motor.

2 Montar & correia em V de baixa
velocidads ‘2" na polia de baixa ve-
locidade ‘¢’ e nos didmetros meno-
res da polia de motor.

3 Mowvimantar o motor de um lado
& outro & ajustar a tensdo nas cor
reias em V '1" & '3 de mansira que
figue uma folga de aproximada-
mante 10 mm.

4. Movimentar a polia do maotor
para tras e para frents para alinhar
as correias ‘1 e ¥

Figura &
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3i4
Viontando

a Correia Plana

Nota

Retirar o parafusc 1" @ & mola
2’ do parafuso de suspensdo. Nes-
te momanto, cuidado pars ndo em-
purrar & haste aclonadora da articu-
lagdo de partida na direcéo da seta,
2. Passar a correla '3 pelo garfo
deslocador de correla "4 para que
ela gire na diragio de seta A
i. Recolocar o parafusc "1" e 8 mola
2"
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i. Levantar a alavanca de desenga-
te B na diregdo, passar a coireia
agnire a trava ‘B ‘B oatrava &' 7
5 Ao passar o garfo deslocader de
carrala ‘8 do transmissor de velo-
cidade, colocar 8 correls na polia
tensora ‘9"

ii. Calocar a lingueta de fixacdo “10°
na segunda ranhura inferior da ca-
traca "1 para tensionar & correia.




3.5

Montando a
Tampa da Correia

3.6
Passande a Linha
da Bobina

Alinhar os pinos de guia ‘2’ com o

orificio A" da tampa da correia 17

e smpurrar & tampa da correia em
irecdo 4 seta até se encaixar.

1. Segurar a bobina e colocd-la na

caixa, com a bobina girando no

sentido anii-hordrio.

7 Passar a linha pela saida A’ da
caixa de bobina, puxar a linha e
direcionando-a para o orificio ‘B,

passando sob a mola de tensio do
enchedor de bobina.

# Pasicionar a bobina de modo que
gire na diregdo da seta, quando a
linha da bobina for puxada.
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Para remover & tampa da correia,
abaixe-a, na diregéo oposta 3 seta
& BmpuITe-3 para cima.

Figasra 8



. Lewvantar g segurar a alavanca de
trava da caixa de bobina ‘1" entre
dois dedos para retird-la da langa-
daira. A bobina ndo saird da caixa,
enguante a alavanca da trava esti-
var levantada.

2. Para instalar a caixa de bobina,
empurre-a para dentro da langadei-
ra de modo gue seja apoiado pelo
S8U BIXO & 4 seguir. encaixe na ala-
vanca da trava.

* Desligar o motor. Uisar agultha Cat

No. 1855-01.

1. Soltar o parafuse da agutha 2,
segure-a "1’ com a parte rebaixada
de frente para o operador.

2 Inserir & agulha totalmente no
orificio de fixagao.

2. Apertar firmemente o parafuso

da agutha.
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Figura 40
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3.9

Lubrificacao

Artes de ligar 2 méqguina

1. Encher o reservatorio de oleo da
baze da maguina com Sleo lubrifi-
canta até o nivel indicado pela pa-
{avra “Alto” [HIGH].

2 Completar com olec quando o
nivel astiver abaixo da linha infe-
rior do medidor de dleo 'T.

3. Com a maguina lubrificada apro-
priadarments, pode-se ver o dleo
passar pela bomba através do vi-
sor de dleo 2. (A baixa velocidade
permitird uma melhor observagao
do oleo lubrificants)

* Para drenar o oleo usado, softe o
parafuso de drenagem de dleo 3 &
gnchar o reservalorio com dleo novo.

*Ajuste da lubrificagdo da langadeira
Para regular a lubrificacdo da lan-
gadeira, girar oz parafusos de ajus-
te de oleo 4" para uma regulagem
aproximada e '8 para regulagem
precisa, girar o parafuso no senti-
do hordrio para reduzir o volume
de dleo.

* Qutros pontos de lubrificagdo:

7. Aplicar wna ou duas gotas de
dleo nos pontos assinalados por
setas, Uma ves por semana ou a
cada guinze dias.

2 Aplicar duas ou irés gotas de
afeo no ponto A’ se a maguina ti-
ver sido reajustada ou estiver fora
de uso por urn longo tempo.

Figura 13
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1. Encaixar a bobina no eixo de en-
rolamento.

2 Pagar a linha do porta-retrds,
passando pelos guias, em ordam
numgrica (veja figural, @ enrolar a
ponta da linha vérias vezes ao re-
dar da bobina.

3 Empurrar a trava de desengate
do enchedor de bobina na diregéo
da seta e a bobina comecard a se
encher.

4 Soltar & porca de ajuste, aper
tando ou afrouxando o parafuso de
ajusts, até que 3 bobina figue cheia
cerca de 4/5,

5 Se a bobina ndo tiver um enchi-
manto uniformea, ajustar a posicdo
do suporte tensor do enchedor de
bobina ate ficar um enchimento
uniforma.

1. Passar a linha da agulha na or
dem apresentada na figura.
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M ‘, -
Supons ansor
o enchedar de beo

f Travs de dessngsle
= do enchedor de bobina

4 =

Figgura 14

Figura 15



3.12
Reducao da
Velocidade de

Costura e Parada
de Emergéncia

313
Manivela de

Manual

‘a i ; dx ‘a‘ ‘dﬁ g

1. Girar 2 manivela de parada ma-
nual ‘1 para baixo, até a posigdo &'
2 A maquina reduzira a velocidades
imediataments.

* Parada de emergéncia

1. Girar a manivela de parada ma-
nual para baixo até a posigéo A,
em seguida para cima até a posi-
2 A maguina ird parar imediata-

Ouando desejar alimentar o teci-
do manualments, apos uma parads
de smergéncia, ou para refomar 3
costura a partir do ponto de guebra

da linha, girar a alga de alirnenia-
¢do manual ‘1’ para acionar o me-
canismo de alimentagdo do tecido.

13




I —

Quandao ndo desejar cortar o tecido
apos a costura por guebra de linha
ou alguma autra razdo, mantenha
fevemente pressionada para baixo

a alavanca de parada da faca ‘1’
ateé gue a maguina pare. A faca ndo
mais descerd.

Figura 18

Para afiar ou substituir a faca, re-
mova-a da seguinte maneira:

1. Soltar o parafuso ‘2" e remover a
faca "1’ com a arruela.
£ Colocar a faca no suporte de modo

'y

gue a extremidade da ldmina da faca
inclinada abaixe 2 & 3mm, ficanda
acima da superficie da chapa de
agutha, guando a faca for abaixada
ate a sua posicdo mais baixa.

Figura 13
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3.16

Mudando
do Numero
de Pontos

2 - . 3
A% oPLgL = 13

O siniokos alfabitic B T A S w—— R
mohahiio B, At oot PO — : v

* Engrenagens de denfes paralelos
1. Ao selecionar engrenagens de
dentes paralelos, & possivel contro-
far 0 numero de pontos conforme
7 As marcas alfabsticas A, B, C
m g o5 numaros como 123, 1582,
. estdo gravados em cads en-
gmmgﬂm de dentes paralelos para
identificagdo.
¥ Liilirar uma combinagdo de en-
grenagens gue tenha as mésmas

4 0 numero gravado na engrena-
gem instalada na posicdo Iraseira
representa o numero de ponlos es-
grenagens de denfes parafelos.
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Mﬂﬁﬁmmmﬁm
tes paralelos em sous 8ixos

i Empurrar a engrenagem ‘1" no
gixo de modo gue figue firmemen-
te fixada pelo pino na bucha d3 an-
grenagem 2 §mgmaif@ prosimo
do operador.

7 Para instalar a engrenagem ¥
no pine da bucha de engrenagem
traseira §', empurrar 3 engrena-
gem ‘3 no eixo, girando-o am dire-
cao da seta.

» Ajuste da posicdo do came de bai-
xa velocidade

Softar os paraﬁ;ms de retengdo 'S

& ajustar a posicdo do came de bai-
xa velocidade ‘6 deixando uma dis-
téncia A conforme a tabela abaixo.
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* Ajustar a Relagdo Aguiha-Langa-
deira da Seguints Forma:

'. Dasger a barra da agutha até al-
cangar o ponto mais baixo, com a

orificio na chapa de aguiha.

Z Soltar o parafuso de conexdo da
barra de agulha ‘1" e ajustar a aitura
da barra de agulha.

Ajuste da barra de agutha:

3 Inserir a parte "1’ do calibrador de
tempo ‘2’ no espago anire 2 exire-
midade infarior da barra de agulha
‘4’ g a chapa de agutha "3".

4 Reapertar o parafuso de conaxdo
da barra de agulha para ajustar a
posigdo da Jangadeira.

Ajuste da Lancadeira:

4. Soltar o parafuse de retengao 5"
da luva da langadeira, usando a cha-
va fixa fornecida com a maguina.

. Girar a polia de acionamento na
diregéo corrata ate que a agulha co-
mece a subir a partir de seu ponto
mais baixa,

7 Inserir a parte "2° do calibrador de
termpo No espago enire a extremi-
dade infarior da barra de agulha e
& chapa de aguiha, quando a extre-
midade inferior da barra de agufha
tocar a parte superior da parte '2' do
calibrador de tempo.

& Alinhar a ponta da ldmina ‘6" da
langadeira com o centro da agutha
7 & ajustar de modo gue figue um
espaco de aproximadaments 0,5 mm
{1454°} entre a agutha & & ponta da
ldmina da langadeira. Reapertar bern
o parafuso da luva da langadeira.




Tensdo da Linha

Figurs 22

* Ajuste da tensdo da linha pars o
ponto de picote

' Ajustar a tensdo da linha da be-
bina para aproximadamente 15 a
20g, ajustando o parafuso ‘1" ds
caixa de bobina.

* Ajustar o regulader de tensdo n®
1 °2° para a tensdo de linha da agu-
tha apropriada, de rmaneira gue o
cerzido sefa formado por pontos de
chuleio bem delinsados. 56 a ten-
gdo for mulio baixa, o corzido pode
rd formar nds de linha no avesso
do fecido.

3. Ajustar o regulador de tensdo
n® 2 ‘3’ para a tensdo apropriads
das costuras laterals paralelas, com
base na formacgéo dos pontas,

* Ajuste da tensdo da linha para
Ponto de chuleio

1 Ajustar a tensdo da linha da bobi-
na para aproximadamaente 40-50g,
ajustando o parafuso '1" da caixa
de babina.

2 Trocar as molas de ajuste de ten-
sdo dos regulsderes n® 1 2 en”2
3 uma pela outra {o regulador de
tensdo n? 2 terd & mola fracal,
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2 Afjustar o regulador de fensdo
n® 2“3 para evitar gue a extremi-
dade da costura se desfie.

4 Oz ponios das laterals paralelas
ou do cerside poderdo ser ajustados
pelp regulador de tensdo n® 1 2.

« Ajuste da mola do estica-fic (para
ponto de picota)

O curso adequade do movirmen-
to da mela do sstica-fio 4" é de &
& 8 mm, com lensdo inicial de 20
& 50g.

Para regular o curso da mola do es-
tica-fio, soltar o parafuso '8 inserir
uma chave de fenda fina na fenda
do pine de tenséo 8" para gira-lo.
Para ajustar a tensdo da mola do
gstica-fo, inserir uma chave de fen-
da fing na fenda do pino de tensao
‘6" para gird-lo, com o parafuso 5
apartade. A tenséo da mola do es-
tica-fio gaumenta quando o pine de
tensdo ¢ girade ne sentido horario
e diminui, ne sentide anti-horario.

Flgura 24
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Puxar a tampa "1 para fora & le-
vante-a ‘2",

2 Soltar a pores '3 com a chave que
acompanha 8 maguina, Cologue o
indicador ‘4" no comprirmento dese-
jade da escala (o comprimento & o
masmo da largurs da facal e aparte
a porca 5"

3. Fazer umn leste de costura pare
ajustar o comprimanio do arrema-
te precisamente até o ponto am
gue oz cersidos ndo sejam coria-
dosg pala faca.

e Troca do Calcador (Sapatilha)
Usar o calcador (gapatitha) 8" do
tamanho aproximade do compri-
menta da casa do botéo.

Ao remover o parafuse ‘7’ o calca-
dor pode ser trocado juntamente
corn & sapatitha, pois farmam um
confunto,

Flgura 26
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do Arremate

A agulha oscilard da direita para &
esguerda fixando a linha de base
da diraita esfabelecida como ponto
de refaréncia.

Fazer o ajuste da seguinte forma:

L Afustar a largurs do ponfo A
apertando ou soltando o parafuso
‘1" e posicione o indicador "2 no va-
lor desejado na chaps de escala '3
A largura do ponto serd 8 metade do
valor estabelecido na escala fmmi).

2 Para ajustar a largura do cerzido
‘B* apertar ou soltar o parafuso 4
& posicione o indicadar 5" no valor
muostrade pelo indicador da chapa
de escals "2, tornando 3 largura do
cerzido duas veres maior do gque a
largura do ponta,

Figura 28

19

3 Afustar @ posigdo da linha de
base dirgita '€, apertando ou soi-
tando o parafuso '8, para fora da
linha de corte. da feca. Ouando o
parafuso "B’ @ apertado, a linha ds
bass da direita ird se mover para a
esguerds.

4. Fazer um teste de costura para
um ajuste fino.

5 Mo & necessdrio ajustar a po-
sigdo da linha de base ssquerda
‘D* j& que permanece inalterada,
guando a largura do ponto for al-
terada. Entretanto a linha base es-
guerda podera ser sfastada para a

" asguerda, apertando o parafuso T’

caso seja corfada pela faca.

Figura 27



Enc ia
Linha da a3

A barra de pressio sobirad 12 mm
guandeo o pedal for completaments
prassionado.

Para ajustar a pressdo aplicada
pela barra ao tecido, girar o regu-

Figura Z8

Soitar o parafuso 2" para ajustar a
digtincia entre a polia do enchedor
da linha da bobina *1" e a correia 2’
ern aproximadamente T mm {(3/64%)
guando a polia ‘1" astiver afastada
tda correia. Porém, se a8 corréia to-
car a polia, ajustar a tensdoc pela
polia de tensora ‘3 para diminuir
& deflaxdo da correia. Se a correia
continuar tocando a polia, aumen-
tar a distdncia para mais de 1 mm
(3847),
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lador 17 da mola de pressdo. Se a
pressdo ndo for suficiente para evi-
tar o fransimento do tecido giraro
regufador ‘1" no sentido hordrio.

Figurs 30
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* Ajuste da posicdo do garfo deslo-
sl e ecivals

Quande 2 manivela de parads ma-
nual for abaixada para 3 posicio de
velocidade baixa, soltar o parafuzo
‘3 e deixar a correia moverse para
a polia de baixa velocidade 17, mu-
dando & posicdo do garfo desloca-
do da coreia 2",

Figura 31
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* Ajuste do parafuso limitador

Fazer o ajuste pelo parafuso limfa-
dor 8" de modo que o garfo des-
que 8 coureia saia da polia de alta
velocidade 4" durante a operacdo
de alta velocidade.




Notas

* Fixagdo do cortador

Soltar o parafuso 'Y, regular & al-
tura do cortador 3 o mais balxo
possival, desde que ndo loque no
ratentor do tecido ‘2" para minimi-
zar o comprimanto da linha restan-
te na agulha, apds o corte,

s Tampo de fechamento do corta-
dor de linha ds agulhs (nota?l)

Ajustar o tempo de fechamento
de contader de linha de agulha de
mado que o cortador se feche com-
pletamante ao avancar, Para fazer o
ajuste soltar o parafuse &, mover
& chapa acionadors A" 'F do corta-
dor de linha de agulha para frante e
para trés. Quando # chapa aciona-
dora do cortador de linha de agulha

Figura 33
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T

g move em sua diregdo, o tempo
da fechamento é atrazado, reduzin-
do a quantidade de fechamanto.

*Tempo de abertura do cortador de

finha da agulha

Ajustar o tempo do cortador da [i-

aha para que comece @ abrir gradu-
glrmente 8 uma distdncia de apro-
ximadaments 2563 3 mm (332" a
1/87) g partir do comego.

Para farer o ajusie, soitar o paralu-
sg ‘4" @ mover @ chapa acienadora
do cortador de linha de agulha ‘B’
‘6" para triés @ para frente. A medi-
g8 qgue a chapa se move &in sua
diragho, o cortador comegard 8 se
abrir anles.

Figurs 34

Flaurs 35




Soltar o parafuso ‘4" e instalar & ajus-
tar 3 pilaca limitadora “5° de modo
gue 3 mesma logue o brago blo-
gueador "3 no mormento da partida
fenia da maguina (quando a frava
‘B’ ‘4’ estiver engatada com = frava
A2

‘ 0.5

O suporte do cortador de linha da
aguiha ‘8" deverd estar instalado de
maneira que engate com o came
F08 mm {1/847) guando o corta-
dor de linha da agulha se abrir.

Figura 37
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menta de dasengate da faca na di- faca desga 2 ou 3 pontos antes da

3 2 6 Softar o parafuso ‘1" & mover o s8g- faca dascer. Ajustar de modo que a
» recdo indicada pala seta, farendo a mégquina parar.

Descid:
Figura 38
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4.1

Limpeza do

Seguranca

Limpe o cabecote periodicamente
CONTY WNTY Davis Macic & seco para
refirar o excesso de poeira. Mo uti-
lize nenhum tipo de solvente para
firmpar a suparficis.

Se a magquina estiver muito ternpo
sem use, lubrifigue a parte superior
da barra de agulha, guias e lacado-
res antes de retornar ao funciona-
mento.

O olso precisa ser frocado & cads
gustro meses. Para froca-o, sigs as

B

instrucoes do item =7 97

Verificar periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca estao
devidamente instalados e ajustados.
Verificar se todos os parafusos de
fixagdo e suporte do cabecote es-
o devidarnente apertados.

25

Verificar se 3 correia nan estd ex-
cessivamente desgastads e 5o axts
comt lens3o adeguada.

Verificar se ndc ha superaguecimen-
to do motor e s o cabo e o conector



& base da chapa de agulba ou o
enrador da Bnha da M&nﬂﬁ
dﬁndsﬁapm

O corteder de finha da agutha

A manivels manual o estl na

O edenbio da correia do
trarsmissor de velocklade nio
fod transferido pera & polia de
aita velocidade

Whmdnm
thham'nhﬁéuh gmum

V .ﬁmnihphmnﬂi:mm

froasm

. 314 corels em Y do balka

wmuﬁﬁmtﬂaﬁwm

A plavancs do automitico
preciss sar lubrificada

G o d' ,k,‘m

tranmmissor de veloddade nio
{nd trocado pars 3 podia da baiva
walocidads

0 nivel de dlec do ra-w!ﬁﬁu
estd multo balbo

O éleo néoc esté cirulando

A posigio do segmeno de
dispero da fsca o estd cometn

O sjuste do came de baba

walocidade para ndmero de
pontos o e comein

A lirha estd possada de fmma
Incoarata

Agulha g 3 limina do gancho se
‘Eomm

Cortador da firha da agulha
bate ra agulha quEando abre as
hminsas
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1. Atensio do regulsdor N* 2 estd muiio aperada

2 Anﬁamam&mﬁﬂﬂm
mmm

da aguiha 2 A pontz da ldmina do gencho tem rebarbas ou

P Y ———

1 O cortador de finha da agulta abre antes

’ Deslizamentos de =~ 2 QW&MMWGW

lisha para fora dngmwnﬂdumﬂw

da agutha z mmmmmummm&

4. Pessagem de nba Ircometa

L O dizco de tensio N* 2 estd musio frouse

2 Atmnsio e o movimento dz molas ssticadors ndo

2 Atmnsio da linha da bobina esté muito alta

t Amwm&rﬁmmm

mm 2 Agpasigha do cortader dx Snha esté muito aka

prande

L O disen de tensdo M 1 asté muto frowm

2 sk de lnha de bobins st mmlte its

1 ummm&ﬁéﬁ&m&m

2 A Enhs da bobina mpmfmwhmmm
3 cabra de bobing

8 ﬂm&mimhgunﬁwl
easa do botio
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