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INSTALAÇÃO 
Instalação padrão: a máquina deve ser montada na parte superior da mesa. Posicione-a no local 

designado e fixe-a com os parafusos. 

VELOCIDADE 
A máquina pode operar a uma velocidade máxima de 3.000 pontos por minuto. Para máquinas novas, 

é recomendado utilizar entre 15% e 20% abaixo da velocidade máxima nas primeiras 200 horas de 
uso (cerca de um mês). Isso contribui para aumentar a durabilidade do equipamento. Observando a 

máquina pelo lado da polia, ela deve girar na direção correta. 

CORREIA E DO MOTOR 
Recomenda-se o uso de um motor de embreagem de 200 W (1/4 HP) e uma correia trapezoidal do 

tipo “M”. Os diâmetros externos das polias da máquina indicados na tabela acima foram 
arredondados para os valores mais próximos, uma vez que as polias disponíveis no mercado são 

vendidas em incrementos de 5 mm. 

LUBRIFICAÇÃO 
No momento da entrega, o óleo da máquina terá sido totalmente drenado, por isso é necessário 

reabastecê-la com óleo novo antes de iniciar a operação. O óleo deve ser colocado de forma 
cuidadosa na tampa de óleo (A), mantendo o nível entre as marcas (H) e (L) visíveis no visor de óleo 

(B). Além disso, é importante lubrificar manualmente, pelo menos uma vez pela manhã e outra à 
tarde, a barra de agulhas (C), o elo de conexão da barra de agulhas (D) e o elo de conexão do laçador 
inferior (E). No entanto, é importante não aplicar óleo em excesso ao redor da barra de agulhas para 

evitar que os tecidos sejam manchados. 
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Após as primeiras 200 horas de uso da máquina nova, para garantir sua durabilidade, remova o 
parafuso de drenagem (F) localizado sob a polia e esvazie completamente o óleo usado, substituindo-

o por óleo novo. Nesse momento, retire a base da máquina e limpe as telas do filtro e o interior da 
base. Esse processo de limpeza deve ser realizado 2 ou 3 vezes por ano de forma regular. 

CONFIGURAÇÃO DA AGULHA 
A agulha deve ser corretamente posicionada voltada para a parte traseira da máquina, conforme 

ilustrado no desenho. O procedimento de ajuste segue os seguintes passos: 

1. Gire a polia até que a barra da agulha (A) esteja na posição mais alta. 

2. Afrouxe a porca (B) da braçadeira da agulha usando a chave de fenda e puxe a agulha para 
baixo. 

3. Insira a agulha na barra de forma que fique alinhada conforme especificado anteriormente. 
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PASSAGEM DE LINHA 

 

 

O enfiamento da linha deve ser realizado conforme indicado no esquema abaixo: 

• A: Linha da agulha 

• B: Linha do laçador superior 

• C: Linha do laçador inferior 
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TENSÃO DA LINHA 
A tensão da linha deve ser ajustada conforme o tipo de tecido, a largura da costura da borda, o 

comprimento do ponto e outros fatores. Por isso, é importante regular o mecanismo de tensão para 
a linha da agulha, bem como para as linhas do laçador superior e inferior, garantindo assim uma 

costura de qualidade. 

PRESSÃO DO CALCADOR 
A pressão do calcador deve ser ajustada para o nível mais baixo possível. No entanto, se a pressão 

estiver muito fraca, pode haver irregularidades na alimentação e na costura. Para aumentar a 
pressão, gire o parafuso de ajuste (A) para a direita; para diminuir a pressão, gire-o para a esquerda. 
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COSTURA DE BORDA 
A largura da costura de borda pode ser ajustada cortando a margem do material com a lâmina. Siga 

os passos abaixo para realizar o ajuste: 

1. Afrouxe o parafuso (A) do protetor de cavacos e deslize o protetor de cavacos (B) para a 
direita. 

2. Afrouxe o parafuso (C) do suporte da faca inferior e gire o parafuso (D). Girando o parafuso 
(D) para a direita, a largura da costura Overedge aumenta; girando para a esquerda, a largura 

diminui. 

3. Após ajustar, aperte o parafuso (C). 

4. Com o protetor de cavacos (B) tocando levemente a faca superior (E), aperte o parafuso (A). 

AJUSTE DO COMPRIMENTO DE PONTO 
O comprimento do ponto pode ser ajustado continuamente entre 1,6 mm e 6 mm. Para definir o 

comprimento desejado, siga os seguintes passos: 

1. Afrouxe o parafuso de ajuste (B) do regulador de alimentação (A). 

2. Movimente a biela de acionamento do dente de alimentação (C) para cima ou para baixo ao 
longo da ranhura do regulador (A). 

 

Quando a biela (C) é levantada, o comprimento do ponto aumenta; quando abaixada, o comprimento 
diminui. 
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MECANISMO DE ALIMENTAÇÃO 
1- Altura: 

Quando o transportador atingir sua posição mais alta, afrouxe o parafuso (A) e ajuste a borda final do 
dente do transportador para que fique com 1,0 mm de altura em relação ao topo da placa de costura. 

 

2 - Posição Longitudinal: 

Afrouxe o parafuso de ajuste (B) do regulador de alimentação e aperte-o na posição mais alta. 
Quando o transportador estiver na posição frontal, ao girar a polia, ajuste a distância entre a frente 
da ranhura na placa de ponto e a ponta do transportador para 1 mm. Em seguida, aperte o parafuso 
(C) do regulador de alimentação. Após este ajuste, consulte a seção 7-7 “Ajuste do comprimento do 

ponto” para ajustar o comprimento desejado, afrouxando o parafuso de ajuste (B). 
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MECANISMO DO CALCADOR 
1 - Encaixe do calcador: 

 
Gire a polia até que a barra da agulha atinja a posição mais alta e insira o calcador (B) na ranhura do 

braço do calcador (A). Em seguida, gire a polia novamente e ajuste a agulha para que ela desça 
exatamente no centro da abertura do calcador. Após o ajuste, aperte o parafuso (C). 

2 - Altura do calcador: 

Ajuste a altura do calcador seguindo os passos abaixo: 

A. Remova a alavanca do levantador do pé (D). 

B. Levante o pé usando a alavanca manual do elevador (E). 

C. Afrouxe a porca (F) e gire o parafuso (G) do excêntrico do braço do calcador para ajustar a altura 
para 4,3 mm, que é a distância entre a parte inferior da sapatilha e a superfície superior da placa de 

ponto. Em seguida, reaperte a porca (F). 

D. Recoloque a alavanca do elevador do pé (D). 

E. Afrouxe o parafuso de ajuste (H) e empurre a alavanca do elevador do pé (D) para baixo com a mão 
até que a alavanca manual do elevador do pé (E) desça na direção indicada pela seta. Aperte a porca 

(I). 

F. Quando o calcador estiver abaixado até a superfície superior da placa de ponto, gire o parafuso de 
ajuste (K) e ajuste a folga entre a alavanca do elevador do calcador (D) e a parte inferior do braço do 

calcador (J) para 1,0 mm. Em seguida, aperte a porca (L). 

 

 



 

Revisão.00 - 9 -   
 

Durante a operação, quando a sapatilha encontra uma parte muito grossa do tecido e é levantada 
além de 4,3 mm, o laçador pode entrar em contato com a sapatilha. Isso pode resultar em danos ao 

looper e outras peças. Para evitar esse tipo de problema, mantenha o pé levantado em 4,3 mm e 
aplique o batente do braço do calcador (M) no braço do calcador (J), apertando o parafuso (N) para 

garantir a proteção adequada. 

CURSO DA BARRA DE AGULHA 
O curso padrão da barra de agulha é de 30 mm. Após afrouxar o parafuso (A), ao posicionar o pino 
Bali (B) da manivela motriz da barra de agulha na direção da seta (X), o curso aumenta. Quando o 

pino é movido para a direção (Y), o curso diminui. Após realizar o ajuste, aperte novamente o 
parafuso (A). É importante ter cuidado ao colocar o pino Bali na direção (X), garantindo que a haste 

não entre em contato com o virabrequim. 
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ALTURA DA BARRA DE AGULHA E POSIÇÃO 
VERTICAL DO LAÇADOR INFERIOR 

Quando o Laçador Inferior (E) se mover para a direita a partir da extremidade esquerda e sua ponta 
atingir o centro da agulha, ajuste a distância entre a ponta do laçador e a borda superior do olho da 

agulha para 2,0~2,5 mm. Esse ajuste é realizado afrouxando o parafuso (F) do Suporte de Conexão da 
Barra de Agulhas. 

Quando a barra da agulha estiver na posição mais baixa, a distância entre as bordas superiores da 
barra da agulha (G) e do braço (H) deve ser de 2,5 mm, considerada a distância padrão. A ponta do 
Laçador Inferior deve passar atrás da agulha o mais próxima possível, sem tocar. Esse ajuste é feito 

afrouxando o parafuso (I). 

Esses ajustes garantem que a sincronização entre o laçador e a agulha esteja correta, evitando falhas 
de ponto e garantindo uma costura uniforme. 

CORTE ENTRE AGULHA E O LAÇADOR INFERIOR 
Quando o Laçador Inferior balança para a extremidade esquerda, a distância entre sua ponta e o 
centro da agulha deve ser de 3,0 mm. Para ajustar essa distância, afrouxe o parafuso (J) e mova o 

pino esférico (K) para dentro ou para fora. Se o pino esférico (K) for ajustado na direção (X), o 
movimento do mecanismo do laçador aumenta, enquanto na direção (Y), o movimento diminui. 

Esse ajuste também altera a posição do Laçador Inferior quando ele está em sua extremidade 
esquerda. Além disso, a parte (L) do laçador inferior deve sempre estar em contato com o braço do 

suporte do laçador inferior, garantindo a precisão do movimento e evitando desalinhamentos. 
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RELAÇÃO ENTRE LOOPER SUPERIOR E INFERIOR 
Quando o Luper Superior (M) e o Luper Inferior (E) se encontram, a ponta do Luper Superior deve 
passar pela depressão logo abaixo do inchaço na parte de trás da ponta do Luper Inferior. Nesse 
momento, ambos os Lupers devem estar o mais próximo possível, sem, no entanto, se tocarem. 

Quando o Luper Superior passa pela frente da agulha e atinge a extremidade esquerda de seu 
movimento, a distância entre a ponta do Luper Superior e o centro da agulha deve ser de 

aproximadamente 11 a 12 mm. No caso do modelo IDL-306, essa distância entre a ponta do 
Espalhador e o centro da agulha também deve ser de 11 a 12 mm. 

AJUSTE DE FACA SUPERIOR E INFERIOR 
Para instalar a faca inferior (A), empurre o suporte da faca superior (B) para a direita e insira a faca 
inferior para cima ao longo da ranhura no suporte da faca inferior. Certifique-se de que a lâmina da 
faca inferior fique nivelada com a superfície superior da placa de costura ou ligeiramente abaixo (0-

0,3 mm). Esse ajuste é feito afrouxando o parafuso (C). 

Quando a faca superior (D) descer, ajuste a distância de engate com a faca inferior (A) para 0,5~1,0 
mm. Esse ajuste é realizado afrouxando o parafuso (E) do grampo da faca superior. A pressão de 

engate entre as facas deve ser ajustada afrouxando o parafuso (H). 

Movendo a guia do porta-faca superior (G) para a direita, a pressão aumenta, e movendo para a 
esquerda, a pressão diminui. Na condição padrão de pressão, a folga entre o pino do braço acionador 

da faca superior (F) e a guia do suporte (G) deve ser de 1,5 mm. 
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MANUAL DE PEÇAS 
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Prazo de validade do produto: Indeterminado 

País de Origem: China 

 

 

 

 

 

 

 

SAC - SERVIÇO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE 

0800 660 6000 
assistencia@sunspecial.net.br; 

 
 

Importado e Distribuído por: 

 
CNPJ: 05.013.910/0001-22 

Endereço: Rua da Graça, 577 
Bom Retiro – São Paulo – SP 

Fone: (11) 3334.8800 
www.sunspecial.com.br 

 

 

 

mailto:assistencia@sunspecial.net.br
http://www.sunspecial.net.br/

