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A DV E R T Ê NC IA :  
Des ligue a força antes  de iniciar o trabalho 
de modo a prevenir acidentes  caus ados  
pela partida repentina da máquina de 
cos tura. 

 
 

1) P ara parar a máquina com s eu calcador para    
      cima, gire a alavanca do levantador 1 na direção   
      A .  
2)  O calcador irá s ubir cerca de 5,5mm e parar.  
     O calcador voltará para s ua pos ição original     
     quando a alavanca levantadora manual for virada   
     para baixo na direção B .  
3)   Us ando a joelheira, você pode obter o   
      levantamento padrão do calcador de cerca de 
     10mm e um levantamento máximo de cerca de  
     13mm. 

               
              

 
 

1) F olgue a porca 2.  C onforme você gira o 
regulador da mola de pres s ão 1 no s entido 
horário (na direção A ),  a pres s ão do 
calcador s erá aumentada. 

2) C onforme você gira o regulador da mola de 
pres s ão no s entido anti-horário (na direção 
B ),  a pres s ão s erá diminuída. 

3) Depois  do ajus te, aperte a porca 2.  
4) P ara tecidos  em geral,  a altura padrão do 

regulador da mola de pres s ão é de 33 a 
36mm (5 kg). 

 
 
 
  
 
 
 
 
 

 
3)  P ara avançar a temporização do avanço de 
modo a impedir avanço irregular do material,  
des loque o came excêntrico na direção da s eta. 
4)  P ara retardar a temporização de avanço 
aumentando a firmeza do ponto, des loque 

                                                                                          o came excêntrico de avanço na direção opos ta  
1)  F olgue os  parafus os  2 e 3 no came excêntrico de      à s eta.          
avanço 1.  Des loque o came excêntrico de avanço          5)  S e o came excêntrico for ajus tado demais , a        
na direção da s eta ou na direção opos ta à da                 agulha quebrará. 
s eta, e aperte firmemente os  parafus os .                                
2)  P ara o ajus te padrão, pos icione de modo que a 
s uperfície s uperior do dente de avanço e a 
extremidade s uperior do furo da agulha es tejam 
rentes  com a s uperfície s uperior da agulha 
quando o dente de avanço des cer abaixo da 
chapa da agulha. 
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MANUAL DE OPERAÇÃO E MANUTENÇÃO

                       MOTOR DIRECT

                                    Instruções dos Produtos

Nossa fábrica é especializada na fabricação de equipamentos de

máquinas de costura industriais. Para responder a favor da proteção

ambiental e da redução no consumo de energia do novo século, nós

desenvolvemos um novo modelo de motor sem escova de carbono de

baixo consumo de energia, altamente efciente a favor do meio

ambiente. O projeto desse ótimo produto alcança controle de direção,

freio, digitalização de retorno e outras funções por meio do sistema de

controle de velocidade digital do motor sem escova e equipamentos de

costura, que permitem que o profssional ajuste a velocidade de forma

conveniente e efetiva, operando confortavelmente, com um desempenho

mais estável do motor.

   Parâmetros: 

SSTC7250AMD

                                          Guia de Operação

JG-SK2C: 220 V
Frequência nominal: 50/60 Hz
Limite máximo de velocidade: 1600-4600 RPM
Posicionamento da agulha: a ponta da agulha para cima /
posição da agulha para baixo

Pise devagar no pedal da posição inicial “01” para “1”, a máquina de costura iniciará
a costura com velocidade baixa, a costura de velocidade alta é iniciada quando chega
 a posição “2”. O meio é de regulagem de velocidade contínua.
Se a posição do pedal for de inicial “0” a “-1”, o sistema iniciará a troca
 de posição de agulha, ou seja, se primeiro a posição da agulha for para cima,
 então ela trocará para posição da agulha para baixo; e vice-versa.



                          Tecla de seleção de posição para cima/baixo

Pressione brevemente a tecla uma vez para modificar a posição de
 interrupção da agulha da máquina de costura, a tela de LED exibe F1 ou F2 
quando configurado por 5 segundos. Quando está em F1, o pedal retorna
 para posição inicial e para, a agulha é interrompida da posição para baixo, 
depois pise no pedal e a agulha retorna para a posição para cima. 
Quando está em F2, o pedal retorna para posição inicial e para, a agulha é 
interrompida da posição para cima, depois pise no pedal e a agulha retorna
 para a posição para baixo. Quando os motores com ou sem posicionamento
 de agulha estão funcionando em estado geral de energia (o sincronizador não está
 inserido na caixa de controle), a função acima é inválida.
Pressione longamente a tecla uma vez (por mais de 5 segundos) para modificar a
 direção de rotação do motor. Após a configuração, a tela de LED exibirá a rotação
 em sentido horário ou anti-horário do motor sob estado normal.

                                             Tecla de troca de modo operacional

Pressione brevemente a tecla uma vez para modificar o modo operacional do motor,
 este sistema do motor suporta três modos operacionais P1, P2 e P3; o modo P1
 é adequado para máquinas de costura pesponto com menor torque de partida, 
o P2 é adequado para  máquinas de costura interlock e outras máquinas de costura
 especiais com torque de partida mais pesados. O modo P3 é adequado para máquinas
 de costura postbed e outras máquinas de costura especiais de maior inércia. 
A tela de LED exibe o P1, P2, e P3 por 5 segundos na configuração.

                                          Tecla de configuração de velocidade

É usada para exibir e estabelecer a velocidade rotacional máxima do motor. 
Pressione esta tecla uma vez quando o motor estiver em modo inativo, 
ela exibirá a velocidade máxima atual do motor; se pressionar quando o motor
 estiver na configuração de modo operacional mais alto, cada toque possui
 uma mudança de aumento na velocidade de 100 rpm, o alcance de velocidade
 máxima do motor é entre 1600 rpm ~ 4600 rpm; quando o valor estiver no máximo,
 se pressionar a tecla uma vez, o valor volta para o mínimo. A tela de LED está, 
como abaixo, 3800 rpm, é exibido como 38 por 5 segundos (Para o método de 
configuração máximo de velocidade do motor, consulte o método de configuração
 disponível com o técnico).

                                                 Código de defeito e reparo:

Se houver falha no sistema do motor, o sistema exibirá o código de falha adequado
 no painel da tela de LED, e o usuário poderá repará-la de acordo.



País de origem: China
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                                  Os códigos de falha no painel da tela de LED:

Código de defeito
Descrição
Análise de defeito e reparo
E1
Alarme de hipercorrente
Proteção de hipercorrente do motor, para o painel de trabalho, volta à operação normal
 automaticamente após piscar por 5 ou 6 segundos.
E2
Alarme de erro de fase do motor
Alarme de defeito do sensor de posição do motor; verifique o sinal de saída.
E3
Alarme de erro de pedal
Alarme de defeito do sensor de velocidade do pedal; verifique a placa de circuito e
 a linha do sinal.
E5
Erro de sincronização
Erro de sincronização verifique se sincroscópio, ímã e roldana estão corretos ou não.


