INSTRUCOES PARA USO E MANUTENCAO
DA
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MODELO: SSTC7250M/H/B

Maquina de Costura Reta, de alta velocidade

com Lubrificacao Automatica
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SSTC7250M/H/B

INTRODUCAO

A maquina de costura Eun BPECiEIr , com lubrificacao automatica,
puxa-fio articulado e de alta velocidade, & caracterizada pelo seu alto
grau de eficiéncia e produtividade, e €& principalmente adaptada para a
costura de materiais finos, médios e grossos, numa velocidade maxima
de 4,000 pontos por minuto. Esta maquina & equipada com um sistema
inédito de lubrificacio automatica, um delicado mecanismo para a regu-
lagem do fluxo de oleo para a lancadeira um sistema de drenagem a
succiio a jato para a recuperacio de oleo, ete.

As caracteristicas especiais e vantagens desta maquina sao:

1. 0 desenho altamente moderno do braco que deixa um espaco amplo
debaixo do brago para um livre funcionamento da maquina.

2. Um sistema de lubrificacio forcada automatico acionado por uma
potente bomba centrifuga, incorporado para assegurar perfeita lubrifi-
cacio dos rolamentos e superficies de contato.

3. Uma janela de contréle do fluxo de oleo que permite certificar-se do
grau de lubrificacdo. MNun paciar -

4. Um anel especial para o controle da lubrificacdo da lancadeira, garan-
tindo a lubrificacio perfeita para diferentes tipos de trabalho. A
regulagem e facil.

5.0 oleo que circula ao puxa-fio articulado. a barra da agulha, ao me-
canismo da manivela, e para outras partes da maquina, e que se acu-
mula na parte interna do braco, é recuperado por um mecanismo ine-

. dito de succdo a jato. Este oleo recuperado & conduzido ao reservat(‘_)rio
de o6leo e reutilizado para manter um fluxo regular com uma perda
minima de lubrificante.

6. 0 eixo superior & selado em oleo e o puxa-fio articulado é provido
com um rejeitor de o6leo para prevenir vazamentos. Esta vantagem.é

assegurada pelo desenho do braco, completamente selado.

_._




7. A esta maquina estd incorporado o dispositive reversor automaitico
de ponto,bastando um toque apenas para costurar para tras.
8. O puxa-fio articulado e a biela da barra da agulha sidoc montados com

rolamentos para reduzir ao minimo o desgaste destas peqas.Bun pa(:iilr




COLOCACAO DA MAQUINA NA MESA DE TRABALHO

Mun Hpe.ciar

1. embalagem 2. almofadas de borracha
Coloque o reservatério de 6leo na abertura da mesa. Fixe as almofadas
(2) nos lugares correspondentes nas proximidades dos quatro cantos da
abertura e pregue-as firmemente. Coloque a embalagem selada (1) no
encaixe do reservatério. Isto amortece as vibracOes e impede a entrada
de residuo, linha e outros materiais estranhos na maquina.

COLOCACAO E AJUSTE DO MECANISMO LEVANTADOR
DO PE CALCADOR
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1.Porca B 4. Eixo levantador 7. Parafuso
2.Porca A 5.Barra de juncao 8.Porca C

3.Retentor do eixo levantador 6.Braco do eixo levantador
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Coloque o eixo levantador (4) nos mancais em baixo do reservatoério de
60leo. Acerte o braco do eixo levantador (6) para deixar um pequeno espaco
entre o braco e a barra de juncao. Para ajustar, solte o parafuso de re-
gulagem (7) do braco do eixo levantador e quando a folga certa é
atingida, aperte o parafuso, fixando-o com a porca. Acerte a posicao da
joelheira (9), na altura e angulo apropriados de forma a proporcionar a
maxima facilidade e comodidade de uso. Ajuste também o retentor do
eixo levantador para permitir o funcionamento perfeito do calcador.

: PREPARACAO PARA A COSTURA

O oleo que circula ao puxa-fio articulador, a barra da agulha, ao me-
canismo da manivela e para outras partes da maquina e gue se acumula
na parte interna do braco é recuperado por um mecanismo inédito de
succio a jato. Este 6leo recuperado é conduzido ao reservatdério de éleo e
reutilizado para manter um fluxo regular com uma perda minima de
lubrificante. Nun paciar

Quando a maguna é nova ou uma maquina que nao foi usada a muito
tempo as superficies de contato podem estar sécas ou travadas.

Faca uma prova com a maquina, seguindo estas instrucoes:

1. Encha o reservatorio com 6leo lubrificante até flecha indicadora no

lado esquerdo do reservatério. A quantidade de lubrificante deve ser

de aproximadamente meio litro. Quando o nivel de 6leo estiver baixo,

depois da magina estar em funcionamento, durante um certo tempo,
coloque mais lubrificante novo. Durante ésse periodo de prova, regular-
mente deve-se tirar a tampa frontal da maquina e lubrificar manual-
mente as superficies de contito e o mecanismo do puxa-fio, o guia-fio
da barra da agulha e a biela da barra da agulha. un pecial'

2. Comece a prova na velocidade de 2,500 pontos por minuto e continue
durante alguns minutos. Com a maquina em funcionamento, o lubrifi-
eante é forcado automaticamente as partes mais importantes, operacao
que pode ser vista pela janela de observacio existente na parte central

do braco da maquina Nun pe.(:iar




LIMPEZA E TROCA DE OLEO

Para que a mAquina tenha uma atuacdo eficiente durante um longo pe-
riodo de tempo, as partes mais importantes, como a lancadeira e suas
pecas conexas devem estar sempre limpas.Uma limpeza regular é neces-
sdria para remover residuo, linha, etec.

O odleo sujo pode tapar as passagens de dleo, diminuindo a eficiéncia da
bomba de 6leo. A troca de dleo deve ser feita regularmente, também.

1.Tampinha de oéleo 2.Valvula de oleo

Para trocar o o0leo, deve-se soltar a tampinha que esti no fundo interior
do reservatério de é6leo e abrir a vilvala no fundo exterior do reservatério.
Deixe escoar todo o 6leo sujo e limpe a parte de dentro do reservatério.
Feche a v alvula e recoloque a tampinha e ponha dleo novo.Deve ser usado o
é6leo Brother de alta qualidade para mAquinas industriais, ou o seu
equivalente. Nun pgciar

AGULHA

Pode ser usada a agulha, modélo DBx1(16x231) ou DAx1(88x1),
dependendo do trabalho. Quando esti sendo usada a agulha DAx1(88x1),é
necessirio ajustar a barra da agulha, Seguem as instrucdes de agora em
diante sob o titulo de “Usando a agulha DAx1(88x1)".

Note que agulhas maiores que no. 19 tem diimetro na parte superior
da agulha maiores que No. 18 e outras menores e niao se assentam na bar-
ra da agulha usada nmormalmente.Por esta razao,quando se usa uma agulha
maior do que no. 19, deve ser trocada a barra da agulha. Bun B"ﬂciﬂr
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LINHA S :
Mun Npecial

ESCOLHA DA AGULHA E LINHA A EMPREGAR
No. Da No. Da Referénca da Koo do Tecld
Ag“lhﬂ Linha _I. I po do 1eciao
- N-615-Tergal Tergal, nylon, séda fina, mus-
) 9 90-100 N-229-Nylon seline e outros tecidos finos,
e 80-90 B-593-Algodao, AlgO({ﬁo 1iin0, linim, crepe
mercerizado - francé, tecidos de séda etc.
Tecidos comuns, como de
14 70-80 idem algoddo comum,musseline,lis
leves, ete.
60-70 Algodao grosso, tecidos de la
16 oy idem A
50-60 e séda, etc.
_ Roupa de came, pano para
18 30-40 idem :
casacos, brim, etec.
LA grossa, casacos grossos,
19 24-30 idem uniformes grosseiros, roupa de
cama, etc.
B-567-Algodao, Casacos pesados, tecidos gros-
2 16-24 | (linha mole) sos, uniformes de trabalho, etc.

COLOCACAO DA CORREIA

Coloque a correia-V de uma maneira solta entre a polia do motor e a
polia do volante da maquina e ajuste a base do motor na altura certa, a
fim de obter a tensdo certa sem permitir que a correia escorregue.

__"




ENROLADOR AUTOMATICO

A forca que faz o enrolador funcionar vem da correia do motor. Como
se vé na fotografia, quando a
alavanca desligadora do enrola-
| dor esta abaixada, a polia do
enrolador é forcada contra a
correia. Quando o enrolador
estd cheio, automaticamente

a polia se separa da correia.

Déste modo, o enrolador pre-

cisa ser montade de uma manei-
ra certa, para que a polia possa
ficar livre da correia do motor

quando é solta e fique em

Nun Npecial

linha com a correia do motor.

COMO ENFIAR O FIO
INFERIOR

MNun Bpe.ciar




Coloque a bobina no eixo do enrolador como a fotografia mostra. Leve
o fio pelo guia-fio (1) e entre os discos de dispositivo de tensio (2).

Enrole o fio com a mio direita e dé algumas voltas na bobina, vi-
rando para direita,segurando a bobina com a mao esquerda. Abaixe a
alavanca desligadora do enrolador para trazer a polia em contédto com a
correia do motor e ligue a mdaquina. Coloque a bobina o mais fundo
possivel no eixo do enrolador. Se nio encaixar perfeitamente, a alavanca
pode se soltar e a bobina nao estarda cheia. (¥4, pcci al

Ajuste o suporte do guia-fio do enrolador, soltando o parafuso do guia-
fio. Se ha necessidade de mais linha na bobina, aperte o parafuso.

COMO ENFIAR O FIO SUPERIOR

Vire manualmente o volante em sua direcdo, assim levantando a agulha
até seu ponto mais alto.Enfie o fio superior sucessivamente mas partes

seguintes
1. e 2. Guia-fio pré-grupo de tensiao da parte superior do braco.
3. ¢ 4. Guia-fio de trés furos 5. Discos de tensio
6. mola de tensiao
7. gancho passa-fio da

barra do calcador
8. gancho guia-fio direito
9. puxa-fio
10. gancho guia-fio esquerdo
11. gancho guia-fio da barra
da agulha
12. agulha Nun peciar

MNun Hpe(:ial'




COMO REGULAR A PRESSAO DO PE CALCADOR

MNun Hpe(:iﬂr

Parafuso regulador da pressiao ;
A pressdo exercida pela barra do calcador pode ser regulada.
Gire o parafuso para direita e a pressao sera aumentada e vice-versa.

COMO REGULAR O COMPRIMENTO DO PONTO E A
COSTURA PARA TRAS

1. ranhura
2. regulador do

comprimento
3. regulador de direcio
(alavanca)

Segure a alavanca de direcio em posicido central e gire o botdao regulador
de comprimento até o ponto desejado e solte a alavanca. Nun Npecial
Os nameros mais altos indicam pontos mais compridos. O comprimento

maximo é cinco.

O arremate é automdtico. Quando é abaixada a alavanca reguladora de
direcdo, automaticamente esti mudada a direcio da costura, e quando a
alavaneca é solta instantineamente e automaticamente, a costura volta a
ser para frente. O comprimento é igual.

__




COMO REGULAR A
TENSAO DO FIO
SUPERIOR

Para regular a tensido do
fio superior,basta girar
parafuso regulador de ten-
sdo.Girando para a direi-
ta para mais tensiao e a

esquerda para menos.

1. Parafuso regulador de

tensio Nun Npecial

ial

peci

MNun N

1. parafuso de suporte da guia

da barra da agulha Nun p:-.(:iaf

._..@_

Bun Hpe(:iar

COMO AJUSTAR A
ALTURA DA BARRA
DA AGULHA

Solte o parafuso fixador da
barra da agulha , colocando a
barra o mais baixo possivel.
O risco inferior da barra deve
coincidir com a faceacido infe-
rior da bucha da barra.Prenda
firmemente a barra apertando
o parafuso bem.

Nota: Ha dois riscos em
volta da agulha para a regula-
gem da altura. O inferior é
para quando estia se usando
uma agulha DBx1(16x231).
O superior é para gquando estd
se usando uma agulhg DAx1
(88x1).




COMO AJUSTAR A POSICAO DA AGULHA COM
REFERENCIA A LANCADEIRA

1. Solte os parafusos de rregulagem da lancadeira.

2. Coloque a agulha na sua
posicao mais baixa e
depois a levante até 2, 2
mm. Nun NMpecial

3. Preste atencdo que a
ponta aguda da lancadeira
esteja coincidindo com o
eixo da ;gulha e aperte
bem os parafusos.

4. Solte o parafuso de su;-
porte barra da agulha.

5. Ajust(-a a altura da bar-

ra da agulha para que

Mun Hpe il

a distancia entre a extre-—
midade superior da agulha e a ponta aguda da lancadeira seja de 0.5
a 0.8 mm. Isto fixarda a altura da agulha, deixando o risco da barra
da agulha alinhado com a extremidade inferior da bucha como foi

explicado na parte“Como ajustar a altura da barra da agulha’.
COMO AJUSTAR A ALTURA DO PE CALCADOR

Para ajustar a altura do pé calcador,solte o parafuso de suporte da
guia da barra da agulha. Levante a alavanea da barra e ajuste o pé cal-

cador na altura desejada. A altura maxima do pé calcador sobre a base

da maquina, é de Smm MNun Bp({(:iﬂr

_@_




COMO REGULAR A ALTURA DOS DENTES

E recomendado deixar os
dentes de 0,7mm. acima da
chapa da agulha na sua posi-
cao mais alta.

A juste a altura soltando o

parafuso do eixo impulsor dos

dentes Nun pﬂciar

MNun Hpn(:iar

COMO AJUSTAR A MOLA DE TENSAO DO FIO SUPERIOR

No momento em que a ponta
da lancadeira alcanca seu ponto
mais baixo, carregando o fio
superior, a mola guia-fio do
dispositivo de tensfo precisa
comecar a funcionar.

Para que isto aconteca solte
o parafuso déste conjunto de
tensio e acerte a posicio da
mola, girando o dispositivo de
tensao para a direita ou para
a esquerda . Aperte bem o

parafuso. Nun Npecial

Mun Mpecial




LUBRIFICACAO DO EIXO SUPERIOR

Seguir as instrucoes:
"

Retire o parafuso de méao
| regulador da barra do pé cal-
cador e'" a mola da barra do
pé ca]cador.ﬂun peciar
Solte o parafuso regulador
tampa de 6leo (1) gue esti no
centro da manivela do puxa-
fio e vire o parafuso (3). Olhe
a figura abaixo.
Girando para a direita,
diminui o fluxo de 6leo. A
esquerda, aumenta.

parafuso regulador tampe de oOleo

@ 1
2. manivela do puxa-fio
® ® 3. parafuso
(D\ : 4. eixo superior

N

COMO AJUSTAR A LUBRIFICACAO DA LANCADEIRA

Para regular a quantidade de éleo lubrificante que deva ir a langadeira
coloque o anel regulador(1) no nimero desejado. Numn I'je(:iﬂr

Na passagem da lubrificacio do eixo inferior a lancadeira, hda um pavio
que deve ser filtrado com 6leo para dar uma boa lubrificacio. Deixe a

__




maquina em funcionamento durante algum tempo até que uma quantidade

regular de lubrificante se filtre pelo pavio B\ln pgciar

mun Hpcc.i.al'

O Oleo sai da bomba, passando pelas ranhuras nas extremidades do

anel regulador para o ajuste da lubrificacio e pela bucha do eixo inferior

(5). Déste modo, o é6leo passa pelo coracio do eixo inferior para a lanca-

deira Numn Npecial

O fluxo de é6leo é regulado, trocando a posicao da ranhura excéntrica

do controle de lubrificacao (7) do anel regulador de ajuste do fluxo de éleo.

1.

2.

3.
4.

rejeitor de oOleo

tubo de dleo

bomba de oleo
lancadeira

bucha do eixo inferior
eixo inferior

ranhura excéntrica do

contréle do oleo




Mun Epnciar

MECANISMO E FUNCAO DA BOMBA A JATO

0O mecanismo,como mostra o desenho, é do tipo succio.(bomba aspi-

rante). A succio é criada

na linha de depésito(1l), pelo

fluxo do 3:Z}leo da bomba(2)

para o escape(3). Uma vez
que o Oleo esteja na entrada

..\ (depdsito), um efeito de

sifio é criado e o oO0leo ¢é

recuperado da parte inter-
¢ na do braco. Qualquer va-

, -.‘gzamento ou entupimento da

ipassagem de o0leo diminuira

a eficiéncia da bomba a

jato. Nun Npecial
Uma circulacido continua de lubrificante deve ser mantida, enquanto &

méiquina estd em funcionamento. Se o dleo nio estd fluindo regularmemte,
deve se ver o que esta errado:

1. Verifique o 6leo no reservatorio. Se estiver sujo ou viscoso, troque-o.
Antes de colocar o é6leo novo,
limpe o reservatério.gun peciar

2. Verifique o tubo de sﬁcgio do
0leo embaixo da cobertura de
feltro no braco da maquina. Se

estiver (o feltro)-fora do tubo

de vinyl coloque de novo. Tam-

bém, se houver poeira impedindo
o funcionamento do dispositivo

de succao do o6leo, deve ficar

coberto por feltro, que também

serve como filtro do 6leo.B“n pﬂ(:iﬂr

3. Verifigue o cotovélo do tubo

__

de vinyl no braco.




4. Se tudo estiver bem nos trés pontos acima, verifique o conjunto da
bomba, a jato. Nun peci&lr
Retire a bomba da tampa, soltando a mola retentora da bomba.
Com cuidado, retire o tubo do bico da bomba, batendo ligeiramente na
parte central da bomba:. limpe a parte interior da bomba.
Recoloque o tubo do bico dentro da bomba. ligue a bomba e a tampa

com a mola retentora da bomba de éleo. Nun Npecial

Nota: Quando se recolocar o tubo do bico na bomba, deve-se prestar
atencao para que o tubo caiba por inteiro na parede interior da bomba,

tao perto como estava colocado originalmente.




hMun peciar




